Projekte

Aluminiumschmelzwerk Oetinger GmbH
Optimierung mit der Manufacturing Workbench -
Ein Kernprozess bei der Herstellung von Recyclingaluminium

D ie Oetinger Gruppe ist ei-
ner der fihrenden Alumini-
umrecycler in Deutschland und
betreibt 5 Produktionsstandor-
te. Wahrend im Bereich Finan-
zen und Controlling das SAP
ERP gruppenubergreifend ge-
nutzt wird, existieren im Bereich
Produktion unterschiedliche Altsys-

teme an den einzelnen Standorten. Durch die Vereinheitli-
chung der IT-Landschaft soll gruppenweit ein erhebliches
Nutzenpotential gehoben werden. Oetinger hat sich ent-
schieden, das SAP ERP als einheitliche Plattform fir die
Datenverarbeitung kiinftig zu nutzen und hat im letzten
Sommer das Einflihrungsprojekt fiir den Standort Weilten-
horn gestartet. Die Produktivsetzung ist fiir Ostern 2010
geplant. Schon bei den ersten Vorliberlegungen zu dem
Projekt stellte sich die Frage, wie man die Kernfunktionali-
tat ,Gattierung” im SAP ERP System abbilden soll. Bei der
Herstellung von Aluminium, werden verschiedene
Schrottsorten (z.B. Spane, Kratze, Gussabfélle, Shredder-
material etc.) die auf dem Markt verfligbar sind einge-
kauft, aufbereitet und eingeschmolzen und meist fliissig
versandt. Die Preise fiir diese Einsatzmaterialien sind
sehr volatil, die Qualitaten unterscheiden sich in ihren Le-
gierungsgehalten z.T. erheblich voneinander. Unter Gat-
tierung versteht man die kostenoptimale Zusammenstel-
lung von verschiedenen Schrotten zur Beschickung eines
Schmelzofens. Dabei sind die Schrotte so auszuwahlen,
dass die Spezifikation (Gehalt an Legierungs- und Spu-
renmetallen) des Kunden eingehalten wird. In anderen In-
dustrien wiirde man fiir diese Funktionalitat den Fachaus-
druck Mischungsoptimierung oder Blending Optimization
verwenden.

Auf dem Markt existieren nur Systeme, die diese Funktio-
nalitat lokal oder als Bestandteil eines Branchen-ERP be-
reitstellen. Dieser Ansatz widersprach aber dem Projekt-
auftrag der Oetinger Geschéftsleitung. OR Soft bietet mit
der Manufacturing Workbench einen integrierten Losungs-
ansatz. Genauso wichtig fir die Entscheidungsfindung

Im Ergebnis der OR Soft Mischungsoptimierung kénnen verschiedene
Lésungen miteinander vergleichen werden.
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war die Tatsache, dass OR Soft in der ersten Prasentation
eine vorkonfigurierte Losung vorstellen konnte. Diese Lo-
sung wird im laufenden Projekt bei Oetinger an die im
SAP ERP modellierten Geschaftsprozesse angepasst,
nachdem die Software in einem Vorprojekt durch einen kri-
tischen Nutzer bereits auf Herz und Nieren gepriift wurde.

Die Manufacturing Workbench Iadt alle fur die Gattie-
rungsoptimierung notwendigen Daten aus dem SAP ERP
System. Das sind neben den Ublichen Daten, wie Materi-
alstamm, Bestande, Kundenauftrage etc. auch zuséatzliche
Qualitatsinformationen. Jede ,Schrottcharge” wird bei ih-
rem Wareneingang im Labor auf den Gehalt
von ca. 20 chemischen Elementen gepriift,
der sich zumeist im Promillebereich bewegt.
Ebenso werden die Wareneingange auf An-
haftungen (Ole, Lackierungen) gepriift, da
beim Einschmelzen durch diese Anhaftungen e
Emissionen verursacht werden und bestimmte .
Emissionsgrenzen nicht iberschritten werden
durfen. Den fertigen Metallen und Kunden sind
Produktions- und Liefervorschriften zugeord-
net, welche die Ober- und Untergrenzen fir
die legierten Metalle beschreiben.

Zur Bestimmung der Gattierung wird ein vom
Anwender konfigurierbares Optimierungsver-
fahren verwendet, welches als Optimierungs-
ziel den Materialeinsatz minimiert. Dabei wird
ein ingenieurtechnisches Vorgehen unterstitzt
und dem Gattierer die Moglichkeit gegeben,
an verschiedenen Stellschrauben zu drehen,
wie z.B. der mengenmaRigen Beschrankung
einzelner Rohstoffchargen oder Materialklas-
sen und der zwangsweise Verbrauch minder-
wertiger Chargen (Zwangsgattierung). Emis-
sionsgrenzen werden bei der Berechnung
ebenfalls beriicksichtigt. Weiterhin besteht die
Mdglichkeit, mehrere Auftrage gleichzeitig zu
bearbeiten, um ein globales Maximum zu erreichen. Es
sind Preissimulationen moglich. Verschiedene Simulatio-
nen kdnnen graphisch verglichen werden.

Die Ergebnisse der Gattierung werden als Stickliste zu
Prozessauftragen in das SAP ERP geschrieben und ste-
hen damit der Produktion zur Verfligung.

Diese Losung ist der Eckpfeiler fir die Implementierung
des Moduls PP-PI bei der Firma Oetinger. Daruber hinaus
wird in dem Projekt die Manufacturing Workbench mit ih-
rer Feinplanungsfunktionalitat eingeflihrt, um durchgangi-
ge, einfach zu handhabende und zu verstehende Ge-
schéftsablaufe entstehen zu lassen.

Fir die verwendete Optimierungslosung bieten sich auch
weitere Anwendungsfalle in anderen Industriezweigen an,
beispielsweise eine Blending Optimization-in der Erdélin-
dustrie oder eine Coal Blending Optimization in der Mon-
tanindustrie. *




