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UNTERNEHMENSINTEGRITAT — UMWELT - SOZIALES

Unternehmenspalitik

Werthaltigkeakt

Az wighiigger Tail der Aluminiwnkies-
baulwirtschaft stelen wir in unseren
Metallschmelrwereen  auf  amweli-
sehanende und wirtschaftliche Weise
durch Aecycling  aluminumhaltiger
Vaorstaffe Lagiarurgen filr hdchste an-
spriiche am Qualitst und Zuverlsssdg-
LioTRITy

Unsere Titigheiben und die daraus re-
sultierenden Produkte folgen awfei-
nander abgestimrvtan Prozessen, dis
erst aing  fortlaufende  Produktion
hechweriiger  Alurniniu mlegisnungen
Eerndl Kundemwursch auf definieren
Standards sicheersbellan,

Heben der wollstindigen Erfillung der
Kundemadnsche  beziglich Produis-
qualitat legen wir grésren Weet sl Zu-
werldesigoeit und Vessorgengssicher-
hail sowie aul kompelenle und oflene
Epoperation. Durch unsere Erfahrung
und unser Wisten erfillen wir die An-
forderungen urserer Kunden unter
Beachtumg urd Einhalung geltender
rechilicher Anforderungen, Limselk-
und  Enesgisvoestheiflen, sonshgen
Genshmigungsbedingungsn sowie in-
tamatanalar Standards.
Complianoe-Grundsatze sind  Groand
lage fiir ein faires Geschiliseerhalben
umd sicherm das Verirausn umsarar
Srakelsnlder

s Mitghed der &luminivm Stevard-
ship Inizlative” unterstitet OETINGER
aktiv die Machhalcigkeit und Transpa-
rena eivtlang der Wertschgfungskettn
ursd Wedert die Umsettung der verant-
wiarturgiviller Pringipien, inibsson-
dere die Achtung von MMenschenrech-
ten #m Einklarg mit internaticnalen
Manschanrechisihereirioinftan. K

Miteinander

Oie Fartschreitends Verpeteung wnd
Globalisierung unserer Gesellschaft
erfardert eime Kommunikationskoul
tur, dig alle Mitarbener einbezieht
wid deren Eigenverantwodtung fir-
et wan fordart,

Dreshalb komimt der st nadigen Quakli-
merung urd Motivalion wnserer Mit-
arb=iter mime Schilnebwlgabe 2o
Unser Fhrungspersonad ist audfgefar-
grt, sich den Mitarbeitern bm ﬂlltﬂﬂ-
lichien Harmdelm und Yarhalten als War-
bild 2y prisentisren,

Erfahrungan und lesn urserer mati-
vierten Mitarbeiter bringen wir im
Sinme eirer kantiruierlichen Verbses-
w=rung in die Weiterentwicklung und
Optimierung urserer Abldufe urd dos
Managementsystams sine Dies or-
mdglicht mecht wletet angeven wirt-
schafihchen Erfolg und unsere harki-
Hikwass ik,

Unser  Unternehmensoasck  endet
micht an den Werksgrenzen. Dabeer
firdern wir Initiativen zum Wissen-
saustausch Ober unsere Uniarmeh-
mensgren b hinweg und bieten hier-
Bl unser Wissen wnd ursere Erfah-
rung an. Der Gedanke der Nachhalig-
keit stebt im Wittelpunkt unserer k-
tivitaten, deren Ziel der Gieichidang
der Gkonomischen Entwicklng mit
dar Meigerung der Lefiensgualitdt un-
serer Mitsrbeiter soraee des wnrallel-
paren sonalen Umfeldes und der Ge-
sellschaft insgesamt st

Arbeitesicherhedt und Gesundheits-
schiutz betrachten wir als wichiigen
Baitrag zum Lnternehmensertelg, Die
Einhaltung urserer Limwell- und Ar-
beitssicherhaitastandards  arwarten
war daher auch von Vertragsparinen,

lakwen,

die in vnserem Aufirag t3Eig werden. I arten.

Nachhaltigheit

Abnebmende naticliche Rahsiolfeeserven
und diewadhisende Industrialisierung seizen
Hanclungswreisen yoraws, die mit dér mo-
dernen Gesellschaft, der Wirtschaft und der
Lireraselt Dbereinstimimen und Umweitbelas-
tungen weitgehand minimkren, Wi ver-
pf&echten wns daher 2ism Sohuts der Umveelt
urd 2u emer korticuierichen Verbessening
unseres Umwelt- und Energiemanigament-
systems, als awch wnserer umrrsel- und
enargickezogenen Leisbung.

Der im Verglelch 2ur PrimsErakiméniumesr-
peugung rwannglach geringere Enengies n-
satz bei emtiprechend gefingeren Schad-
stoffemssicnen wnd Abfallaufkommen gua-
lifiziert die Recyclingaluminiumerm=uagung
u finom dulerst urrsseltvertragichen wnd
aggleich  wirtschaftlichen  Produitionswer-

Ursers besgadene Aufmarksambelt liegt da-
bes s06ts in esner 4parsamen und elfizienten
Mutzung dev fiir uns wessnthichen Energie-
triger Erdgas und Strom. Des ‘Weiteren se-
hen wir uns dazu verpflichiet, den Braug
urd e Muszung won Enarginleistung snam
kartiruierlichen Verbesserungspromess 1u
urnlerziehen, worin wir auch die Unterstiin-
ung des Erwerbs von eneigeelMicenten
PFrodukten und Diensthestungen sehen.

Den Andall an Restsioffan mindmieren wir
weitesigehend nd flkhren diese nach Mig-
lichkkan giner Wiedersenweriung i, Bps-
sourcenschonurg =1 & weieniEcher As-
pekt uriserer Wertichdphung.

L pedarzeit ainen umweltgerachten Anla-
gembatrieh gewdhrieisten zu kinnen, wrber-
shateen wir eine vorbeugende und voraus-
sthauends Instandhaltung dovie die parma-
nente JQualifizierung der Mitarbeiter und
den ‘Wassensaustawsch swischen den $tand-
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OETINGER STANDORTE ostinger

WeiRenhorn * Oetinger produziert seit Gber 75 Jahren Recyclingaluminium in Form von Flussig-

und Blockmetall

 Unser Fokus liegt auf der Belieferung von Flissigmetall und der Verwertung der

anfallenden Prozessschrotte in einem geschlossenen Kreislauf

* 300 Mitarbeiter sind an beiden Standorten beschaftigt

* Produktionsmenge in 2020 war 133.000t (coronabedingt).
In 2021 sind insgesamt 162.000t geplant

* Produktionsprogramm
T 1 - Aluminiumgusslegierungen und Knetlegierungen nach DIN oder
. 3 kundenspezifischer Vorgaben

- Kundenspezifische Umarbeitung von Kreislaufschrotten in Form von

Flissigmetall, Blocken, Piglets oder Sows

Seite 4
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W E RTSC H O P F U N G S K ETTE Wir legen einen starken Fokus auf die Belieferung von

FlGssigaluminium und auf die Verwertung der anfallenden

Prozessschrotte in einem geschlossenen Kreislauf.

Alu-
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Schmelzwerk Produkte Logistik Branchen Endprodukte

Anwendung
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SCH ROTTART Unsere

Haupteinsatzstoffe
im Uberblick
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Shredder Kratzen / Gussteile / Original- Zulegierungs-
Skimmings Ausschuss material metalle



SCHROTTQUELLE

Zulegierungsmetalle

@84 Primdraluminium
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Unser Recyclingprozess

* 95% Energie- und CO,-Einsparung
gegenlber Primaraluminium

* 90% Prozess- und End of Life-Schrotte
 10% Zulegierungsmetalle und
Primaraluminium

* Dieim Schmelzprozess anfallende
Salzschlacke geht in einen externen
Wiederaufbereitungsbetrieb

* Das recycelte Schmelzsalz wird dem
Schmelzprozess wieder zugefiihrt.

* Das gewonnene Al-Oxid wird in der
Baustoffindustrie eingesetzt.

e Alle im Prozess anfallenden Kratzen
und internen Ausschussmengen
werden dem Schmelzprozess wieder
zugefihrt.



Metallaufbereitung

Metallverarbeitung
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Der Recycling-

prozess

PRODUKTIONSABLAUF

Anlieferung / Wiegen Bemusterung / Probe / Labor mechanische / thermische Aufbereitung Zusammenstellen der Chargen
— ? Walz-, Stangen- —_—
profilabfalle
v
1" % "% " Spa .
M D% o) pane
ag, —(WPre-_ — ="
Regulationsofen Spektralanalyse Kratze
Guss —
Salz
S —
. . Chargenmaterial
Produkte Schmelzebehandlung Auflegieren / Veredeln / Kornfeinung Schmelze

— E— | Legierungsmetalle |

Y \./ Y\ /¥
Y \./ Y\ /¥
Y \./ Y \/¥
Y \./ Y\ /¥
Y \./ Y\ /¥

[

[

T / — L1 & |

Ofenprobe

:

Warmhalteofen

|

diverse Schmelzéfen

Blockmaterial Flussigmaterial



oetinger

aluminium

INVESTITIONEN

Insgesamt sind flr Anlagenoptimierung und alternative Aufbereitungstechnologien ca. 10,5 Mio Euro Investitionen geplant.

Diese MalBhahmen haben zum Ziel, den CO,-Footprint malRgeblich zu reduzieren.

Strategische Projekte Neu-Ulm:

e Spanezentrifuge mit Magnetisierung (Ersatz von thermischer Aufbereitung)

 Mechanische Spaneaufbereitungslinie (Zentrifuge, Siebtrommel,
Magnetisierung, 2 Brikettieranlagen, Fordertechnik)

* Drehkippofen mit Filteranlage (Ersatz von alter Ofentechnologie)

e Uberdachung von Lagerplatzen

e Neuer Probeschmelzofen
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INVESTITIONEN

Strategische Projekte WeilSenhorn:

e 2 Brikettieranlagen

* Neues Spektrometer (Automation)

e Ersatztechnologie fiir thermische Spaneaufbereitung
(IDEX-Anlage)

» Kapazitatsausweitung Uberdachter Lagerplatze
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MITARBEITER - PERSONALSTRUKTUR
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B Anzahl Frauen Verwaltung

Die Mitarbeiteranzahl in den letzten 3 Jahren liegt bei ca. 300.

Die Anzahl an weiblichen Mitarbeiterinnen ist konstant.

Die Frauenquote Uber die gesamte Belegschaft mit 9% ist
branchenvergleichbar und auf die arbeitsintensiven Tatigkeiten im
Produktionsbereich (HeiBbereich) zurickzufiihren.

Im Verwaltungsbereich zeigt sich ein ausgeglichenes Ergebnis.

Ziel ist es, diese Quote zu halten und durch Motivationsprogramme
(Prasentation von OETINGER in der Offentlichkeit z.B. Homepage) neue
Mitarbeiterinnen zu gewinnen.

Die Fluktuationsquote liegt auf einem sehr niedrigen Niveau von 1,1%, die eine

hohe Mitarbeitermotivation widerspiegelt.
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Nachhaltiges Wirtschaften ist seit vielen Jahren ein bedeutendes Thema in unserer Unternehmensstrategie.
Dabei ist die Unternehmensintegritat und die Einhaltung von Umwelt-, Arbeitssicherheits- und Sozialstandards in der Praxis unser
wichtigstes Ziel.

Fir die Umsetzung haben wir eine eigene Unternehmensleitlinie eingefiihrt und jeden Mitarbeiter geschult.
Die Erwartungen an unsere Lieferanten haben wir in einem Verhaltenskodex und in den spezifischen Nachhaltigkeitsforderungen fur
Lieferanten zusammengefasst.

Unser Nachhaltigkeitsbericht wird im Turnus von zwei Jahren veroffentlicht.

Unsere Umwelterklarung wird einmal jahrlich veréffentlicht.

Die Veroffentlichung des Finanzberichtes erfolgt jahrlich im Bundesanzeiger und ist Gber die Adresse www.unternehmensregister fur
jeden zuganglich.

VerstoRe, Verbindlichkeiten, nicht-monetare Sanktionen im sozialen und wirtschaftlichen Bereich sowie Zahlungen an die Regierung
lagen in 2020 nicht vor.

Wir unterstutzen gerne ortsansassige Vereine, wobei Geldspenden grundsatzlich mit einer Risikoanalyse betrachtet werden.
Sportvereine und die freiwillige Feuerwehr stellen in dieser Betrachtung in keiner Weise ein potentielles Risiko dar.

Wir nehmen Anliegen, Fragen und Beschwerden sehr ernst und haben dafiir auf unserer Homepage eine vertrauliche Email-Adresse
installiert.
Im Betrachtungszeitraum lagen keine Beschwerden vor.


http://www.unternehmensregister/

Wir stehen in engem Kontakt mit den Vertretern des Landratsamtes und der Stadt Weillenhorn, um strategische Ziele gemeinsam zu

entwickeln und ein gedeihliches Miteinander zu fordern.

Die Nachhaltigkeitsthemen wurden im Rahmen eines internen AK analysiert und in den Kontext des Unternehmens mit aufgenommen.

NACHHALTIGKEITSTHEMEN - KONTEXT
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Die Bewertung des Risikos wurde anhand der Auswirkung und Eintrittswahrscheinlichkeit dargestellt und das Ergebnis mit entsprechenden

Malinahmen hinterlegt.

Risiko - Auswirkung

hoch

niedrig >

Nachhaltigkeitskontext

niedrig -->

Ei ntrittswa-h-r-schein lichkeit

--> hoch

# Kundenzufriedenheit

W \Wettbewerbsfahigkeit

A Wertschopfungskette

X Schmelzausbeute

@ Arbeitssicherheit

® Compliance

& Mitarbeiterzufriedenheit

Gleichbehandlung von Mitarbeitern

Prozesskosten

Intern / |4.1: Thema 6.1: Risiko / Chance / Auswirkung |Risiko / Bewertung |Eintrittswahr- Bewertung |Prioritit |Aktion /
Extern [intern / extern (kénnen positiv und negativ sein) |Auswirkung |Risiko / scheinlichkeit Eintritts- Massnahme mit
Auswirkung |(des Themas) wahrschein- Prozessbezug
lichkeit
Wirtschaftlichkeit
E Kundenzufriedenheit [R1: schlechte Kundenzufriedenheit; kritisch 3 unwahrscheinlich 1 3 K1./U1l.
schwierige Vertragsverhandlungen regelmaRige
Kundenbewertung /
C1: Starkere Kundenbindung durch Durchflihrung von
hohe Kundenbewertung und geringe Audits
Reklamationsquote
E Wettbewerbsfahigkeit [R1: Verfiigbarkeit von Schrotten kritisch 3 gelegentlich 3 9 K3. Effektive
Schrottverwertung /
C1: Starkere Kundenbindung durch Ausarbeitung von
Umarbeitung und Aufbereitungs-
Flussigmetallbelieferung konzepten und
alternative
Schmelzaggregate
E/I Wertschopfungskette |R1: Verluste durch Downgrading kritisch 3 vorstellbar 2 6 K3. wochentliches
Reporting
Auswirkung: Erhéhter Zusatz von Einsatzstruktur;
Huttenmaterial und damit effektive
verbundenen erhéhten Kosten Reyclingkonzepte
mit
Kreislaufmaterial
Kunde
Schmelzausbeute R1: Minderausbeute im kritisch 3 gelegentlich 3 9 M1. wochentliches
Schmelzprozess Reporting
Kernkompetenz-
Auswirkung: Verteuerung / hohere team;

Spannenbericht

Die spezifischen Umweltthemen sind im UM-Managementhandbuch im Kontext integriert.
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BIODIVERSITAT

 Am Standort WeiRenhorn wurde im Rahmen einer Produktionskapazitatserweiterung auf 120.000 t/a Output eine
Umweltvertraglichkeitsanalyse durch einem externen Landschafts- und Naturschutzgutachter veranlasst.
* Diese Untersuchung umfasste im Wesentlichen die
- Bestandserfassung, -beschreibung und —bewertung
- Lage des Untersuchungsgebietes
- Darstellung der in Betracht kommenden Immissionen, Schutzgliter und Wirkfaktoren
- Wirkungsanalyse flr Pflanzen und Tiere
- Okosystemare Wechselwirkungen.

* Das Gutachten bestatigte, dass durch das Vorhaben keine merklichen 6kologischen Auswirkungen entstehen.



Am Standort Neu-Ulm wurde aufgrund von geplanten baulichen Veranderungen eine spezielle artenschutzrechtliche Prifung extern
durchgefiihrt. Die VermeidungsmalRnahmen zum Schutz von potentiellen Winterquartieren von Zauneidechsen wurden umgesetzt.
Die Rodung der Gehdlze und die Entfernung der krautigen Vegetation erfolgte im vorgegebenen Zeitraum. Ein Gutachten bestatigte
die Wirksamkeit und somit konnte aus artenschutzrechtlicher Sicht mit dem Bodenabtrag begonnen werden.

Des Weiteren wurde am Standort Weilienhorn eine artenschutzrechtliche Begutachtung der Gehdlze fiir die Bebauung einer
Teilflache von 100 x 30m auf dem o6stlichen Streifen des Betriebsgelandes durchgefuhrt.

Es wurden keine Strukturen erkannt, die als potentielles Winterquartier fur Fledermause geeignet waren und GroBhdhlen oder

Spechthéhlen waren an den Geholzen nicht zu erkennen. Daraufhin wurde mit der Flachenerweiterung begonnen.

oetinger

aluminium
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BIODIVERSITAT

Weiterfuhrende MalBnahmen:

* Um unseren biologischen und somit den CO,-Footprint zu verbessern wurden MaBnahmen im Bereich der Wiederanpflanzung von
150 Baumen angestol3en.

* Mitarbeiterprojekte, wie z.B. das Aufstellen von Bienenstocken und Insektenhotels auf dem Betriebsgelande sind

* in 2022 geplant.
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EINHEIMISCHE SINGVOGEL WERDEN AUF DEM PRODUKTIONSGELANDE GANZJAHRIG
VON MITARBEITERN UNTERSTUTZT
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Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz hat fur Oetinger die hochste Prioritat.

Regelmallige Sicherheitsunterweisungen aller Mitarbeiter, Sicherheitsbegehungen mit der Geschaftsfiihrung, ASA-Sitzungen und
Gefahrdungsanalysen beinhalten Arbeits- und Gesundheitsschutzpravention und standige Verbesserung mit

der Zielsetzung 0 Arbeitsunfalle.

Aufgrund der Corona Pandemie wurde ein Gbergeordneter Notfallplan erstellt.

Gesundheitsvorsorge:
Fir die betriebsarztliche Betreuung der Mitarbeiter ist ein externer Betriebsarzt beauftragt.

Zu der Grundbetreuung gab es folgende Themen:

Begutachtung von Arbeitsplatzen auch im Hinblick auf Corona Anforderungen

e Unterstutzung und Beratung von Mitarbeitern und Fuhrungskraften in der Organisation des Arbeitsschutzes
* Unterstutzung beim betrieblichen Eingliederungsmanagement

e Teilnahme an Fortbildungen und Arbeitsschutzsitzungen

e Unterweisung der Mitarbeiter an ihren Arbeitsplatzen
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ARBEITSSICHERHEIT

Arbeitssicherheitsorganisation:

Die Organisation setzt sich aus

* Betriebsarzt

* Fachkraft fur Arbeitssicherheit

e Sicherheitsbeauftragte in den jeweiligen Abteilungen

zusammen und ist namentlich per Aushang an alle Mitarbeiter kommuniziert.

Kennzahlen:
Arbeitsunfalle, Beinahunfalle sowie Vorkommnisse werden wochentlich im AK-Produktion kommuniziert und bewertet.

Regelmaldig werden Frih- und Spatindikatoren durch die SiFa ermittelt und in einem gesonderten Bericht zusammengestellt.
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Statistik / Auswertung
Verteilung nach Unfallkategorie 2020 Verteilung nach Kérperteil 2020 U nfal ISItu atlon m Ausfalltage ==e==Arbeitsunfille ==e==Durchschnittliche Fehltage je Unfall
400 s 35
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Prellung/Quetschung; 10
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Gesicht/Kopf;  Beine/FiiBe;
1MA; 4% 5MA; 20%

50

2019 2020

Im Vergleich zum Vorjahreszeitraum konnte eine wesentliche Verbesserung der Unfallsituation erzielt werden.
Die MaRnahmen durch Optimierung der PSA und Mitarbeiterschulung sind wirksam.
Des \Weiteren wurde mit der Sanierung der schadhaften Bodenflachen auf dem Betriebsgelande begonnen (Vermeidung von Stauchungs-,

Bruch- und Zerrungsgefahr).
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UMWELT — AUSZUG AUS UNSERER UMWELTERKLARUNG

Umweltbetriebspriifung / Sicherstellung der Rechtssicherheit

Durch eine Vielzahl von Kontrollinstrumenten stellen wir regelmafig die Einhaltung der gesetzlichen Anforderungen an unseren Standorten
sicher. So fihren wir u.a. verschiedenste interne Besprechungen, ASA-Sitzungen, Begehungen und Audits im Bereich Umwelt und Energie
zur Sicherung und Uberpriifung unserer Rechtssicherheit und Erfiillung der gesetzlichen Auflagen durch. U.a. betrifft dies die Bereiche:

* Abfallwirtschaft

* Umweltrecht

* Anlagen- u. Betriebssicherheit

* Arbeitsschutz

* Chemikalien, Gefahrstoffe

* Energiewirtschaft

* Gewasserschutz

* Immissionsschutz

e Natur- und Bodenschutz
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UMWELTAUSWIRKUNGEN

Immissionsschutz / Luft

Emissionsverursachende Aggregate und Einrichtungen sind im Wesentlichen:

Schmelz6fen, Warmhaltedfen inkl. Raffination

Spaneaufbereitungsanlagen

Die Abluft dieser Anlagen wird erfasst und verschiedenen Reinigungseinrichtungen zugefihrt.

Die Emissionen der Anlagen werden durch unabhangige Institute ermittelt. Ergebnis dieser Messungen ist, dass alle festgelegten Emissionsbegrenzungen -
zum Teil erheblich - unterschritten werden.

Larm

Larmemissionen entstehen durch vielerlei betriebliche Aktivitaten. Beispielhaft sind hier zu nennen:

Anlieferung und Entladung von Schrotten und Bearbeitungsreststoffen

Innerbetrieblicher Werksverkehr

Betrieb der Schmelz- und Warmhalteaggregate

Betrieb der Schrottschere

Betrieb der Filteranlagen

Die im Genehmigungsbescheid festgelegten Larm-Immissionswerte zum Schutz der Nachbarschaft werden eingehalten, was durch Larmgutachten einer

unabhangigen Gutachterstelle nachgewiesen wurde.
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UMWELTAUSWIRKUNGEN

Energie

Das Unternehmen ist bestrebt, die Ausnutzung der verschiedenen Energietrager unter dkologischen und 6konomischen Gesichtspunkten zu verbessern
und weiter zu optimieren, weshalb ein Energiemanagement nach DIN EN 50001 eingerichtet wurde.

Haupt-Energieverbraucher sind die Schmelz- und Warmhalteaggregate, welche mit Erdgas beheizt werden.

Eine Nutzung der Abwarme ist aus technischen und 6konomischen Griinden derzeit nicht moglich.

Wasser

Der Wasserbedarf wird vollstandig Gber das 6ffentliche Trinkwassernetz gedeckt. Wasser wird vornehmlich zu Kihlzwecken an den GieRanlagen bendétigt.
Produktionsbedingtes Abwasser stammt aus den Kiihlkreislaufen und der Fahrzeugreinigung. Dieses Abwasser wird zusammen mit dem sonstigen
Brauchwasser in die stadtische Kanalisation abgeleitet. Darliber hinaus werden am Standort eine Regenwasser- und eine Grundwasserrigole betrieben.
Im Werk WeiRenhorn wird das Niederschlagswasser tiber ein Regenklarbecken der Leibi zugefiihrt. Ubermengen werden tiber die stidtische Kanalisation
abgefiuhrt.

Bodenschutz / Altlasten

Der Standort Neu-Ulm ist im Altlastenkataster registriert. Am Standort WeilRenhorn liegen derzeit keine Erkenntnisse fir Bodenkontaminationen / Altlasten

VOr.
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UMWELTAUSWIRKUNGEN

Gefahrstoffe, wassergefahrdende Stoffe

Gefahrstoffe im Sinne der Gefahrstoffverordnung sind - mit Ausnahme von Chlor — Giberwiegend in Kleinmengen vorhanden. Grundsatzlich werden
samtliche Gefahrstoffe erst nach einer eingehenden Prifung und Freigabe eingesetzt.

Die Einrichtung fiir die Chlor- / Stickstoffbehandlung ist mit modernen sicherheitstechnischen Standards ausgeristet; sie versorgt tUber fest installierte
Rohrleitungen das Schmelzwerk mit Raffinationsgas.

Wassergefahrdende Stoffe sind in der Hauptsache:

Heizdl EL in Tanks

Kraftstoffe in oberirdischen Tanks

emulsionshaltige Spane

Schmierstoffe

Die Lager sind so ausgefiihrt, dass eine Kontamination des Bodens oder des Grundwassers nicht zu beflirchten ist. Organisatorische MalRnahmen, die in

Betriebsanweisungen formuliert sind, erganzen die sicherheitstechnische Vorsorge.

Logistik
Der An- und Abtransport der Rohstoffe und Produkte erfolgt Gberwiegend mittels LKW (Fremdspeditionen).

Der innerbetriebliche Transport wird im Wesentlichen durch Gabelstapler bewerkstelligt; weiterhin werden Bagger und Radlader betrieben.
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UMWELTAUSWIRKUNGEN

Abfall

Abfallwirtschaftliches Ziel unseres Unternehmens ist es, die Rangfolge ,Vermeiden - Verwerten - Beseitigen” zu realisieren. Sofern Abfalle nicht vermieden
werden konnen, streben wir einen hohen Verwertungsgrad an; nur wenn eine Verwertung nicht moglich ist, werden die entsprechenden Abfille beseitigt.
Produktionsspezifische Abfalle sind im Wesentlichen:

Salzschlacke — Diese wird zur externen Verwertung abgegeben. Dort wird Aluminiumgranulat und Schmelzsalz fiir den erneuten Einsatz zurtickgewonnen
Kratze — Wird dem Aluminiumkreislauf wieder zugefiihrt

Filterstaube — werden in einer Untertagedeponie beseitigt

Weiterhin fallen fir Industriebetriebe typische Abfalle wie z.B. Gewerbemlill, Eisenschrott, Alt6l, Filtertaschen, Altemulsion, Abscheiderinhalte und

olverschmutze Betriebsmittel an.

Indirekte Umweltauswirkungen

Eine positive indirekte Umweltauswirkung stellt flir uns der gesamte Prozess der Sekundaraluminium-Produktion dar, da keinerlei ,Down-Cycling“

stattfindet, sondern ein ,,echtes” Recycling mit einem geschlossenen Materialkreislauf vorliegt.
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240
220
200
2012 2018 2019 2020
Abfall zur Verwertung [t] 31.619 36.290 35.801 36.048
Abfall zur Beseitigung [t] 1.933 2.376 2.480 2.953
= Abfall zur Beseitigung [ke/ft] 22,5 25,03 25,08 30,22
= Abfall zur Verwertung [kg/t] 368,7 380,48 359,92 367,97
Uber 92 Prozent der angefallenen Abfalle waren Abfille,
die der Verwertung zugefiihrt werden konnten.
420
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Verwertung 3
g 340
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= 260
240
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2012 2018 2019 2020
Abfall zur Verwe rtung [t] 31.619 36.290 35.801 36.048
Eisenschrott [kg/t] 11,1 14,64 8,34 6,23
= ASS [kg/t] 353,2 365,25 351,18 361,27
= = 40.000
Gefahrlicher 35.000
30.000
Abfall o0
20.000
15.000
§ 10.000
§ 5.000

Anteil gefahrlicher Abfalle [26] 96,27 97,79 91,71
= Gesamtabfallaufkommen [t] 38.665 38.281 39.001
m gefahrliiche Abfalle [t] 37.224 37.435 35.770
Anteil gefahrlicher Abfille /
Produktionsmenge [t] D35 O3 Q=37

o

Abfallzur 5,

Beseitigung B =
—20)
™
95
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5 cm—
0
2012 2018 2019 2020
Abfall zur Beseitigung [t] 1933 2376 2.480 2953
# Ofenausbruch [kg/t Alu] 2,0 2,85 2,56 3,83
u FS [kg/t Alu] 20,5 22,16 22,32 26,39
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Die Abbildung spiegelt lediglich die prozentual
relevanten Abfdlle wider. Wie bereits in den Jahren
zuvor, wurden von den anfallenden Abfillen am
Standort Weillenhorn Uber 92 Prozent einem
Verwertungsverfahren zugefihrt und lediglich unter 8
Prozent der Abfallbeseitigung lbergeben. Die grofite
Position nimmt weiterhin die Beseitigung des
angefallenen Filterstaubs ein.

Der Anstieg beim Filterstaub ist auf Kurzarbeit und

eine schlechtere Ofenauslastung zurtickzufiihren.

Der Anteil an gefahrlichen Abfallen konnte im Jahr 2020 deutlich reduziert werden. Der gro8te Riickgang konnte
bei den Bohrolemulsionen erzielt werden. Durch die Umstellung von der thermischen Spanetrocknung hin zur

mechanischen Aufbereitung, konnte ein Riickgang um knapp 57 % erzielt werden.
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W Produktion [t]
Einsatzstoffe [t]
Einsatzstoffe/Produktion [t]
 Schmelzsalz [t]
m Sekundaraluminium [t]
 Krdtzen [t]

Legierungsstoffe [t]

100

Flachen- @
nutzung

® Flachenverbrauch [m?]
® Naturnahe Flache in %

Versiegelte Flache in %

Materialeffizienz

98.912
94.921
85.740

97.297

2012
85.740

2018

2019

2020

94921 98.912 97.297
120.138 134.264 138.596 135.889
1,40 1,41 1,40 1,40
17.481 19.454 20.511 19.827
74.960 83.503 88.701 90.039
23.395 26.481 25.546 22.094
4302 4.826 3.838 3.929
2012 2018 2019 2020
78.235 84.590 84.590 84.590
31 34 34 34
69 66 66 66
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0,6

o. Wasser / Abwasser
0,4
£ 03
T 02
— 2 2
o Ls c‘ﬂﬁ ﬁa i
0,0
2012 = 2018 | 2019 | 2020
= Wasser [m?/t] 0,12 0,13 0,15 0,11
m Abwasser [m3/t] 0,05 0,06 0,08 0,09
Wasser [m?] 10.452 | 12.188 | 14.733 @ 10.120

Abwasser [m?] 3.968 5.957 7.232 3.401

Der Rickgang beim Wasserverbrauch ist darauf zurlckzufliihren, dass wir 2020 einen Uberdurchschnittlich
hohen Flissiganteil produzieren konnten und der wasserintensive Blockguss stark riicklaufig war. Das ist auch
der Grund dafir, dass das Wasser/Abwasserverhaltnis sich angendhert hat und der Abwasseranfall je Tonne

Aluminium gestiegen ist, da bei der Blockherstellung ein Grolteil des bendtigten Wassers verdampft.
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— Energiebedingte CO2-Emissionen 400
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2 350
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s ] 250
% 200
& 150
S 100
(&)
— . . 50
(0]
2012 2018 2019 2020
Erdgas [kWh] 116.445.916 | 125.738.993 | 128.250.697 127.779.261
Heizél [kwWh] 1.234.520 | 2.114.196 | 1.984.484 1.033.462
Strom [kWh] 6.312.281 | 6.348.712 | 6.410.739 6.203.975
aus Heizdl EL [kg/t] 3,83 | 5,92 | 5,34 2,82
= aus Strom [kg/t] 40,71 | 28,56 | 23,46 19,30
= aus Erdgas [kg/t] 272,98 | 266,26 | 260,62 236,66
Emissionen bezogen auf die genehmigte Jahresemission WH
40
E = 25,38
g
o
£ 20
] 13,96
-
E., 1o 9,20
o 1,41 0,76
o L= | _— i i
Staub Gesamt-C CO (Spane NO2 HCI Cclz HF PCDD/F
und IDEX)

Jahr [Einheit] Staub (e —— CcO NO, HCI Cl, HF PCDD/F
2018 [kg/al 763 13.055 3.542 164.889 | 4.053 | 1.436 566 [o)
2018 [kg/t Alul 0,01 0,14 0,04 1,74 0,04 0,02 0,01 o
2019 [kg/al 391 10.932 7.972 95.903 2.509 76 1.216 o)
2019 [kg/t Alu] [6) 0,11 0,08 0,97 0,03 o) 0,01 o)
2020 [kg/a]l 52 14.508 15.161 | 126.693 | 2.568 126 2.268 o)
2020 [kg/t Alu] o) 0,15 0,16 1,30 0,03 o) 0,02 o)
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Die energiebedingten CO,-Emissionen konnten, wie bereits in den Jahren zuvor, auch 2020
verringert werden. Gerade bei den durch Strom verursachten Emissionen konnte im Vergleich zum
Bezugsjahr 2012 eine erhebliche Reduktion um tber 52 Prozent erzielt werden. Auch beim Erdgas

konnte man eine Reduktion um Uber 9 % erreichen.



NACHHALTIGKEITSZIELE

Auszug aus dem aktuellen Umwelt- und Energieprogramm

Thema Ziel Maflnahmen Termin Verantwortlicl
Umwelt Optimierung der betrieblichen Umstrukturierung der Abgassituation Finalisiert Werkleitung
Emissionssituation (Errichtung Filteranlage 7)
Energie Reduzierung des spez. Optimierung von Schrottvorbereitung Finalisiert Technik
Energieverbrauchs je Tonne und Durchsatz der thermischen
aufbereiteter Spane um 15 % Aufbereitungsanlagen um 30 %
Arbeitssicherheit/U  Ausbeuteverluste und Gefahren Sicherstellung trockener Schrotte 2021 Werkleitung
mwelt am Ofen reduzieren durch die Erweiterung der
Uberdachten Flachen um 15%
Arbeitssicherheit/U  Verbesserung der Durchfiihrung von Finalisiert Technik
mwelt Arbeitsbedingungen in den LarmminderungsmalRnahmen

Schmelzhallen

Erweitertes Haubenkonzept

Auszug erfolgreich umgesetzter Mallnahmen aus dem letzten Umweltprogramm (2015 - 2018)
« Reduzierung des Energieverbrauchs um 2 % durch

Anderung der Anlagennutzung

« Verbesserung der Arbeitsplatzbedingungen
Bereich Produktion

« Verringerung des Havarierisikos im Bereich der

Schmelzhallen

«» Verbesserung

der Emissionssituation und

Reduzierung der Ausbeuteverluste

oetinger

aluminium



14

12

10

CO,-BILANZ

0,32 0,3

2018 2019

CO, t/t Aluminium

0,27

2020

Primar-Al Low
Carbon

12

Primar-Al

Im Vergleich zu Primaraluminium entsteht in unserem
Recyclingprozess ca. 40mal weniger CO,
Aktuell liegt der CO, -Gehalt bei 0,3t pro t produzierter

Aluminiumlegierung.
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LIFE CYCLE FLOW CHART

Materialverantwortung umfasst sowohl die Prozess- als auch die Produktverantwortung.

Darstellung der Life Cycle inventory analysis und Life Cycle impact assessment fur unsere Produkte.

D Aluminium
Bauxit Mme> Produktion

)

Anoden
Produktion

)

Aluminium recycling production

direct emissions
electricity + heat
raw material
transport

CO2 footprint of unit
process

X

X

X
customized

Aluminium
Schmelzen

)

Giessen >

Verwendung>

Aluminium
Recycling /
Refining
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NACHHALTIGKEIT IN BEZUG AUF ZUKUNFTIGE
ENTWICKLUNG UND STRATEGIE

I CO2 Roadmap IpIPW

2 O 2 O ( Zentrifuge Griiner Strom Aufforstung 2 Zentrifugen Drehkippofen 2 O 3 5

Technologieersatz)  (100% regenerativ) (150 Baume) (chhnologieersatz)(TeChnOlOgiCersatZ)

55.411t

22.164t

2020 2021 2022 2023
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