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Vorwort

Liebe Leserin, Lieber Leser,

Sie halten die aktuelle Umwelterklarung der Oetinger-Gruppe mit den Standorten WeilRenhormn und Neu-Ulm in
Handen. Seit dem Erscheinen des ersten Berichtes im Jahre 1999 hal sich viel getan. Vom 01.12,2013 bis zum
29.06.2021 wurden die Standorte Weiltenhorn und Neu-Ulm als Oetinger Aluminium WH GmbH und Qetinger
Aluminium NU GmbH betrieben. Zum 30.06.2021 hat die Verschmelzung der Oetinger Aluminium NU GmbH und
der Oetinger Aluminium WH GmbH zu einem einzelnen Untemehmen unter der Firmierung OETINGER Aluminium
GmbH stattgefunden. Seit dem 27.12.2017 sind wir stolzes Mitglied der tschechischen Metal Trade Comax Gruppe.

Bei den Themen Nachhaltigkeit und Umweltschutz sind wir uns unserer Verantworlung bewusst und nehmen diese
auch gerne an, Wir stellen daher gelebte Nachhalltigkeit in den Mittelpunkt unserer Aklivitaten. Das bedeutet fur
uns nicht nur Umweltschutz, sondern viel mehr eine Balance der dkologischen und tkonomischen Entwicklung mit
der Steigerung der Lebensqualitét unserer Mitarbeiter, des unmittelbaren Umfelds und der Gesellschaft insgesamt.
Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz betrachten wir als elementaren Beitrag zum Unternehmenserfolg.
Deutliche Energieeinsparungen und die Reduzierung von CO:-Emissionen filhren zu einer deutlichen
Verbesserung der Umweltbilanz, Das konsequente Recycling von Aluminium-Schrotten schont wertvolle Rohstoff-
und Energieressourcen und entlastet den immer knapper werdenden Deponieraum.

Der betriebliche Umweltschulz nimmt bei Qetinger einen wichligen Platz im téglichen Geschift ein und wird von
Fuhrungskraften und oberster Leitung verantwortungsbewusst vorgelebt. Damit schaffen wir ein Klima der
Transparenz und langfristigen Akzeptanz aller Mitarbeiter, um die kontinuierliche Verbesserung unseres
betrieblichen Umweltschutzes weiterhin auf hohem Niveau voranzutreiben.

Wo es sinnvoll und technisch méglich ist, bemiihen wir uns - unter Abwagung der 8kologischen und 8konomischen
Gesichtspunkle - strengere Mafistibe anzusetzen, als es die geselzlichen Regelungen vorgeben. Mit diesem
Ansatz berticksichtigen und integrieren wir Umweltaspekte bei allen wichtigen Entscheidungen schon frihzeitig.

Wir haben uns deshalb im Jahr 1999 am Standort WelRenhorn entschlossen, ein Umwellmanagementsystem zu
schaffen, das wir an den Anforderungen der ,Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europdischen Parlaments und
des Rates vom 25. November 2009 iber die freiwillige Beteiligung von Organisationen an einem
Gemeinschaftssystem fur das Umweltmanagement und die Umweltbetriebspriifung (EMAS)" ausrichten. In Neu-
Ulm wurde im Jahre 2012 die seil 2004 bestehende Zertifizierung gemaB ISO 14001 auf EMAS erweitert.
Gleichzeitig unterziehen wir uns an beiden Standorten einer Auditierung nach DIN EN ISO 14001, 50001, 9001 und
der IATF 16949,

Mit der vorliegenden Umwelterklarung informieren wir unsere Mitarbeiter, Geschéftspariner, Behrden und nicht
zuletzt die Nachbarschaft und die Offentlichkeit ilber unsere Aktivititen am Standort und Ober die damit
zusammenhéngenden Umweltaspekte. Die Umwellerklarung wurde durch einen unabhéngigen Umweltgutachter
geprift und fur giiltig erklart,
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Unternehmensleitlinien

oetinger

aluminium

Qualitdt — Umweltschutz — Soziale Verantwortung

Werthaltigkeit

Als wichtiger Teil der Aluminiumkreis-
laufwirtschaft stellen wir in unseren
Metallschmelzwerken auf umwelt-
schonende und wirtschaftliche Weilse
durch Recycling aluminiumhaltiger
Vorstoffe Legierungen fiir hochste
Anspriiche an Qualitdt und Zuverlds-
sigkeit her.

Unsere Tatigkeiten und die daraus re-
sultierenden Produkte folgen aufei-
nander abgestimmten Prozessen, die
erst eine fortlaufende Produktion
hochwertiger Aluminiumlegierungen
gemiR Kundenwunsch auf definier-
ten Standards sicherstellen.

Neben der vollstindigen Erfiillung der
Kundenwiinsche beziiglich Produkt-
qualitdt legen wir gréRten Wert auf
Zuverldssigkeit und Versorgungssi-
cherheit sowie auf kompetente und
offene Kooperation. Bei Bedarf stel-
len wir Experten zur Verfiigung, die
die Prozesse in unserem Haus mit de-
nen beim Kunden verschmelzen las-
sen. Durch unsere Erfahrung und un-
ser Wissen erfiillen wir die Anforde-
rungen unserer Kunden unter Beach-
tung und Einhaltung geltender recht-
licher Anforderungen, Umwelt- und
Energievorschriften, sonstigen Ge-
nehmigungsbedingungen sowie inter-
nationaler Standards.

Erfahrungen und Ideen unserer moti-
vierten Mitarbeiter bringen wir im
Sinne einer kontinuierlichen Verbes-
serung in die Weiterentwicklung und
Optimierung unserer Abldufe und des
Managementsystems ein. Dies er-
madglicht nicht zuletzt unseren wirt-
schaftlichen Erfolg und unsere Markt-
fihrerschaft.

Miteinander

Die fortschreitende Vernetzung und
Globalisierung unserer Gesellschaft
erfordert eine Kommunikationskul-
tur, die alle Mitarbeiter einbezieht
und deren Eigenverantwortung for-
dert und fordert.

Deshalb kommt der stéandigen Qualifi-
zierung und Motivation unserer Mit-
arbeiter eine Schlisselaufgabe zu.
Unser Fiihrungspersonal st aufgefor-
dert, sich den Mitarbeitern im alltdg-
lichen Handeln und Verhalten als Vor-
bild zu présentieren.

Unser Unternehmenszweck endet
nicht an den Werksgrenzen. Daher
férdern wir Initiativen zum Wissen-
saustausch (ber unsere Unterneh-
mensgrenzen hinweg und bieten hier-
bei unser Wissen und unsere Erfah-
rung an. Der Gedanke der Nachhaltig-
keit steht im Mittelpunkt unserer Ak-
tivitdten, deren Ziel der Gleichklang
der dkonomischen Entwicklung mit
der Steigerung der Lebensqualitdt un-
serer Mitarbeiter sowie des unmittel-
baren sozialen Umfeldes und der Ge-
sellschaft insgesamt ist.

Arbeitssicherheit und Gesundheits-
schutz betrachten wir als wichtigen
Beitrag zum Unternehmenserfolg. Die
Einhaltung unserer Umwelt- und Ar-
beitssicherheitsstandards erwarten
wir daher auch von Vertragspartnern,
die In unserem Auftrag tatig werden.

Gemeinsam als Team wollen wir un-
ter Beachtung der Interessen unserer
Anspruchsgruppen erfolgreich die Zu-
kunft unseres Unternehmens gestal-
ten und dabei unserer gesellschaftli-
chen Verantwortung gerecht werden.

Nachhaltigkeit

Abnehmende natiirliche Rohstoffreserven
und die wachsende Industrialisierung setzen
Handlungsweisen voraus, die mit der moder-
nen Gesellschaft, der Wirtschaft und der Um-
welt iibereinstimmen und Umweltbelastun-
gen weitgehend minimieren. Wir verpflich-
ten uns daher zum Schutz der Umwelt und zu
einer kontinuierlichen Verbesserung unseres
Umwelt- und Energiemanagementsystems,
als auch unserer umwelt- und energiebezo-
genen Leistung.

Der im Vergleich zur Primdraluminiumerzeu-
gung zwanzigfach geringere Energieeinsatz
bei entsprechend geringeren Schadstof-
femissionen und Abfallaufkommen qualifi-
ziert die Recyclingaluminiumerzeugung zu ei-
nem duBerst umweltvertrdglichen und zu-
gleich wirtschaftlichen Produktionsverfah-
ren.

Unsere besondere Aufmerksamkeit liegt da-
bei stets in einer sparsamen und effizienten
Nutzung der fir uns wesentlichen Energie-
trager Erdgas und Strom. Des Weiteren se-
hen wir uns dazu verpflichtet, den Bezug und
die Nutzung von Energieleistung einem kon-
tinuierlichen Verbesserungsprozess zu unter-
ziehen, worin wir auch die Unterstiitzung des
Erwerbs von energieeffizienten Produkten
und Dienstleistungen sehen.

Den Anfall an Reststoffen minimieren wir
weitestgehend und fiihren diese nach Még-
lichkeit einer Wiederverwertung zu. Ressour-
censchonung ist ein wesentlicher Aspekt un-
serer Wertschipfung.

Um jederzeit einen umweltgerechten Anla-
genbetrieb gewdhrlelsten zu kénnen, unter-
stlitzen wir eine vorbeugende und voraus-
schauende Instandhaltung sowie die perma-

nente Qualifizierung der Mitarbeiter und den .

Wissensaustausch zwischen den Standorten.

Lubomi
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OETINGER Aluminium

OETINGER Aluminium ist ein zukunftsorientiertes Unternehmen mit tiefen Wurzeln und produziert seit tber 75 Jahren
Recyclingaluminium. An den Standorten in WeilRenhorn und Neu-Um wurde 2021 eine Gesamttonnage von Uber
159.000 Tonnen Gusslegierungen hergestellt. Unser Fokus liegt hierbei auf der Belieferung von Flissigaluminium und
der Verwertung der anfallenden Prozessschrotte in einem geschlossenen Kreislauf. Um den hohen Anspriichen unserer
Kunden gerecht zu werden, wird ein durchgéngiges Qualitatsmanagement praktiziert und Umweltaspekte bei allen wich-
tigen Investitionsentscheidungen frihzeitig integriert. Dies macht uns fihrend im Aluminiumrecycling in Europa.

. 'Ursprﬂnglich gegriindet im Jahre 1946 als Aluminiumschmelzwerk
Karl Oetinger KG

¢ Zum 01.12.2013 firmierte der Standort Weillenhorn als Oetinger Alu-
minium WH GmbH

e Seit dem 27.12.2017 Mitglied der tschechischen Metal Trade Comax
Gruppe

e Seit dem 01.07.2021 sind beide Unternehmen zur OETINGER Alumi-
nium GmbH verschmolzen

« Die Zuordnung nach dem europaischen Branchencode erfolgt nach
NACE-Code WZ 2008: 24.42

« Der Standort Weiftenhorn beschaftigt derzeit 186 Mitarbeiter

e Urspringlich gegriindet im Jahre 1946 als Karl Konzelmann Metall-
schmelzwerk GmbH

e Zum 01.12.2013 firmierte der Standort Neu-Ulm als Oetinger Alumi-
nium NU GmbH

e Seit dem 27.12.2017 Mitglied der tschechischen Metal Trade Comax
Gruppe

e Seit dem 01.07.2021 sind beide Unternehmen zur OETINGER Alumi-
nium GmbH verschmolzen

e Die Zuordnung nach dem europdischen Branchencode erfolgt nach
NACE-Code WZ 2008: 24.42

e Der Standort Neu-Ulm beschéftigt derzeit 108 Mitarbeiter




Tatigkeiten, Produkte und Dienstleistungen

Oetinger ist spezialisiert auf die Pro-
duktion von Recyclingaluminium.
Der leichte Werkstoff Aluminium ist
ein Musterbeispiel fur einen ge-
schlossenen Kreislauf und eine - im
Vergleich zur Primaraluminiumge-
winnung - umweltschonende Aufbe-
reitungsform. Das Metall kann effi-
zient und energiesparend ohne
Qualitatsverlust immer wieder ver-
wertet werden. Dabei lassen sich,
im Vergleich zur Primérerzeugung,

Schmelzwerk

Unsere Téatigkeiten
Die meist mit LKW angelieferten
Aluminiumschrotte und Bearbei-
tungsreststoffe werden gewogen
und an den dafur ausgewiesenen
Lagerplatzen zwischengelagert.

Im n&chsten Schritt werden fir die
nachfolgende  Weiterverarbeitung
diese einer Bemusterung unterzo-
gen. Durch verschiedene Verfahren
werden somit der Grad der Verun-
reinigung und die analytische Zu-
sammensetzung bestimmt.

Ist aus umwelt- und produktionsbe-
dingten Griinden ein direkter Ein-
satz im Schmelzprozess nicht még-
lich, werden die verschiedenen
Schrotte und Bearbeitungsrest-
stoffe vor dem Einsatz einer mecha-
nischen oder thermischen Aufberei-
tung unterzogen. Aufgrund von Ei-
senanhaftungen wird Gussschrott
beispielsweise héndisch aussor-
tiert. Walz- und Strangpressabfélle
werden mittels einer Hydraulik-
presse geschert und paketiert. An-
gelieferte Aluminiumspéane werden
je nach Anhaftungen und Eisenan-

Energieeinsparungen von bis zu 95
Prozent erzielen.

Der Begriff ,Sekundaraluminium”
stellt dabei keine qualitative Wer-
tung dar, sondern deutet aus-
schlieRlich darauf hin, dass die Alu-
miniumlegierungen aus Schrotten
und Bearbeitungsreststoffen, wel-
che den Stoffkreislauf bereits durch-
laufen haben, hergestelit werden.

teil thermisch aufbereitet oder zent-
rifugiert und anschlieftend von Ei-
senanhaftungen befreit.

Im néachsten Schritt werden, ent-
sprechend den Kundenanforderun-
gen, verschiedene Schrotte und Be-
arbeitungsreststoffe - ausgehend
von den Bemusterungsergebnissen
- ausgewahlt und zu einer
Ofencharge zusammengestellt.
Dieser Vorgang wird ,Gattieren” ge-
nannt.

Anhand dieser Gattierung kénnen
die verschiedenen Materialpositio-
nen verwogen und fur die einzelnen
Chargen an den jeweiligen Dreh-
trommeltfen bereitgestellt werden,
wo das Metall unter einer flissigen
Salzdecke eingeschmolzen wird.

(S}

In vielen Anwendungsbereichen
bleibt das Aluminium in einem ge-
schlossenen Materialkreislauf; d.h.
es findet ,echtes" Recycling statt:
So wird ein gebrauchtes Gussteil -
z.B. ein Getriebegeh&use - einge-
schmolzen und in flissiges Alumi-
nium umgewandelt, aus welchem *
wiederum ein neues Getriebege-
héuse hergestellt werden kann.
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Das Salz Ubernimmt dabei zwei
sehr wichtige Aufgaben. Zum einen
verhindert die Salzdecke Material-
verluste, und auf der anderen Seite
findet eine Reinigung der Schmelze
statt.

Die beim Schmelzvorgang entste-
hende Salzschlacke wird extern
stofflich aufbereitet. Produkte dieser
Aufbereitung sind wieder ein-
schmelzbares  Aluminiumgranulat

und Schmelzsalz, das dem Prozess
erneut zugeftihrt werden kann.




Von herausragender Bedeutung fur
die Qualitat der verschiedenen Alu-
miniumlegierungen ist das Reinigen
und Homogenisieren, welches in
speziellen Warmhaltesfen durchge-
fahrt wird.

Dabei wird die flissige Schmelze
mit einem Stickstoff-Chlor-Gemisch
als Raffinationsmittel behandelt.

Aufgrund chemischer und mechani-
scher Reaktionen werden die letz-
ten Spuren von gasférmigen und
oxydischen Verunreinigungen ent-
fernt. Bedarfsweise werden schlief3-
lich noch Veredelungs- und Kornfei-
nungsmittel beigeftgt.

Beim Raffinationsprozess selbst bil-
det sich an der Schmelzoberflache
durch Oxidation “Aluminiumkratze”,
welche einen hohen Anteil an me-
tallischem Aluminium enthalt.

Die beim Schmelzen, Warmhalten,
Raffinieren und Aufbereiten entste-
henden Abgase werden - soweit er-
forderlich - mit Additiven versetzt
(Kalk, Braunkohlekoks) und den
verschiedenen  Abgasreinigungs-

einrichtungen (Gewebefilter) zuge-
fihrt, um anschlieend gereinigt in
die Atmosphére abzustrémen.

Um die benétigte Legierungsquali-
tat durchgangig sicherzustellen,
Uberprifen wir die Eigenschaften
der von uns eingesetzten Vormate-
rialien, der Materialien im Produkti-
onsprozess und der fertigen Legie-
rungen fortlaufend. Hierzu wéhlen
wir aus der ganzen Breite physikali-
scher, chemischer und optischer
Verfahren in unseren eigenen Labo-
ren und denen unserer Partner die-
jenigen aus, die eine optimale Qua-
litatskontrolle ermoglichen.

So werden beispielsweise wahrend
des Schmelzens und Warmhaltens
der Schmelze laufend Metallproben
entnommen, um die chemischen
und physikalischen Eigenschaften
zu bestimmen. Erst wenn die ge-
wiinschte Legierungsqualitat er-
reicht ist, wird die Schmelze zum
Verblocken freigegeben oder zum
flissigen Weitertransport in vorge-
wéarmte Thermobehalter tberflhrt.

Im Werk WeiRenhorn verlassen
Uber 80 Prozent des Sekundaralu-
miniums unser Haus in flussiger

Form. Abhangig von Kunden-
wunsch, zurlickzulegender Strecke
und Legierung wird das Aluminium
auf eine Temperatur zwischen 760
°C und 860 °C erhitzt. Durch unsere
lange Erfahrung im Bereich der Be-
halterisolierung, kommen unsere
Flussiglieferungen lediglich mit ei-
nem Temperaturverlust von 10 °C
pro Stunde bei unseren Kunden an.
Dadurch kann das flussige Alumi-
nium in den verarbeitenden Gielte-
reien unserer Kunden sofort vergos-
sen werden. So tragen wir dazu bei,
dass auch unsere Kunden von
Energieeinsparungen profitieren, da
keine Aluminiumbarren mehr einge-
schmolzen werden missen, son-
dern direkt das flissige Metall ver-
arbeitet werden kann. Das spart je
Lieferung bis zu zwei Tonnen CO2
ein.

Die restliche Menge der Gesamt-
produktion wird in Form von Block-
stapeln oder Piglets an die Kunden
ausgeliefert.

=

Im Werk Neu-Ulm liegt der Anteil
des Flussigmetalls bei ca. 70 Pro-
zent. Der Rest wird ebenso als
Blockware gebiindelt und in 500
bzw. 1.000 kg Stapeln bereitge-
stellt, verladen und ausgeliefert.



Umweltmanagementsystem

Umweltschutz und Ressourcen-
schonung nehmen bei uns einen
hohen Stellenwert ein. Das geman
§ 52b BImSchG verantwortliche Ge-
schaftsleitungsmitglied bernimmt
dabei auch die Aufgaben, die zur
Realisierung und Aufrechterhaltung
der Anforderungen der EMAS-
Verordnung erforderlich sind und
wird in der Erfullung seiner Aufga-
ben wesentlich durch die betrieblich
beauftragten Personen und die ein-
zelnen Fuhrungskrafte unterstiitzt.
Dabei legen wir besonderen Wert
auf die Kommunikation zwischen
der Geschéftsleitung, den Stabs-
stellen und den Mitarbeitern. Zur di-
rekten  Untersttzung  unserer
obersten Leitung sind daher fol-
gende Betriebsbeauftragte bestellt:

Umweltmanagementbeauftragter
Energiemanagementbeauftragter
Immissionsschutzbeauftragter
Abfallbeauftragter
Gefahrgutbeauftragter
Brandschutzbeauftragter
Fachkraft fur Arbeitssicherheit

Y ¥V V ¥V ¥V V¥V VY

Far die Kommunikation mit den Be-
hérden gibt es zusatzlich an beiden
Standorten einen Ansprechpartner
fur Gewésserschutz.

Ein wesentliches Bindeglied zwi-
schen Geschaftsleitung und Beleg-
schaft sind die Fihrungskreissitzun-
gen, in welchen die umwelt- und

Erste
Umwaeltprufung
durchtihren
=

Umwelt-
managementsystem
aufbauen

Umweltbetnebs-
prafung
durchfihren

konsolidierte
Umwelterklirung-Jahr x

Aktualisierte Umwelt- erstellen
erkldrung
Jahr x+2 erstellen "
= Vor-

Ornt-Begutach-

Vor-Ort-Begutachtung RONGKIUIER) I mVYs: iz

und Validierung gutachter
[
' Validierung der
Umwalterklarung
i Jahr x
Aklualisiarte Umwelt-
erkldrung %]
Jahr x+1 erstelien »
- Registrierung

der Organisation

Vor-Ort-Begutachtung
und Validierung

_energierelevanten Themen erortert

werden.

In unserem Umwelt- und Ener-
giemanagementhandbuch sind die
betrieblichen Ablaufe mit Umwelt-
und Energierelevanz dokumentiert
und geregelt und die Verantwort-
lichkeiten festgelegt. Durch gezielte
Erfassung und Auswertung von
Schwachstellen - insbesondere im
Rahmen von internen Umwelt- und
Energieaudits bzw. Umweltbe-
triebsprifungen - und den daraus
abgeleiteten Zielen und MaRnah-
men, erreichen wir eine kontinuierli-
che Verbesserung der Umwelt- und
Energiesituation an beiden Standor-
ten.

T

Aktualisierte Umwelt-
erkldrung
Jahr x+3 erstellen

—
nur bei
registerfuhrender
Stelle einreichen

\

Aktualisierte Umwelt-
erkldrung
Jahr x+2 erstelien

VorOrt-
Begutachtung und
Validierung

J

Aktualisierte Umwelt-
arkldung
Jahr x+1 erstellen

—
nur bei
registerfGhrender

Stelle einreichen
System
kontinuierlich
verbessern

Teilnahmelogo
verwenden
3-Jahres-
Zyklus
(Standard)
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Umweltbetriebspriifung /
Sicherstellung der Rechtssicherheit

Durch eine Vielzahl von Kontrollin-
strumenten stellen wir regelmafig
die Einhaltung der gesetzlichen An-
forderungen an unseren Standorten
sicher. So fuhren wir u.a. ver-
schiedenste interne Besprechun-
gen, ASA-Sitzungen, Begehungen
und Audits im Bereich Umwelt und
Energie zur Sicherung und Uber-
prifung unserer Rechtssicherheit
und Erfullung der gesetzlichen Auf-
lagen durch. U.a. betrifft dies die
Bereiche:

¢  Abfallwirtschaft

¢  Umweltrecht

¢ Anlagen- u.
Betriebssicherheit

e Arbeitsschutz

¢ Chemikalien, Gefahrstoffe

Energiewirtschaft
Gewasserschutz
Immissionsschutz
Natur- und Bodenschutz

Innerhalb von 3 Jahren wird die Um-
weltbetriebspriifung anhand von
Prozess- und Compliance-Audits
vorgenommen. Zum Zeitpunkt der
Fertigstellung unserer Umwelterkl&-
rung sind hierbei keine Abweichun-
gen festgestellt worden.

Die Umweltbetriebsprifung dient
dartiber hinaus der Sicherstellung
der Konformitat mit der Unterneh-
menspolitik und den Umwelt- und
Energieprogrammen der beiden
Standorte und der Feststellung, ob
das standorteigene Umwelt- und

Umweltaspekte und -leistungen

Die EG-Verordnung Nr. 1221/2009
fordert von den teilnehmenden Unter-
nehmen, dass sie nicht nur die be-
reits anspruchsvollen gesetzlichen
Vorgaben einhalten, sondern sich
dartiber hinaus zu einer kontinuierli-
chen Verbesserung der Umweltleis-
tungen verpflichten.

Um dieser Verpflichtung nachzukom-
men ist es erforderlich, eine Ent-
scheidungsmethodik anzuwenden, in
welchen Bereichen eine Reduzierung
der Umweltauswirkungen sinnvoll ist.
Dies setzt zun&chst die |dentifizie-
rung der Umweltauswirkungen und
die betrieblichen Vorgange, die zu
diesen Auswirkungen flhren, voraus.
Wir gewichten die Schwere der Um-
weltauswirkung in folgende 4 Katego-
rien, angefangen mit der geringsten
Gewichtung:

S1: auf Werksgeldnde beschrankt
S$2: Umweltauswirkung lokal

S3: Umweltauswirkung regional

S4: Umweltauswirkung Gberregional
Zuséatzlich berlcksichtigen wir die
Eintrittswahrscheinlichkeit eines Um-
weltereignisses. Eingeteilt in:

W1: sehr gering (> 1 Jahr)

W2: gering (1x Monat)

W3: mittel (1x Woche)

W4: hoch (1x Tag)

Anhand der beiden Einflussfaktoren

_ergibt sich die finale Einstufung:

Bedeutende Umweltaspekte sind mit
einem X gekennzeichnet. Eine Uber-
prufung der Aktualitat erfolgt im Rah-
men der Managementbewertung so-
wie im Bedarfsfall. Wir unterscheiden

zwischen direkten und indirekten

Umweltauswirkungen.

Direkte Umweltauswirkungen:

Immissionsschutz

Luft

Emissionsverursachende Aggregate
und Einrichtungen sind im Wesentli-
chen:

% Schmelzoéfen

+ Warmhaltetfen inkl. Raffination
% Spaneaufbereitungsanlagen

Die Abluft dieser Anlagen wird erfasst
und verschiedenen Reinigungsein-
richtungen zugefihrt.

Die Emissionen der Anlagen werden
durch unabhéangige Institute ermittelt.
Ergebnis dieser Messungen ist, dass
alle festgelegten Emissionsbegren-
zungen - zum Teil erheblich - unter-
schritten werden.

Energiemanagementsystem  wirk-
sam und geeignet ist.

Unser internes Umwelt- und Ener-
gieaudit 2021 wurde im zweiten
Quartal von fachkundigen Mitarbei-
tern des Unternehmens mit Unter-
stitzung eines externen Beraters
durchgefiihrt. Die Ergebnisse, wel-
che in die weiteren Planungen und
Zieldefinitionen des Umweltschut-
zes und der Energieeffizienz mit
einflieken, wurden in einem Bericht
zusammengefasst.

Die Geschéaftsleitung sowie die ge-
priften Abteilungen wurden Uber
das Ergebnis des Audits unterrich-
tet.

Larm

Larmemissionen entstehen durch

vielerlei betriebliche Aktivitaten. Bei-

spielhaft sind hier zu nennen:

% Anlieferung und Entladung von
Schrotten und Bearbeitungsrest-
stoffen

* Innerbetrieblicher Werksverkehr

# Betrieb der Schmelz- und Warm-
halteaggregate

++ Betrieb der Schrottschere
+ Betrieb der Filteranlagen
Die im Genehmigungsbescheid fest-
gelegten Larm-Immissionswerte zum
Schutz der Nachbarschaft werden
eingehalten, was durch Larmgutach-
ten einer unabhangigen Gutachter-
stelle nachgewiesen wurde. 2021
wurde dieses Gutachten um ein
Larmkataster am Standort Weilten-
horn erweitert. Auch wurden ver-
mehrt Maltnahmen getroffen, um das
allgemeine Larmniveau weiter zu re-
duzieren. U.a. wurden L&rmschutz-
fassaden angebracht und auf beson-
ders gedammte Schnelllauftore um-
gerlstet.

Energie

Das Unternehmen ist bestrebt, die
Ausnutzung der verschiedenen Ener-
gietrdger unter Okologischen und
6konomischen Gesichtspunkten zu
verbessern und weiter zu optimieren,
weshalb ein Energiemanagement
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nach DIN EN 50001 eingerichtet
wurde.

Haupt-Energieverbraucher sind die
Schmelz- und Warmhalteaggregate,
welche mit Erdgas beheizt werden.

Eine Nutzung der Abwarme ist aus
technischen und  dkonomischen
Griinden derzeit nicht méglich.

Am Standort Weiltenhorn wird 2022
die erste eigene Stromerzeugung mit
mehreren Photovoltaikanlagen in Be-
trieb gehen. FUr unseren Standort
Neu-Ulm sind bereits Folgeprojekte
in Planung, um auch hier unseren
Anteil an Eigenerzeugung ber die
ndchsten Jahre sukzessive zu erhé-
hen.

Wasser |

Der Wasserbedarf wird vollstandig
tber das offentliche Trinkwassernetz
gedeckt. Wasser wird vornehmlich zu
Kihlzwecken an den Gieflanlagen
bendtigt.

Produktionsbedingtes Abwasser
stammt aus den Kiihikreisldufen und
der Fahrzeugreinigung. Dieses Ab-
wasser wird zusammen mit dem
sonstigen Brauchwasser in die stad-
tische Kanalisation abgeleitet. Dar-
tiber hinaus werden am Standort
Neu-Ulm eine Regenwasser- und
eine Grundwasserrigole betrieban.

Im Werk Weillenhorn wird das Nie-
derschlagswasser Ober ein Ragen-
klarbecken der Leibi zugefihrt, Uber-
mengen wearden Uber die stadtische
Kanalisation abgefiihr.

Gefahrstoffe, wassergef. Stoffe
Gefahrstoffe im Sinne der Gefahr-
stoffverordnung sind - mit Ausnahme

von Chlor — uUberwiegend in Klein-
mengan vorhanden. Grundsétzlich
werden sdmtliche Gefahrstoffe erst
nach einer eingehenden Prifung und
Freigabe eingesetzt.

Die Einrichtung fOr die Chlor- / Stick-
stoffbehandlung ist mit modernen si-
cherheitstechnischen Standards aus-
geristet; sie versorgt Gber fest instal-
lierte Rohrleitungen das Schmelz-
werk mit Raffinationsgas,

Wassergefihrdende Stoffe sind in
der Hauptsache:

% Heizal EL in Tanks

w  Kraftstoffe in aberirdischen Tanks

*,

v emulsionshaltige Spane

“+ Schmierstoffe

Die Lager sind so ausgeflihrt, dass
gine Kontamination des Bodens oder
des Grundwassers nicht zu beflrch-
ten ist. Organisatcrische Malinah-
men, die in Betriebsanwsisungen for-
muliert sind, erganzen die sicher-
heitstechnische Vorsorge.

Am Standort Weillenhorn wurde die
Biozidbehandlung das Kihlwassers
auf eine bedarfsgerechte automati-
sierte Zudosierung umgestelit, um
den Einsatz der Biozide besser an
die voiliegenden Gegebenheiten an-
zupassen und den Einsatz weltmog-
lichst zu reduzieren.

Abfall

Abfaliwirischaftliches Ziel unseres
Unternehmens ist es, die Rangfolge
.Vermeiden - Verwerten - Beseitigen®
zu realisieren. Sofern Abfélle nicht
vermieden werden kdnnen, sireben
wir einen hohen Verwertungsgrad an;
nurwenn eine Verwertung nicht mog-
lich ist, werden die entsprechenden
Abfalle beseitigt.

*,
S

*,

Produktionsspezifische Abfalle sind

im Wesentlichen:

+ Salzschiacke — Diese wird zur ex-
ternen Verwertung abgegeben.
Dort wird Aluminiumgranutat und
Schmelzsalz fir den erneuten
Einsatz zurtickgewonnen

» Kratze — Wird dem Aluminium-
kreisiauf wieder zugefuhit

% Filterstdube — werdan in einem

Untertagewerlk eingelagert

Weiterhin fallen flr Industriebetriebe

typische Abfille wie z.B. Gewerbe-

mill, Eisenschrott, Altd!, Filterta-

schen, Altemulsion, Abscheiderin-

halte und dlverschmutze Betriebsmit-
tet an.

4
o

Legistik

Der An- und Abtransport der Roh-
stoffe und Produkie erfolgt Gberwie-
gend mittels LKW (Fremdspeditio-
nen).

Der innerbetriebliche Transport wird
im Wesentlichen durch Gabelstapler
bewerkstelligt; weiterhin werden Bag-
ger und Radlader betrieben,

Bodenschutz ! Altlasten

Der Standort Neu-Uim ist im Altlas-
tenkataster registriert. Am Standort
Weilenhorn liegen derzeit keing Er-
kenntnisse fiir Bodenkontaminatio-
nen / Altlasten vor,

Indirekte Umweltauswirkunaen

Eine positive indirekte Umweltauswir-
kung stellt fir uns der gesamte Pro-
zess der Sekunddraluminium-Pro-
duktion dar, da keineriei ,Down-Cyc-
ling” stattfindet, sondern ein ,echtes’
Recycling mit einem geschlossanen
Materialkreislauf vorliegt.



Umweltindikatoren

Der Indikator ,Biodiversitat/Flachenversiegelung” wird fur-beide Standorte aufgefahrt, jedoch ohne Interpretation und
Auswertung der Daten. Eine umfangreiche Versiegelung des Betriebsgeléndes ist an unseren beiden Standorten unum-
ganglich, da es ein grofles Bestreben von uns ist, dass keine Fremd- und Produktionsstoffe in Boden und Grundwasser
eingetragen werden kénnen. So missen unsere Produktions- und Lagerflachen sowie die Transportwege aus Umwelt-
griinden zwangsléufig befestigt sein. Auch wirde eine Reduktion der versiegelten Flachen automatisch einen Produkti-
- onsriickgang bedeuten und somit die Umweltleistung im Allgemeinen verschlechtern, da wir im Gegensatz zur Priméralu-
miniumerzeugung nur einen kleinen Bruchteil der Energie benétigen und gleichzeitig Produkte die Ihren ,End-of-Life"-
Zyklus erreicht haben, wieder in den Kreislauf zurtickfihren kénnen.

Der Bereich Emissionen umfasst alle fiir uns relevanten Treibhausgase und sonstigen Emissionen. Die Einstufung und
der Umfang der zu erfassenden Emissionen werden direkt von der zusténdigen Behérde vorgenommen. Fir die Berech-
nung des Gesamtindikators Strom wurde die Gesamtmenge herangezogen, wobei seit dem 01. Juni 2021 der Strom zu
100% CO2 neutral bezogen wird. Die Produktionsmenge geben wir einmalig zu Beginn unter dem Indikator der Materi-
aleffizienz an. Alle folgenden Schaubilder, die sich auf unsere produzierten Tonnen beziehen, haben diesen Wert als
Ursprung. Auch ein Vergleich der Unternehmen zueinander kann aufgrund der differenzierten Einsatzmaterialien, eines
unterschiedlichen Produktspektrums und teilweise abweichenden Technologien nicht durchgefiihrt werden. Die nachfol-
genden Grafiken beschreiben anhand der Kennzahlen, die auf die Produktionsmengen bezogen wurden, die umweltre-
levanten Gegebenheiten der beiden Oetinger Aluminium Standorte.

Umweltindikatoren am Standort WeiRenhorn

Materialeffizienz

160.000 Materialeffizienz
140.000
120.000
100.000
85,740
E 80.000 |
% |
60.000
S
40,000
20.000
0 i oo S 3 .
2012 2019 2020 2021
M Produktion [t] 85.740 98.912 97.727 96.010
Einsatzstoffe [t] 120.138 138.596 135.889 131.449
Einsatzstoffe/Produktion [t] 1,40 1,40 1,39 1,87
W Schmelzsalz [t] 17.481 20.511 19.827 18.459
m Sekundaraluminium [t] 74.960 88.701 90.039 88.073
B Krétzen [t] 23.395 25.546 22,094 21.457
Legierungsstoffe [t] 4,302 3.838 3.929 3.460

Die hier dargestellte Materialeffizienz bildet die Aufteilung der Einsatzstoffe bezogen auf den Materialinput ab. Sie ist
mafgeblich abhangig von der Qualitét der auf dem Markt verfugbaren Aluminiumschrotte. In der Gesamtheit der einge-
setzten Stoffe ist der Kernindikator auf gleichbleibendem Niveau zum Vorjahr. Bei Kratze ist ein weiterer Riickgang um
ca. 2,9% (13% 2020) zu verzeichnen. Zusatzlich ist ein leichter Riickgang des Einsatzes von Sekundaraluminium zu
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erkennen. Dies deutet auf einen besseren Materialmix vor Ort und somit einen optimierten Schrotteinsatz im Jahr 2021

hin.
Biodiversitat/Flachenversiegelung a4 e
P 100 |
Flachen- |
- 80
70
nutzung g
50
40
30
20
10
0
w Flachenverbrauch [m?] 78.235 84.590 84.590 84.590
| ® Naturnahe Fldche in % 31 34 34 34
| » Versiegelte Fliche in % 69 66 66 66
Energieeffizienz -
= g
1600 Erdgas 10 Strom
1500 -
1.358,1 2
g 120661 130751 131585 & 60 - £l
gisoo 2 £
1200 - = g
1100 — 20 -
1,000 0
2012 2019 2020 2021 2012 2019 2020 2021
= Erdgas [kWh/t]| 1.358,1 129661 | 1307,51 | 131585 m Strom [kWh/t] 73,6 64,81 63,48 65,98
| Erdgas [kWh] |116.445.916(128.250.697/127.779.261/126334.901| Strom [kWh] Gesamt |6.312.281|6.410.739|6.203.975 | 6:334.555
100 ! .._.7_.___..__.. = 35
Heizol L, Kraftstoffe
80 e ——
60
= =
~
e 40
s . £
=) 3 o
5 B o
2012 2019 2020 2021
— 2012 2019 2020 2021
m Heizol [kWh/t]| 14,4 | 20,06 | 10,58 | 349 = Kefetofe (W] 286 | 2621 | 2515 | 2500
Heizol [kwh] |1.234.520|1.984.484 |1.033.462 335.040 Kraftstoffe (kwh] |2.452.556 | 2,592,214 | 2.459.063 | 2.401.154

Der spezifische Verbrauch von Strom ist im Vergleich zum Vorjahr leicht angestiegen. Verantwortlich hierfiir war haupt-
sdchlich die Ruckstellung auf das 3-Schicht Model 2021. Der spezifische Kraftstoffverbrauch war wiederholt ricklaufig.
Beim Heizélverbrauch konnte eine erneut deutliche Reduktion erzielt werden. Hauptsachlich durch die Auferbetrieb-
nahme der Intal-Anlage, die 2020 nur monatsweise die Heizdlbilanz verbessert hat und sich 2021 (ber das komplette

Jahr positiv auswirken konnte.
Wasser
0,6
os Wasser / Abwasser
__ 04
= 03
E
=02
o e iR
0,0
2012 2019 2020 2021
= Wasser [m?/t] 0,12 0,15 0,11 0,10
= Abwasser [m?/t]| 0,05 0,08 0,09 0,08
Wasser [m?] 10452 | 14.733 | 10120 | 9.446
| Mbwasser[m?) | 3968 [ 7232 | saor [ 787 |

Der Rickgang beim Wasserverbrauch ist wieder-
holt auf den ricklaufigen Blockanteil zurtickzu-
fuhren. Auch 2021 konnte der Anteil an produ-
zierten Flussiglieferungen nochmals gesteigert
werden und der wasserintensive Blockguss zu-
riickgefahren werden. Das ist auch der Grund da-
fur, dass sich das Wasser/Abwasserverhéltnis
weiter angenadhert hat und der Abwasseranfall je
Tonne Aluminium sich auf Vorjahresniveau ein-
gependelt hat, da bei der Blockherstellung ein
Groliteil des benttigten Wassers verdampft.
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Abfall

Abfall

2019 2020 2021
Abfall zur Verwertung [t] 31.619 SR R 32.476
Abfall zur Beseitigung [t] TR S PR 2,953 2.586
u Abfall zur Beseltigung [ke/t] | 22,5 25,08 S0, 26,94 |
u Abfall zur Verwertung [kg/t] 368,7 R E O S 0 332,97

Uber 94 Prozent der angefallenen Abfalle waren Abfille, die der Verwertung zugefiihrt werden konnten. Hier konnte eine
Verbesserung von 2 Prozentpunkten erzielt werden.

; 420
Abfall zur ggg
Verwertung 0 2 5
s
£ 290
700
AEL
Abfall zur Verwertung [t] 55.801
Eisenschrott [ke/t] s 8,34
m ASS [ke/t] 351,18

Die Abbildung spiegelt lediglich die prozentual relevanten Abfélle wider. Der starke Rickgang beim Eisenschrott war
2019 auf den Umzug der Schrottsortierung und der dazugehdérigen Legierung in unser Werk nach Neu-Ulm zurlckzu-
fuhren. 2020 und 2021 konnte dieser Anteil nochmals reduziert werden. Der Riickgang an Salzschlacke ist darauf zu-
riickzuftihren, dass sich der Produktmix nochmals in Richtung qualitativ héherwertiger Legierungen verschoben hat.

‘ Die Abbildung spiegelt lediglich die prozentual relevanten
- Abfall zur 30 i Abfalle wider. Wie bereits in den Jahren zuvor, wurden von
‘ Beseitigung den anfallenden Abféllen am Standort Weillenhorn tiber 94
‘ = 20 Prozent einem Verwertungsverfahren zugefihrt und ledig-
E L lich unter 6 Prozent der Abfallbeseitigung Ubergeben. Die
a0 S grofite Position nimmt weiterhin die Beseitigung des ange-
B Pyl fallenen Filterstaubs ein. Der Riickgang beim Filterstaub ist
gl ° 2012 2019 2020 auf das Ende der Kurzarbeit und eine bessere Ofenauslas-
AR AT b 28D 2553 tung zuriickzufithren, da die Filteranlage jederzeit einen ge-

u Ofenausbruch [kg/t Alu] 2,0 2,56 3,83 2,42 . .
BT s T 7T 2639 2032 wissen Volumenstrom aufrechterhalten muss, um die Vor-

gaben bei der Sorbenszudosierung erflllen zu kénnen.

s Paa: : 30 - S 40,000
Gefahrlicher ' 20,900
b fall l; 10.000
Abta : 2019 2020 2021 :
Anteil gefahrlicher Abfalle [%]¢ 97,79 91,71 92,33
® Gesamtabfallaufkommen [t] S 38.281 39.001 35.062
m gefihrliche Abfille[t] © | 37435 | 35,770 32.373 3

Der Anteil an gefahrlichen Abféallen konnte in den letzten Jahren stetig reduziert werden. Der gréfite Riickgang konnte
bei den Bohrélemulsionen erzielt werden. Hauptsachlich durch die bereits beschriebenen positiven Effekte der Umstel-
lung hin zu héherwertigen Legierungen.
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Emissionen

Messtechnisch erfasste Emissionen

Nachfolgend sind die tats&chlichen Jahresemissionen den genehmigten jahrlichen Emissionen gegeniibergestellt. Be-
zugsgrofien sind die Ergebnisse der letzten Emissionsmessungen (3-jahrig) und die installierten kontinuierlich registrie-
renden Messeinrichtungen des Standortes. Produktionstechnisch kann es bei den aufgezeichneten Halbstundenwerten
zu Spitzen kommen, diese werden jedoch kontinuierlich tberwacht und durch verschiedenste Manahmen an ihrer Ent-
stehung gehindert. Uberschreitungen werden der zustandigen Behérde mitgeteilt. Zu den kontinuierlich gemessenen
Emissionen zahlen Staub, Gesamt-C und NO2. CO, HCI, Clz, HF und PCDD/F werden zyklisch Giber ein anerkanntes
Messinstitut erfasst. Die gemessenen Werte werden fiir 3 Jahre zur Grundlage genommen. Aufgrund der unterschiedli-
chen Erfassungsmethoden werden daher C-Gesamt und CO getrennt voneinander betrachtet.

fg Emissionen bezogen auf die genehmigte Jahresemission WH
g .30
.§ o 9,34 S48 i
'tg, 12 0 = 0,45 I &Ly 151 I 0,36
< Staub Gesamt-C co NO2 HCI Cl2 HF PCDD/F
| min Prozent 0 9,34 0,45 17,01 2,17 1,51 20,54 0,36
2021 [kg/al 0 13.904 558 151.962 1.937 135 1.835 0,000001
Staub | Gesamt-C CO NO, HCl Cl, HF PCDD/F
2019 [kg/a] 391 10.932 71.972 95.903 2.509 76 1.216 0
2019 [kg/t Alu] 0 0,11 0,08 0,97 0,03 0 0,01 0
2020 [kg/a) 52 14.508 15.161 | 126.693 | 2.568 | 126 | 2.268 0
2020 [kg/t Alu] 0 0,15 0,16 1,30 0,03 0 0,02 0
2021 [kg/a] 0 13.904 558 151.962 | 1.937 135 1.835 | 0,000001
2021 [kg/t Alu] 0 0,14 0,01 1,58 0,02 0,00 0,02 0

Durch die Stilllegung der Intal-Spaneanlage konnten die CO-Emissionen deutlich reduziert werden. Grundsatzlich wur-

den 2021, im Vergleich zum Vorjahr, deutlich weniger Spane thermisch getrocknet. Der Riickgang bei Gesamt-C und

HCI hangt mit dem gestiegenen Anteil héherwertiger Einsatzmaterialien zusammen. Der Anstieg beim NOz ist auf die

zunehmende Nachfrage und Produktion von Sonderlegierungen zurickzufuihren, die allgemein héhere Badtemperaturen
und Anforderungen an den Produktionsprozess stellen.

Berechnete Emissionen der eingesetzten Energietrédger

: . s —— : 450!
-~ Energiebedingte CO2-Emissionen .o
O e ¥ e e 350
- )
e 3 300
g 250
S 200
v
£ 150
w
4 100
s go
2012 2019 2020 2021
Erdgas [kWh] 116.445.916 128,250,697 127.779.261 126.334.901
Heizsl [kWh] 1.234.520 1.984.484 1.033.462 335,040
Strom [kWh] 6.312.281 6.410.739 6.203.975 2.772.666
w aus Heizol EL [ke/t] 3,83 5,34 2,82 0,93
m aus Strom [kg/t] 40,71 - 23,46 19,30 6,30
® aus Erdgas [kg/t] 272,98 260,62 236,66 236,85

Die energiebedingten CO2-Emissionen konnten, wie bereits in den Jahren zuvor, auch 2021 verringert werden. Gerade
bei den durch Strom verursachten Emissionen und beim Heizél konnte im Vergleich zum Bezugsjahr 2012 eine erhebli-
che Reduktion erzielt werden. Die Umstellung auf 100% regenerativen Strom ab 01.06.2021 macht sich hier deutlich
positiv in der Bilanz bemerkbar. Der Riickgang beim Heizél ist dem Ersatz der Intal-Anlage durch eine Spanezentrifuge
zuzuschreiben.
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Umweltindikatoren am Standort Neu-Ulm

Die nachfolgenden Grafiken beschreiben anhand der Kennzahlen, die auf die Produktionsmengen bezogen wurden, die
umweltrelevanten Gegebenheiten der Oetinger Aluminium GmbH am Standort Neu-Ulm.

Materialeffizienz

Die hier dargestellte Materialeffizienz die Aufteilung der Einsatzstoffe bezogen auf den Materialinput. Sie ist maligeblich
abhangig von der Qualitat der auf dem Markt verfigbaren Aluminiumschrotte. Aufgrund der Pandemie musste auch am
Standort Neu-Ulm 2020 die Produktion zurtickgefahren werden. Die 2020 erhobenen Daten sind aus diesem Grund nur
sehr schwer bzw. gar nicht vergleichbar. Produktionsoptimierende Mafinahmen, die bei einer Vollauslastung vorherr-
schen, sind 2020 teilweise weggefallen. Da in diesem Zuge der ZKO stillgelegt wurde war auch 2021 ein Abfall der
Produktionsmenge, im Vergleich zu den Vorjahren 2019 und friiher, erkennbar.

140.000 - y 120.000
S0oh0 Materialeffizienz b
100.000 Pk
80.000
7 Of
z 60.000
2 40.000 4908
= : el
20.000 fOni
0 i
® Produktion [t]
Einsatzstoffe [t] 109.355 111.768
Einsatzstoffe/Produktion [t] 1,38 1,40
® Schmelzsalz [t] 17.342 19.312
W Sekundaraluminium [t) 76.676 76.521
M Kratzen [t] 9.977 10.596
~ Legierungsstoffe [t] 5.361 5.339

Biodiversitit/Flichenversiegelung

100 nnutzung

| 90
80
70
60
50 —
40
30
20
10

0

Prozent

2019 2020 2021
= Flichenverbrauch [m?] 86.864 86.864 86.864 86.864
« Naturnahe Fldche in % 35 35 . 35 35
|| m Versiegelte Fliche Iq % 65 65 65 65
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Energieeffizienz S -
Erdoac R ibisd = st aitdid s S a1as 190 - Strom
g s1.400 :
ey
NEE— PE——— b e -4 Pt e %.
|
2012 2019 2020 2021 | 2012 2019 2020 2021
u Frdgas [\Wh/t]|  1.455,4 14015 1.465,1 14134 || mstrom [kWh/t]| 119,5 97,3 1303 101,5
1 Erdgas [KWh] | 115.304.328 | 112.162.467 | 52.308.476 | 89.463.364 | Strom [kWh] |9.471.649 | 7.783.609 | 4.651.988 | 6.427.653
" B Eli0 5e S AR T = ‘ R T o T L T R PR e
110 Ty
i 100 Heizo 30
90 T e
| “hae ‘ Bl T e 25
: U s 2URS — .
g 60 - S e
50 - [ s d
b S
| S0 [ i 10
' 20 - — 5
| 10 -]
| 0 0 —
| 2012 2019 2020 2021 2012 | 2019 | 2020 | 2021
i w Heizol [kWh/t] | 82,1 66,8 1089 110,0 u Kraftstoffe (kWh/t] | 31,0 32,7 32,0 332
| Heizl [KWh] | 6.505.636°| 5.343.729 | 3.886.687 | 6.962.286 | | Knaftstoffe [kWh] [2.454.357|2.618.774|1.144.217|2.101.643

Aufgrund der Pandemie und der damit einhergehenden 5-monatiigen Kurzarbeit, musste am Standort Neu-Ulm die Pro-
duktion 2020 stark zuriickgefahren werden. Die erhobenen Daten sind aus diesem Grund nur sehr schwer bzw. gar nicht
mit den vorangegangenen Perioden vergleichbar. Produktionsoptimierende Mainahmen, die bei einer Vollauslastung
vorherrschen, sind 2020 teilweise weggefallen. Bei den Kraftstoffen sah man 2020 den direkten Zusammenhang mit der
Produktion, da die Stapler hauptsachlich im Produktionsprozess benotigt werden und dieser Pandemiebedingt deutlich
eingeschrankt war. Von 2019 auf 2021 ist der Unterschied beim Gesamtverbrauch auf den Wegfall des Zweikammer-
ofens zurtckzufilhren. Beim spezifischen Verbrauch sind die beiden Werte nahezu gleich. Die leichte Erhéhung des
spezifischen Verbrauchs lasst sich auf eine geringe Unschérfe bei der Datenerfassung zurickzuftihren, da aufgrund
eines Geratedefekts der automatischen Verbrauchserfassung die eingekauften Mengen herangezogen werden mussten
und die verbliebene Restmenge im Tank somit nicht berticksichtigt werden konnte.

Wasser
-ﬁa_s-s—eﬁ_"aé S T Y oy | Frischwasser wird im Schwerpunkt zu Kiihlzwecken in der Pro-
Abwasser-2° duktion verwendet. Die daraus resultierte Differenz zwischen
04 sz - Frischwasserbezug und Abwasseraufkommen sind Verduns-
el tungsverluste an den Gie3bandern oder Kuhitirmen. Um dem
£ o2 - erhohten Verbrauch im Jahr 2017 zu begegnen, wurde be-
] ,08 schlossen eine Wasseraufbereitungsanlage zu installieren (Re-
0, ; : -
2 2012 2019 2020 2021 duzierung der Verkalkungen der Anlage) und die Sanierung des
"""':5*'[’“13/‘31“ g'zg g:';': Ui 36 Kuhlturms durchzufihren. Der weiter gestiegene Verbrauch im
= Abwasser [m3/t X 0,14 0,11 . . " 3
e TR RS T S TR TR Jahr 2918 konnte auf eine Leckage ?_urUc:kgefuhrt werdgn. Diese
Abvzasser [m’) 2491 20,486 4917 6.960 wurde im zweiten Quartal 2019 saniert und seither ist eine spir-

bare Verringerung des Wasserverbrauchs festzustellen. Dass
der Rickgang im Verbrauch nicht deutlicher ausgefallen ist, liegt
an der um knapp 20 Prozent erhéhten Blockproduktion 2019.
2020 wurde aufgrund der Kurzarbeit deutlich weniger Wasser
verbraucht und Abwasser erzeugt. Der leicht erhéhte Abwasser-
anfall unter wieder eingestellten Normalbedingungen im Jahr

. 2021 hat mit dem neuen Kuhlturm und der damit einhergehen-
den geringeren Verdunstung des Kihlwassers zu tun. Aus die-
sem Grund wird mehr Kiihlwasser der stadtischen Kanalisation
als der Umgebungsluft tber Verdampfung zugefuhrt.
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Abfille
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(keft)
ww
&8

2012
Abfall zur Beseitigung [t] 1371 1.711

Abfall zur Verwertung [t] 26.643 30.999‘ ; 16.250 27.959

= Abfall zur Beseitigung [kg/t] 17,31 21,38 27,66 22,46

m Abfall zur Verwertung [kg/t] 336,28 387,34 455,16 441,72

Verwertungsverfahren wurden — soweit méglich — bevorzugt. Lediglich 4,9 Prozent der Abfélle wurden der Beseitigung
Gbergeben.
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| Abfall zur Verwertung [t] 26.643

| - Eisenschrott [kg/t] g 12,96

I = Salzschlacke [kg/t] | 319,53

- 16.250 27.959
o A £ P A SR AT 12,05

424,80 ~ a2a,68

Die Abbildung spiegelt lediglich die prozentual relevanten Abfélle wider. Da der stillgelegte Zweikammerofen nahezu
komplett ohne die Zugabe von Salz auskam und die fehlende Produktionsmenge von den anderen Ofen teilweise auf-
gefangen werden musste, ist 2019 ein deutlicher Anstieg an Salz und somit auch an Salzschlacke festzustellen gewesen.
Dieser Effekt ist auch in den Folgejahren deutlich zu sehen und wird sich erst 2023, mit Inbetriebnahme des neuen
Drehkippofens, wieder verringern.

Abfall zur 30
|Beseitigung .
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i
o
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I Abfall zur Beseitigung [t] 1371 1.711 2 o888 1.422
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Die Abbildung spiegelt lediglich die prozentual relevanten Abfélle wider. Die gréfite Position nimmt weiterhin die Beseiti-
gung des angefallenen Filterstaubs ein. Der deutliche Ruckgang ist vor allem auf eine bessere Ofenauslastung aufgrund
der Beendigung der Kurzarbeit und den wieder optimierten Produktionsprozessen zuriickzufithren.

B - e — © 40.000
Gefshrlicher B | Ee— — s
Abfall %[:_.l: Ja.00
2019 2020 2021
Anteil gefahrlicher Abfille [%]@ 95,24 94,27 95,16
u Gesamtabfallaufkommen [t] |S 32.710 17.238 . =29.381
u gefihrliche Abfélle [t] 31.153 16.250 27959 %
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Emissionen

Messtechnisch erfasste Emissionen

Nachfolgend sind die tatsachlichen Jahresemissionen, den genehmigten jahrlichen Emissionen gegentibergestellt. Be-
zugsgrofen sind die Ergebnisse der letzten Emissionsmessungen (3-jahrig) und die installierten kontinuierlich registrie-
renden Messeinrichtungen des Standortes. Produktionstechnisch kann es bei den aufgezeichneten Halbstundenwerten
zu Spitzen kommen, diese werden jedoch kontinuierlich tberwacht und durch verschiedenste MaRnahmen an ihrer Ent-
stehung gehindert. Uberschreitungen werden der zusténdigen Behérde mitgeteilt. Zu den kontinuierlich gemessenen
Emissionen z&hlen Staub, Gesamt-C und NO2. CO, HCI, Cl2, HF, NH3 und PCDD/F werden zyklisch Giber ein anerkanntes
Messinstitut erfasst. Die gemessenen Werte werden fiir 3 Jahre zur Grundlage genommen. Aufgrund der unterschiedli-
chen Erfassungsmethoden werden daher C-Gesamt und CO getrennt voneinander betrachtet.

g Emissionen bezogen auf die genehmigte Jahresemission NU

~N

£ 30 23,18

r Ty 22 1,92 0,04 l A s

(0] 7 5 - 7

.3, 10 L ot 1 0 0 0,25

ah Gesamt-

< Staub C .CO NO2 HClI cl2 HF NH3 PCDD/F

m in Prozent 1,34 9,64 1,92 6,64 23,18 0 (0] 0,25 1,31

2021 [kg/al 229 5.840 69.331 30.021 9.430 0 0 28 0,000002

Jahr [Einheit] Staub Coas CO NO, HCI Cl, HF NH; |PCDD/F
2019 [kg/a] 266 7.803 84.089 49.378 | 11.444 6] [e] 30 (@]
2019 [kg/t Alul 0 0,10 1,05 0,62 0,14 0 o] 0 0
2020 [kg/al 171 3.359 49.217 36.149 6.697 o] o] 19 0]
2020 [kg/t Alu] 0] 0,09 1,38 1,01 0,19 o] o] o] 0]
2021 [kg/a] 229 5.840 69.331 30.021 9.430 o Q 28 o
2021 [kg/t Alu] [} 0,09 1,10 0,47 0,15 0 o o] o

Der Anstieg der Jahresmenge an Staub, Cges, CO, HCI und NHa ist auf die, nach der Pandemie, wieder hochgefahrene
Produktion zurtickzuftihren. Fur 2022 wird ein erneuter Riickgang erwartet, da auch am Standort Neu-Ulm die thermi-
schen Aufbereitungsanlagen den mechanischen Verfahren weichen werden.

Berechnete Emissionen der eingesetzten Energietrager

Die energiebedingten spezifischen CO2-Emissionen lagen im Schwankungsbereich der vergangenen Jahre und stehen
in direktem Zusammenhang mit der eingesetzten bzw. verfugbaren Rohstoffqualitdt und den vorhandenen Aggregaten.
Bei den durch Strom verursachten Emissionen konnte 2021, im Vergleich zum Bezugsjahr 2012, durch Bezug von kli-
maneutralem Strom (seit Juni 2021) eine erhebliche Reduktion um knapp 64 % spezifischer Energie und knapp 81 %
auf die verbrauchten Kilowattstunden gesamt erzielt werden. Der Verbrauchsanstieg bei Heizél ist ebenfalls darauf zu-
rickzufithren, dass im Verhaltnis zur Gesamtproduktion an Aluminium die Spaneproduktion 2021 deutlich praferiert

wurde.
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& 2012 2019 2020 2021
w aus Heiz6FEL [kg/t] 21,8 17,8 i 29,1 29,4
® aus Strom [kg/t] 61,3 35,2 39,6 11,9
® aus Erdgas [kg/t] 317,5 281,7 265,2 254,4
Heizd! [KWh] 6.505.636 5.343.729 3.886.687 6.962.286
Strom [kWh] 9.471.649 7.783.609 4.651.988 3.448.713
Erdgas [KWh] 115.304.328 112.162.467 52.308.476 89.463.364
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Umwelt- und Energieprogramm

Das Umwelt- und Energiepro-
gramm enthélt detaillierte Anga-
ben Gber Zeitrahmen, Weg und -
soweit moéglich - Quantifizierung
der Verbesserung. Die Prioritaten
und der Zeitrahmen werden unter
Bericksichtigung der 6konomi-

schen Machbarkeit und der Ver-
fugbarkeit eigener personeller
Ressourcen festgelegt. Der Um-
setzungsstand der einzelnen
Ziele wird von den zustandigen
Mitarbeitern regelméaRig ber-
pruft. Aufgrund der Pandemiesi-

tuation und der damit verbunde-
nen zuriickgefahrenen Produktion
mussten die bestehenden Ziele
der letzten Periode verschoben
werden und flieen nun teilweise
noch in die aktuelle Periode bis
2024 mit ein.

Auszug aus den strategischen Umwelt- und Energiezielen

Thema Ziel MaRBnahmen Termin Verantwortlich

Umwelt/Luft/Boden Reduzierung der CO,-Emissionen  Siehe Umwelt- und Energie- 2035 Geschéaftsfihrung
um 60 % programm

Energie Senkung des spez. Energiever- 2035 Geschéftsfiihrung

brauchs um 10 %

Siehe Umwelt- und Energie-
progrémm :

Auszug aus dem aktuellen Umwelt- und Energieprogramm fiir WeiBenhorn 2022 - 2024:

Thema Ziel MaBnahmen Termin Verantwortlich
Arbeitssicher- Ausbeuteverluste und Gefahren Sicherstellung trockener Schrotte Q3/2022 Werkleitung
heittUmwelt/Boden am Ofen reduzieren durch die Erweiterung der tlberdach-
ten Flachen um 15%
Umwelt/Luft/Boden  Ausbeuteverluste reduzieren und  Inbetriebnahme zweier Spénebriket- Q2/2022 Technik
Einsatzmdglichkeiten erhéhen tieranlagen
Umwelt Unterstitzung der Arten am Stand- Aufstellung von Vogelh&dusern, In- Q3/2022 Werkleitung

ort

sektenhotels und Bienenvélkern

Auszug aus dem aktuellen Umwelt- und Energieprogramm fiir Neu-Ulm 2022 - 2024:

Thema Ziel MaBnahmen Termin Verantwortlich
Energie/Luft Reduzierung des spez. Energiever- Anderung der Anlagentechnik (Anschaf-  Q4/2022 Technik
brauchs je Tonne aufbereiteter Spédne fung zweier Zentrifugen)
um 15 %
Arbeitssicher-  Ausbeuteverluste und Gefahren am Sicherstellung trockener Schrotte durch Q4/2022 Werkleitung
heit/Um- Ofen reduzieren die Erweiterung der (berdachten Flachen
welt/Boden um 10%
Um- Ausbeuteverluste reduzieren und Ein- Inbetriebnahme zweier Spanebrikettieran- Q4/2022 Technik
welt/Luft/Bo- satzmdéglichkeiten erhthen lagen
den
Umwelt/Luft Senkung des CO,-Aufkommens im Installation eines Drehkippofens Q212023 Technik

Vergleich zur Ursprungstechnologie
(2-Kammerofens) um 700 t CO,

Auszug erfolgreich umgesetzter MaBnahmen aus den letzten Umweltprogrammen (2019 - 2021)

% Optimierung der betrieblichen Emissionssituation WH % Verbesserung der

*,

% Reduzierung des spez. Energieverbrauchs je Tonne

aufbereiteter Spane um 15 % WH

Arbeitsbedingungen in den
Schmelzhallen (Larm, Hitze, Staub) WH + NU

yAQL
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Nachfolgend sind einige Begriffe, die in der Umwelterklarung verwendet wurden, kurz erlautert:

Additiv
Zusatzstoff

Benchmarking
Unternehmensinterner  Vergleichs-
prozess als Instrument zur Ableitung
von Verbesserungsmafnahmen

Charge
Ladung, Beftllung

Down-Cycling
Wiederverwertung mit
Qualitat

geringerer

Emission _
Abgabe von Stoffen, Larm, Erschit-
terungen etc. an die Umwelt

Gattierung

Ofengerechte =~ Zusammenstellung
der Schrotte, Bearbeitungsreststoffe,
Legierungsstoffe etc.

Immission
Einwirken von Stoffen, Gerduschen,
Erschitterungen auf die Umwelt

Kontamination
Verunreinigung

n.n.
nicht nachweisbar

Okologisch
umweltfreundlich

Okonomisch
wirtschaftlich

Piglets
Spez. Produktform: Pyramide

Prémisse
Voraussetzung

Quantifizierung
Darstellung in messbaren GréRen-
und Mengenbegriffen

Ressourcen
z.B. Rohstoffe, Bodenschatze, Arbeit

Recycling
Wiederverwertung

Umwelt-/Energie-Audit
Uberprifung der umweltbezogenen
Fragestellungen und Auswirkungen
sowie des betrieblichen Umwelt-
schutzes

Validierung
Uberprifung der Gultigkeit der Um-
welterklarung

Verifizierung

Prifung des Umweltmanagement-
systems und der Umweltbetriebsprii-
fung durch Umweltgutachter

Vorfluter
Oberflachengewasser
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Gilltigkeitserklarung

Die Unterzeichnenden,

Dr. Hans Schriibbers, EMAS-Umweltgutachter mit der Registriernummer DE-V-077, akkreditiert oder zuge-
lassen fiir den Bereich 24.42 Herstellung von Aluminiumlegierungen, und

Regine Guddatis, EMAS-Umweltgutachter mit der Registriernummer DE-V-0343,

bestatigen, begutachtet zu haben, ob die Standorte bzw. die gesamte Organisation, wie in der Umwelterkla-
rung der Oetinger Aluminium WH GmbH, Robert-Bosch-Strale 16+18 in 89264 Weillenhorn und der Oetin-
ger Aluminium NU GmbH, Max-Eyth-Strafte 40 in 89231 Neu-Ulm

mit der Registrierungsnummer DE-104-00076

angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 25. November 2009 (ber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschafts-
system fur Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) erfiillt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestéatigt, dass

- die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verord-
nung (EG) Nr. 1221/2009 in der ab dem 18.09.2017 geltenden Fassung durchgefiihrt wurden,

- die Aktualisierungen in Anhang IV der EMAS-Verordnung durch Verordnung (EU) 2018/2026 vom
19.12.2018 berticksichtigt wurden,

- das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhal-
tung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

- die Daten und Angaben der Umwelterklarung der Organisation ein verléssliches, glaubhaftes und
wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Organisation innerhalb des in der Umwelterkla-
rung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung
kann nur durch eine zusténdige Stelle geméaR der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese Erklarung
darf nicht als eigensténdige Grundlage fiir die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Bremen, /). Of, 2022

Tow, St &

Der Umweltgutachter ie Umwghgutachterin

Dr. Hans Schriibbers (DE-V-0077) Regi uddatis (DE-V- )

bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation
&

®
® . bregauzert

bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation (DE-V-0106)
Mary-Astell-Str. 10
28359 Bremen
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Registrierungsurkunde der IHK

URKUNDE

e W

\ 2

EMAS

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

Y T T P S

OETINGER Aluminium GmbH '

Standorte
Robert-Bosch-StraRe 16 + 18, 89264 Weikenhorn und
Max-Eyth-Strafle 40, 89231 Neu-Ulm

Register-Nr.: DE-104-00076

Ersteintragung am
12. November 1999

Diese Urkunde ist giiltig bis
22. Juli 2024

Diese Organisation wendet zur kontinuierlichen Verbesserung der
Umwellleistung ein Umweltmanagementsystem nach der EG-
Verordnung Nr. 1221/2009 und EN I1SO 14001:2015 (Abschnitt 4
bis 10) an, verdffentlicht regelmaig eine Umwelterklarung, [&sst
das Umweltmanagementsystem und die Umwelterkl&rung von ei-
nem zugelassenen, unabhéngigen Umweltgutachter begutachten,
ist eingetragen im EMAS-Register (www.emas-register.de) und
deshalb berechtigt, das EMAS-Logo zu verwenden,

'z W[ Schwaben

F
wae”

Augsbu . Oktober 2021

A
Haupigeschaftsfahrer

AS



