oetinger

aluminium

Umwelterklarung

o

# R
- \_
II 1
gl 8 L' o
Y D . - U, N — =
e - 1 ; -
¥ : | <

0 ALUMINIUM IN PERFEKTION

Setzl MaBsbate in Qualtiat, Flaulitst

Ansprechpartner: Herr Steven Eidloth

= = ; Umweltmanagementbeauftragter
A Wi he:
Fiir Riickfragen, Anregungen, Wiinsche SETINGER Al S Ty
Robert-Bosch-Stralle 16 + 18

89264 WeilRenhorn

Tel.: 07309/ 83-0
Mail: steven.eidloth@oetinger.net



Inhalt

Inhalt 1 Umweltbetriebspriifung
Vorwort 1 / Rechtskonformitit
Unternehmensileitlinien 2 Umweltaspekte und -leistungen
OETINGER Aluminium 3 Utnweltingiikataren

Standort Weitenhiorn 3 Umweltindikatoren WeiRenhorn
Standort Neu-Ulm 3 Umweltindikatoren Neu-Ulm
Tatigkeiten, Produkte Umwelt- und Energieprogramm
und Dienstleistungen 4 Glossar
Umweltmanagementsystem 6 Gililtigkeitserklarung
Organigramm 6 Registrierungsurkunde der IHK

Vorwort

Liebe Leserin, Lieber Leser,

Sie halten die aktuelle Umwelterklarung der Oetinger-Gruppe mit den Standorten Weiflenhorn und Neu-Ulm in
Hénden. Seit dem Erscheinen des ersten Berichtes im Jahre 1999 hat sich viel getan. Vom 01.12.2013 bis zum
29.06.2021 wurden die Standorte WeiRenhorn und Neu-Uim als Qelinger Aluminium WH GmbH und Qetinger
Aluminium NU GmbH betrieben. Zum 30.08.2021 hal die Verschmelzung der Oelinger Aluminium NU GmbH und
der Oetinger Aluminium WH GmbH zu einem einzelnen Untemnehmen unter der Firmierung OETINGER Aluminium
GmbH staltgefunden. Seil dem 27.12.2017 sind wir stolzes Mitglied der tschechischen Metal Trade Comax Gruppe,

Bel den Themen Nachhaltigkeit und Umweltschutz sind wir uns unserer Verantwortung bewusst und nehmen diese
auch gerne an, Wir slellen daher gelebte Nachhalligkeit in den Mittelpunkt unserer Akliviliten. Das bedeutet fir
uns nicht nur Umweiltschutz, sondern viel mehr eine Balance der dkologischen und 8konomischen Entwicklung mit
der Steigerung der Lebensqualitat unserer Mitarbeiter, des unmittelbaren Umfelds und der Gesellschaft insgesamt.
Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz betrachten wir als elementaren Beitrag zum Untemehmenserfolg.
Deutliche Energleeinsparungen und die Reduzierung von CO:-Emissionen fihren zu einer deullichen
Verbesserung der Umweltbilanz. Das konsequente Recycling van Aluminium-Schrolten schont wertvolle Rohstoff-
und Energieressourcen und enltlastet den immer knapper werdenden Deponieraum,

Der betriebliche Umwellschulz nimmti bei QOelinger einen wichligen Platz im téglichen Geschéft ein und wird von
Fohrungskraften und oberster Leitung verantwortungsbewusst vorgelebt. Damit schaffen wir ein Klima der
Transparenz und langfrisligen Akzeptanz aller Mitarbeiter, um die kontinuierliche Verbesserung unseres
betrieblichen Umweltschutzes weiterhin auf hohem Niveau voranzutreiben.

Wo es sinnvoll und technisch maglich ist, bemiihen wir uns - unter Abwégung der tkologischen und $konomischen
Gesichispunkle - strengere Mallstdbe anzuselzen, als es die geselzlichen Regelungen vorgeben. Mit diesem
Ansatz berOcksichtigen und integrieren wir Umweltaspekle bei allen wichtigen Entscheidungen schon friihzeitig.

Wir haben uns deshalb im Jahr 1999 am Standort Weiflenhorn entschlossen, ein Umwellmanagementsystem zu
schaffen, das wir an den Anforderungen der ,Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europdischen Parlaments und
des Rales vom 25. November 2009 (ber die freiwilige Beteiligung von Organisationen an einem
Gemeinschafissystem fiir das Umweltmanagement und die Umwellbelriebspriifung (EMAS)" ausrichten. In Neu-
Ulm wurde im Jahre 2012 die seil 2004 bestehende Zedifizierung gem&R ISO 14001 auf EMAS erweitert.
Gleichzeitig unterziehen wir uns an beiden Standorten einer Auditierung nach DIN EN ISO 14001, 50001, 8001 und
der IATF 16949.

Mit der vorliegenden Umwelterkldrung informieren wir unsere Mitarbeiter, Geschafispartner, Behrden und nicht
zuletzt dle Nachbarschaft und die Offentlichkeit liber unsere Aktivititen am Standoert und (Ober die damit
zusammenhdngenden Umweltaspekle. Die Umwelterklarung wurde durch einen unabhingigen Umwellgutachter
geprift und fur glltig erklért.
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Unternehmensleitlinien

oetinger

we care
"

aluminium
Unternehmenspolitik
Verantwortung Miteinander Nachhaltigkeit
——
Als wichtiger Teil der Aluminiumkreis- | Die fortschreitende Vernetzung und Abnehmende natdrliche Rohstoffreserven

laufwirtschaft stellen wir in unseren
Metallschmelzwerken auf umwelt-
schonende und wirtschaftliche Weise
durch Recycling  aluminiurnhaltiger
Vorstoffe Legierungen fir hdchste An-
spriiche an Qualitit und Zuverlissig-
keit her,

Unsere Titigkeiton und die daraus re-
sultierenden Produkte folgen aufei-
nander abgestimmten Prozesson, die
erst  eine fortlaufende Produktion
hochwertiger  Aluminiumlegierungen
gemiB Kundenwunsch auf definierten
Standards sicherstellen.

Neben der vollstindigen ErfOllung der
Kundenwinsche bezOglich Produkt-
qualitit legen wir groBten Wart auf
Zuverldssigheit und Versorgungssi-
cherheit sowle auf kempetente und
offene Kooperation. Durch unsere Er-
fahrung und unser Wissen erfdllen wir
die Anforderungen unserer Kunden
unter Beachtung und Einhaltung gel-
tender rechtlicher  Anforderungen,
Umwelt- und Energievorschriften,
sonstigen Genehmigungsbedingungen
sowie internationaler Standards.
Compliance-Grundsitze sind Grund-
lage fir ein faires Geschiftsverhalten
und sichern das Vertrauen unserer
Stakehalder.

Als Mitglied der ,Aluminium Steward-
ship Initiative® unterstitzt OETINGER
aktiv die Nachhaltigkeit und Transpa-
renz entlang der Wertschdpfungskette
und fordert die Umsetzung der ver-
antwortungsvollen Prinzipien, insbe-
sondere die Achtung von Menschen-
rechten im Einklang mit internationa-
len MenschenrechtsGbareinkinften.
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Globalisierung unserer Gesellschaft er-
fordert eine Kommunikationskultur, die
alle Mitarbeiter einbezieht und deren
Eigenverantwortung fdordert und for-
dert.

Deshalb kommt dor stindigen Qualifi-
zierung und Motivation unserer Mitar-
beliter eine Schlisselaufgabe zu, Unser
Fihrungspersonal ist aufgefordert, sich
den Mitarbeitern im alltdglichen Han-
deln und Verhalten als Vorbild zu pra-
sentieren,

Erfahrungen und Ideen unserer moti-
vierten Mitarbeliter bringen wir im Sinne
einer kontinuierlichen Verbesserung in
die Weiterentwicklung und Optimie-
rung unserer Abliiufe und des Manage-
mentsystems ein, Dies ermdglicht nicht
zuletzt unsaren wirtschaftlichen Erfolg
und unsere Marktfohrerschaft,

Unser Unternehmenszweck endet nicht
an den Werksgrenzen. Daher férdern
wir Initiativen zum Wissensaustausch
tUber wunsere Unternehmensgrenzen
hinweg und bieten hierbei unser Wissen
und unsere Erfahrung an. Der Gedanke
der Nachhaltigkeit steht im Mittelpunkt
unserer Aktivititon, deren Ziel der
Gleichklang der dkonomischen Ent-
wicklung mit der Steigerung der Le-
bensqualitit unserer Mitarbeiter sowie
des unmittelbaren sozialen Umfeldes
und der Gesellschaft insgesamt ist.

Arbeitssicherheit und Gesundheits-
schutz betrachten wir als wichtigen
Beitrag zum Unternchmenserfolg. Die
Einhaltung unserer Umwelt- und Ar-
beitssicherheitsstandards erwarten
wir daher auch von Vertragspartnern,
die in unserem Auftrag tatig werden.

und die wachsende Industrialisierung setzen
Handlungsweisen voraus, die mit der moder-
nen Gesellschaft, der Wirtschaft und der
Umwelt Gbereinstimmen und Umweltbelas-
tungen weitgehend minimieren. Wir ver-
pflichten uns daher zum Schutz der. Umwelt
und zu einer kontinulerlichen Verbesserung
unseres Umwelt- und Energiemanagement-
systems, als auch unserer umwelt- und
energicbezogenen Leistung.

Der im Vergleich zur Prim3raluminiumerzou-
gung zwanzigfach geringere Encrgiecinsatz
bei entsprechend geringeren Schadstof-
femissionen und Abfallaufkommen qualifi-
ziert die Recyclingaluminiumerzeugung zu ci-
nem AuBerst umwaltvertriglichen und zu-
gleich wirtschaftlichen Produktionsverfah-
ren.

Unsere besondere Aufmerksamkeit liegt da-
bei stets in einer sparsamen und effizienten
Nutzung der fir uns wesentlichen Energie-
trdiger Erdgas und Strom. Des Weiteren sehen
wir uns dazu verpflichtet, den Bezug und die
Nutzung von Energieleistung einem kontinu-
lerlichen Verbesserungsprozess zu unterzie-
hen, worin wir auch die Unterstitzung des
Erwerbs von energicoffizienten Produkten
und Dienstleistungen sehen,

Den Anfall an Reststoffen minimieren wir
weltestgehend und fohren diese nach Mog-
lichkeit einer Wiederverwertung zu, Ressour-
censchonung ist ein wesentlicher Aspekt un-
serer Wertschépfung.

um jederzeit einen umweltgerechten Anla-
genbetrieb gewihrleisten zu kénnen, unter-
stitzen wir eine vorbeugende und voraus-
schauende Instandhaltung sowie die perma-
nente Qualifizierung der Mitarbeiter und den
Wissensaustausch 2wischen den Standarten,




OETINGER Aluminium

OETINGER Aluminium ist ein zukunftsorientiertes Unternehmen mit tiefen Wurzeln und preduziert seit iiber 75 Jahren
Recyclingaluminium. An den Standorten in Weienhorn und Neu-Ulm wurde 2024 eine Gesamlttonnage von (iber
153.000 Tonnen Gusslegierungen hergestellt. Unser Fokus liegt hierbei auf der Belieferung von Fliissigaluminium und
der Verwertung der anfallenden Prozessschrotte in einem geschlossenen Kreislauf. Um den hohen Anspriichen unserer
Kunden gerecht zu werden, wird ein durchgéngiges Qualitdtsmanagement praktiziert und Umweltaspekte bei allen wich-
ligen Investitionsentscheidungen frithzeitig integriert. Dies macht uns fithrend im Aluminiumrecycling in Europa.

Standort WeiRenhorn

» Urspriinglich gegriindet im Jahre 1946 als Aluminiumschmelzwerk
Karl Oetinger KG

e Zum 01.12.2013 firmierte der Standort WeilRenhorn als Oetinger Alu-
minium WH GmbH

o Seit dem 27.12.2017 Mitglied der tschechischen Metal Trade Comax
Gruppe

¢ Seit dem 01.07.2021 sind beide Unternehmen zur OETINGER Alumi-
nium GmbH verschmolzen

¢ Die Zuordnung nach dem européischen Branchencode erfolgt nach
NACE-Code WZ 2008: 24.42

¢ Der Standort WeiRenhorn beschéftigte im Jahr 2024 durchschnittlich
159 Mitarbeiter (Vollzeitaquivalent)

e Urspriinglich gegrindet im Jahre 1946 als Karl Konzelmann Metall-
schmelzwerk GmbH

e Zum 01.12.2013 firmierte der Standort Neu-Ulm als Oetinger Alumi-
nium NU GmbH

» Seit dem 27.12.2017 Mitglied der tschechischen Metal Trade Comax
Gruppe

» Seit dem 01.07.2021 sind beide Unternehmen zur OETINGER Alumi-
nium GmbH verschmolzen

¢ Die Zuordnung nach dem européaischen Branchencode erfolgt nach
NACE-Code WZ 2008: 24.42

¢ Der Standort Neu-Ulm beschéftigte im Jahr 2024 durchschnittlich
112 Mitarbeiter (Vollzeitaquivalent)




Tatigkeiten, Produkte und Dienstleistungen

Oetinger ist spezialisiert auf die Pro-
duktion von Recyclingaluminium.
Der leichte Werkstoff Aluminium ist
ein Musterbeispiel fir einen ge-
schlossenen Kreislauf und eine - im
Vergleich zur Primaraluminiumge-
winnung - umweltschonende Aufbe-
reitungsform. Das Metall kann effi-
zient und energiesparend ohne
Qualitdtsverlust immer wieder ver-
wertet werden. Dabei lassen sich,
im Vergleich zur Primérerzeugung,

Reoycling

AuMiNUMACHEDTT

Austastung

T8 AUTOWOEN LEW, TVG

Unsere Tétigkeiten

Die meist mit LKW angelieferten
Aluminiumschrotte und Bearbei-
tungsreststoffe werden gewogen
und an den dafiir ausgewiesenen
Lagerplatzen zwischengelagert.

Im nachsten Schritt werden fir die
nachfolgende Weiterverarbeitung
diese einer Bemusterung unterzo-
gen. Durch verschiedene Verfahren
werden somit der Grad der Verun-
reinigung und die analytische Zu-
sammensetzung bestimmt.

Energieeinsparungen von bis zu 95
Prozent erzielen,

Der Begriff ,Sekundadraluminium”
stellt dabei keine qualitative Wer-
tung dar, sondern deutet aus-
schlieRlich darauf hin, dass die Alu-
miniumlegierungen aus Schrotten
und Bearbeitungsreststoffen, wel-
che den Stoffkreislauf bereits durch-
laufen haben, hergestellt werden.
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Urnarbeitung
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Ist aus umwelt- und produktionsbe-
dingten Griinden ein direkter Ein-
satz im Schmelzprozess nicht mdg-
lich, werden die verschiedenen
Schrotte und Bearbeilungsrest-
stoffe vor dem Einsalz einer mecha-
nischen oder thermischen Aufberei-
tung unterzogen. Aufgrund von Ei-
senanhaftungen wird Gussschrotl
beispielsweise hé&ndisch aussor-
tiert. Walz- und Strangpressabfalle
werden mittels einer Hydraulik-
presse geschert und paketiert.

In vielen Anwendungsbereichen
bleibt das Aluminium in einem ge-
schlossenen Materialkreislauf; d.h.
es findet ,echtes” Recycling statt:
So wird ein gebrauchtes Gussteil -
z.B. ein Getriebegehduse - einge-
schmolzen und in flissiges Alumi-
nium umgewandelt, aus welchem
wiederum ein neues Gelriebege-
héuse hergestellt werden kann.

Angelieferte Aluminiumspéne wer-
den je nach Anhaftungen und Ei-
senanteil thermisch aufbereitet oder
zentrifugiert und anschliefend von
Eisenanhaftungen befreit.

Im né&chsten Schritt werden, ent-
sprechend den Kundenanforderun-
gen, verschiedene Schrotte und Be-
arbeitungsreststoffe - ausgehend
von den Bemusterungsergebnissen
- ausgewahlt und zu einer
Ofencharge zusammengestelit.
Dieser Vorgang wird ,Gatlieren” ge-
nannt Anhand dieser Gatlierung
kénnen die verschiedenen Material-
positionen verwogen und fir die
einzelnen Chargen an den jeweili-
gen Schmelzaggregaten bereitge-
stellt werden, wo das Metall unter
einer flussigen Salzdecke einge-
schmolzen wird.

Das Salz ibernimmt dabei zwei
sehr wichtige Aufgaben. Zum einen
verhindert die Salzdecke Material-
verluste, und auf der anderen Seite
findet eine Reinigung der Schmelze
statt.

Die beim Schmelzvorgang entste-
hende Salzschlacke wird extern
stofflich aufbereitet. Produkte dieser
Aufbereitung sind wieder ein-
schmelzbares Aluminiumgranulat
und Schmelzsalz, das dem Prozess
erneut zugefihrt werden kann.

B, 1S



Von herausragender Bedeutung fir
die Qualitat der verschiedenen Alu-
miniumlegierungen ist das Reinigen
und Homogenisieren, welches in
speziellen Warmhaltedfen durchge-
fithrt wird.

Dabei wird die flissige Schmelze
mit einem Stickstoff-Chlor-Gemisch
als Raffinationsmittel behandelt.

Aufgrund chemischer und mechani-
scher Reaktionen werden die lelz-
ten Spuren von gasférmigen und
oxydischen Verunreinigungen ent-
fernt. Bedarfsweise werden schlielt-
lich noch Veredelungs- und Kornfei-
nungsmittel beigefiigt.

Beim Raffinationsprozess selbst bil-
det sich an der Schmelzoberfliche
durch Oxidation "Aluminiumkratze”,
welche einen hohen Anteil an me-
fallischem Aluminium enthélt.

Die beim Schmelzen, Warmhalten,
Raffinieren und Aufbereiten entste-
henden Abgase werden - soweit er-
forderlich - mit Additiven verseizt
(Kalk, Braunkohlekoks) und den
verschiedenen  Abgasreinigungs-
einrichtungen (Gewebefilter) zuge-
fuhrt, um anschlieRend gereinigt in
die Atmosphéare abzustrémen.

Um die benétigte Legierungsquali-
tdt durchgdngig sicherzustellen,
Uiberprifen wir die Eigenschaften
der von uns eingesetzten Vormate-
rialien, der Materialien im Produkfi-
onsprozess und der fertigen Legie-
rungen fortlaufend. Hierzu wahlen
wir aus der ganzen Breite physikali-
scher, chemischer und optischer
Verfahren in unseren eigenen Labo-
ren und denen unserer Pariner die-
jenigen aus, die eine optimale Qua-
litatskontrolle ermaglichen.

So werden beispielsweise wihrend
des Schmelzens und Warmhaltens
der Schmelze laufend Metallproben
entnommen, um die chemischen
und physikalischen Eigenschaften
zu bestimmen. Erst wenn die ge-
winschte Legierungsqualitat er-
reicht ist, wird die Schmelze zum
Verblocken freigegeben oder zum
flissigen Weitertransport in vorge-
warmte Thermobehalter tiberfiihrt.

Im Werk WeiRenhorn verlassen 89
Prozent des Sekundé&raluminiums
unser Haus in flissiger Form. Ab-
hangig von Kundenwunsch, zuriick-
zulegender Strecke und Legierung
wird das Aluminium auf eine Tem-
peratur zwischen 760 °C und 860
°C erhitzt. Durch unsere lange Er-
fahrung im Bereich der Behaélteriso-
lierung, kommen unsere Fliissiglie-
ferungen lediglich mit einem Tem-
peraturverlust von 10 °C pro Stunde
bei unseren Kunden an. Dadurch
kann das fiissige Aluminium in den
verarbeitenden GieRereien unserer
Kunden soforl vergossen werden.
So tragen wir dazu bei, dass auch
unsere Kunden von Energieeinspa-
rungen profitieren, da keine Alumi-
niumbarren mehr eingeschmolzen
werden miissen, sondern direkt das
flissige Metall verarbeitet werden
kann. Das spart je Lieferung bis zu
zwei Tonnen CO:z ein.

Die restliche Menge der Gesamt-
produktion wird in Form von Block-
stapeln oder Piglets an die Kunden
ausgeliefert.

W2 S ; / ™
Im Werk Neu-Ulm liegt der Anteil
des Flilssigmetalls bei 78 Prozent.
Der Rest wird ebenso als Blockware
geblindelt und in 500 bzw. 1.000 kg
Stapeln bereitgestellt, verladen und
ausgeliefert.
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Umweltmanagementsystem

Umweltschutz und Ressourcen-
schonung nehmen bei uns einen
hohen Stellenwert ein. Das ge-
mafR § 52b BImSchG verantwortli-
che Geschéftsleitungsmitglied
ibernimmt dabei auch die Aufga-
ben, die zur Realisierung und Auf-
rechterhaltung der Anforderungen
der EMAS-Verordnung erforder-
lich sind und wird in der Erflillung
seiner Aufgaben wesentlich durch
die betrieblich beauftragten Per-
sonen und die einzelnen Fiih-
rungskréfte unterstiitzt. Dabei le-
gen wir besonderen Wert auf die
Kommunikation zwischen der Ge-
schaftsleitung und den Mitarbei-
tern. Unsere Fithrungsebenen
gliedern sich in die Bereiche Per-
sonal, Werkleitung, Marketing,
Technik, Procurement, Qualitat
und Finanzen. Zur direkten Unter-

Organigramm

stiitzung unserer obersten Lei-
tung sind daher folgende Be-
triebsbeauftragte bestelit:

Umweltmanagementbeauftragter
Energiemanagementbeauftragter
Immissionsschutzbeauftragter
Abfallbeauftragter
Gefahrgutbeauftragter
Brandschutzbeauftragter
Fachkraft fiir Arbeitssicherheit

Fiir die Kommunikation mit den Be-
horden gibt es zusélzlich an beiden
Standorten einen Ansprechpartner
flr Gewasserschutz.

Y ¥V ¥ ¥V ¥ V¥V ¥V

Ein wesentliches Bindeglied zwi-
schen Geschaftsleitung und Beleg-
schaft sind die Fiihrungskreissitzun-
gen, in welchen die umwelt- und

energierelevanten Themen erdrtert
werden.

In unserem Umwelt- und Ener-
giemanagementhandbuch sind die
betrieblichen Abldufe mit Umwelt-
und Energierelevanz dokumentiert
und geregelt und die Verantwort-
lichkeiten festgelegt. Durch gezielte
Erfassung und Auswertung von
Schwachstellen - insbesondere im
Rahmen van internen Umwelt- und
Energieaudits bzw. Umweltbe-
triebsprifungen - und den daraus
abgeleiteten Zielen und Malnah-
men, erreichen wir eine kontinuierli-
che Verbesserung der Umwelt- und
Energiesituation an beiden Standor-
ten.

L I
ﬂ
1
I

T i 1 I
. i r
1

I ) T 1 1
- oo ! Coarsmcryt §

Umweltbetriebspriifung / Rechtskonformitat

Durch eine Vielzahl von Kontrollin-
strumenten stellen wir regelméfig
die Einhaltung der gesetzlichen An-
forderungen an unseren Standorten
sicher. So filhren wir u.a. ver-
schiedenste interne Besprechun-
gen, ASA-Sitzungen, Begehungen
und Audits im Bereich Umwelt und
Energie zur Sicherung und Uber-
prifung unserer Rechtssicherheit
und Erfiillung der geseizlichen Auf-
lagen durch. U.a. betrifft dies die
Bereiche:

Abfallwirtschaft
Umweltrecht

Anlagen- u.
Betriebssicherheit
Arbeitsschutz
Chemikalien, Gefahrstoffe

» Energiewirtschaft
e Gewasserschutz

s Immissionsschutz

e Natur- und Bodenschutz

Innerhalb von 3 Jahren wird die Um-
weltbetriebsprifung anhand von
Prozess- und Compliance-Audits
vorgenommen. Zum Zeitpunkt der
Fertigstellung unserer Umwelterkl&-
rung sind hierbei keine Abweichun-
gen festgestellt worden.

Die Umweltbetriebsprifung dient
dariiber hinaus der Sicherstellung
der Konformitdt mit der Unterneh-
menspolitik und den Umwelt- und
Energieprogrammen der beiden
Standorte und der Feststellung, ob
das standorteigene Umwelt- und

Energiemanagementsystem  wirk-
sam und geeignet ist.

Unser internes Umwelt- und Ener-
gieaudit wurde in der ersten Jahres-
hélfte 2024 von fachkundigen Mitar-
beitern des Unternehmens mit ex-
terner Unterstiitzung durchgefiihrt.
Die Ergebnisse, welche in die wei-
teren Planungen und Zieldefinitio-
nen des Umweltschutzes und der
Energieeffizienz mit einflieRen, wur-
den in einem Bericht zusammenge-
fasst.

Die Geschéftsleitung sowie die ge-
priften Abteilungen wurden ({ber
das Ergebnis des Audits unterrich-
tet.
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Umweltaspekte und -leistungen
o e e Y e e e

Die EG-Verordnung Nr. 1221/2009
fordert von den teilnehmenden Unter-
nehmen, dass sie nicht nur die be-
reits anspruchsvollen gesetzlichen
Vorgaben einhalten, sondern sich
darliber hinaus zu einer kontinuierli-
chen Verbesserung der Umweltleis-
tungen verpflichten.

Um dieser Verpflichtung nachzukom-
men ist es erforderlich, eine Ent-
scheidungsmethadik  anzuwenden,
um eine Priorisierung zu erreichen.
Dies setzt zunachst die Identifizie-
rung der Umweltauswirkungen und
die betrieblichen Vorgénge, die zu
diesen Auswirkungen fiihren, voraus.
Wir gewichten die Schwere der Um-
weltauswirkung in folgende 4 Katego-
rien, angefangen mit der geringsten
Gewichtung:

S1: auf Werksgeladnde beschrankt
S2: Umweltauswirkung lokal

S3: Umweltauswirkung regional

S4: Umweltauswirkung tiberregional
Zuséizlich berlicksichtigen wir die
Eintrittswahrscheinlichkeit eines Um-
weltereignisses. Eingeteilt in:

W1: sehr gering (> 1 Jahr)

W2: gering (1x Monat)

W3: mittel (1x Woche)

W4: hoch (1x Tag)

Anhand der beiden Einflussfaktoren
ergibt sich die finale Einstufung:

Bedeutende Umweltaspekte sind mit
einem X gekennzeichnet. Eine Uber-
priifung der Aktualitat erfolgt im Rah-
men der Managementbewertung so-
wie im Bedarfsfall. Wir unterscheiden

zwischen direkten und indirekten

Umweltauswirkungen.

Direkte Umweltauswirkungen:

Immissionsschutz

Luft

Emissionsverursachende Aggregate
und Einrichtungen sind im Wesentli-
chen:

% Schmelzéfen

++ Warmbhaltetfen inkl. Raffination
* Spaneaufbereitungsanlagen

Die Abluft dieser Anlagen wird erfasst
und verschiedenen Reinigungsein-
richtungen zugefihrt.

Die Emissionen der Anlagen werden

durch unabhangige Institute ermittelt.

Ergebnis dieser Messungen ist, dass

alle festgelegten Emissionsbegren-

zungen - zum Teil erheblich - unter-
schritten werden.

Larm

Larmemissionen entstehen durch

vielerlei betriebliche Aktivitaten. Bei-

spielhaft sind hier zu nennen:

% Anlieferung und Entladung von
Schrotten und Bearbeitungsrest-
stoffen

%+ Innerbetrieblicher Werksverkehr

% Betrieb der Schmelz- und Warm-
halteaggregate

“+ Betrieb der Schrottschere
% Betrieb der Filteranlagen
Die in den Genehmigungsbeschei-
den fesigelegten L&rm-Immissions-
werte zum Schutz der Nachbarschaft
werden an beiden Standorten einge-
halten, was durch Larmgutachten ei-
ner unabhéngigen Gutachterstelle
nachgewiesen wurde. Diese Gutach-
ten wurden 2021 am Standort Wei-
Renhorn und 2022 am Standort Neu-
Ulm um ein Larmkataster erweitert.
Auch wurden vermehrt MalRnahmen
getroffen, um das allgemeine Larmni-
veau weiter zu reduzieren. U.a. wur-
den Larmschulzfassaden angebracht
und in Weienhorn auf besonders
gut geddmmte Schnelllauftore umge-
ristet.

Energie

Das Unternehmen ist bestrebt, die
Ausnutzung der verschiedenen Ener-
gietrdger unter &kologischen und
dkonomischen Gesichtspunkten zu
verbessern und weiter zu optimieren,
weshalb ein Energiemanagement
nach DIN EN 50001 eingerichtet
wurde.

Haupt-Energieverbraucher sind die
Schmelz- und Warmhalteaggregate,
welche mit Erdgas beheizt werden.

Eine Nutzung der Abwarme ist aus
technischen und Gkonomischen
Grunden derzeit nicht méglich.

Am Standort Weillenhorn ist 2025 die
erste eigene Siromerzeugung mit
mehreren Photovoltaikanlagen in Be-
trieb gegangen. Fir unseren Stand-
ort Neu-Ulm sind bereits Folgepro-

jekte in Planung, um auch hier unse-
ren Anleil an Eigenerzeugung (iber
die ndchsten Jahre sukzessive zu er-
héhen.

Wasser
Der Wasserbedarf wird vollstandig
Uber das 6ffentliche Trinkwassernetz
gedeckt. Wasser wird vornehmlich zu
Kihlzwecken an den GieRanlagen
bendétigt.

Produktionsbedingtes Abwasser
stammt aus den Kihlkreisldufen und
der Fahrzeugreinigung. Dieses Ab-
wasser wird zusammen mit dem
sonstigen Brauchwasser in die stad-
tische Kanalisation abgeleitet. Dar-
iiber hinaus werden am Standort
Neu-Ulm eine Regenwasser- und
eine Grundwasserrigole betrieben.

Im Werk WeilRenhorn wird das Nie-
derschlagswasser (iber ein Regen-
klarbecken der Leibi zugefiihrt. Uber-
mengen werden Uber die stadtische
Kanalisation abgefiihrt.

Gefahrstoffe, wassergef. Stoffe
Gefahrstoffe im Sinne der Gefahr-
stoffverordnung sind - mit Ausnahme
von Chlor — tberwiegend in Klein-
mengen vorhanden. Grundsaizlich
werden samlliche Gefahrstoffe erst
nach einer eingehenden Priifung und
Freigabe eingesetzt.

Die Einrichtung far die Chlor- / Stick-
stoffbehandlung ist mit modernen si-
cherheitstechnischen Standards aus-
geriistet; sie versorgt (iber fest instal-
liete Rohrleitungen das Schmelz-
werk mit Raffinationsgas.

Wassergefahrdende Stoffe sind in
der Hauptsache:

% Heizél EL in Tanks

» Kraftstoffe in oberirdischen Tanks
» emulsionshaltige Spane

* Schmierstoffe

Die Lager sind so ausgefiihrt, dass
eine Kontamination des Bodens oder
des Grundwassers nicht zu befiirch-
ten ist. Organisatorische Mafinah-
men, die in Betriebsanweisungen for-
muliert sind, ergdnzen die sicher-
heitstechnische Vorsorge.

B
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Am Standort WeiRenhorn wurde die
Biozidbehandiung des Kuhlwassers
auf eine bedarfsgerechte automati-
sierte Zudosierung umgestelll, um
den Einsatz der Biozide besser an
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die vorliegenden Gegebenheiten an-
zupassen und den Einsatz weitmdg-
lichst zu reduzieren. Hier konnte der
Einsatz des Biozidmittels um iiber die
Halfte reduziert werden.

Abfall

Abfallwirtschaftliches Ziel unseres
Unternehmens ist es, die Rangfolge
Vermeiden - Verwerten - Beseitigen*
zu realisieren. Sofern Abfélle nicht
vermieden werden kénnen, streben
wir einen hohen Verwertungsgrad an;,
nur wenn eine Verwertung nicht még-
lich ist, werden die entsprechenden
Abfélle beseitigt.

Produktionsspezifische Abfélle sind
im Wesentlichen:
+ Salzschlacke — Diese wird der

stofflichen Verwertung zugefhrt.
Dort wird Aluminiumgranulat und

-8-

Schmelzsalz fir den erneuten
Einsatz zuriickgewonnen.
» Kratze — Wird dem Aluminium-
kreislauf wieder zugefiithrt
“ Filterstdube — werden in einem
Untertagewerk eingelagert
Weiterhin fallen fiir Industriebetriebe
typische Abfélle wie z.B. Gewerbe-
miill, Eisenschrott, Altdl, Filterta-
schen, Altemulsion, Abscheiderin-
halte und dlverschmutze Betriebsmit-
tel an.

Logistik

Der An- und Abtransport der Roh-
stoffe und Produkte erfolgt Uberwie-
gend mittels LKW (Fremdspeditio-
nen).

Der innerbetriebliche Transport wird
im Wesentlichen durch Gabelstapler

Bodenschutz / Altlasten

Der Standort Neu-Ulm ist im Altlas-
tenkataster registriert. Am Standort
Weilkenhaorn liegen derzeit keine Er-
kenntnisse fiir Bodenkontaminatio-
nen / Altlasten vor.

Indirekte Umweltauswirkungen

Eine positive indirekte Umweltauswir-
kung stellt fiir uns der gesamte Pro-
zess der Sekundaraluminium-Pro-
duklion dar, da keinerlei ,Down-Cyc-
ling" stattfindet, sondern ein ,echtes”
Recycling mit einem geschlossenen
Materialkreislauf vorliegt.

Die negativen indirekten Umweltaus-
wirkungen werden durch die von un-
seren Speditionen zurlickgelegten
Transportwege bestimmt.

bewerkstelligt; weiterhin werden Bag-
ger und Radlader betrieben.

Umweltindikatoren

Der Indikator ,Biodiversitat/Flachenversiegelung” wird fur beide Standorte aufgefithrt, jedech ohne Interpretation und
Auswertung der Daten. Eine umfangreiche Versiegelung des Betriebsgeléndes ist an unseren beiden Standorten unum-
ganglich, da es ein groRes Bestreben von uns ist, dass keine Fremd- und Produktionsstoffe in Boden und Grundwasser
eingetragen werden kénnen. So miissen unsere Produktions- und Lagerflichen sowie die Transportwege aus Umwelt-
griinden zwangsldufig befestigt sein. Auch wirde eine Reduktion der versiegelten Flachen in der Regel einen Produkti-
onsriickgang bedeuten und somit die Umweltleistung im Allgemeinen verschlechtern, da wir im Gegensatz zur Priméralu-
miniumerzeugung nur einen kleinen Bruchteil der Energie benétigen und gleichzeitig Produkte die Ihren ,End-of-Life™
Zyklus erreicht haben, wieder in den Kreislauf zuriickfithren kénnen.

Der Bereich Emissionen umfasst alle fiir uns relevanten Treibhausgase und sonstigen Emissionen. Die Einstufung und
der Umfang der zu erfassenden Emissionen werden direkt von der zustandigen Behérde vorgenommen. Fir die Berech-
nung des Gesamtindikators Strom wurde die Gesamimenge herangezogen, wobei seit dem 01. Juni 2021 der Strom zu
100% CO2 neutral bezogen wird. Die Produktionsmenge geben wir einmalig zu Beginn unter dem Indikator der Materi-
aleffizienz an. Alle folgenden Schaubilder, die sich auf unsere produzierten Tonnen beziehen, haben diesen Wert als
Ursprung. Auch ein Vergleich der Unternehmen zueinander kann aufgrund der differenzierten Einsatzmaterialien, eines
unterschiedlichen Produktspektrums und teilweise abweichenden Technologien nicht durchgefiihrt werden. Auf Kunden-
wunsch und bei Speziallegierungen kann, in sehr geringen Mengen, Hiittenaluminium zum Einsatz kommen. Dieses wird
jedoch, aufgrund der eingesetzten Mindermengen (<5%), auch dem Sekundéraluminium zugeordnet. Im Jahr 2024 hat
die Menge Hiittenaluminium am Standort Weienhorn diesen Wert knapp {iberschritten.

Die nachfolgenden Grafiken beschreiben anhand der Kennzahlen, die auf die Produktionsmengen bezogen wurden, die
umweltrelevanten Gegebenheiten der beiden Oetinger Aluminium Standorte. Mit der Verabschiedung der neuen strate-
gischen Umweltziele bis 2035 wurde auch das Basisjahr aktualisiert. Aufgrund der Corona-Pandemie und deren Auswir-
kungen auf unsere Produktion, werden anstelle der 2020-Daten die Daten aus dem Jahr 2019 als neue Basis herange-

zogen.



Umweltindikatoren am Standort WeiRenhorn

Materialeffizienz

Materialeffizienz
160.000
140.000
120.000
100.000 98.912
E 80.000
=
2 60000
40.000
20.000
5 3998 _
2019 2022 2023
u Produktion [t] 98.912 92.703 94,715
Einsatzstoffe [t] 138,596 126.063 126.828 112,576
Einsatzstoffe/Produktion [t] 1,40 1,36 1,34 1,31
u Schmelzsalz [t] 20,511 16.732 16.740 13.469
m Sekundiraluminium [t] 88.701 86.164 87.849 80.367
® Kritzen [t] 25.546 20,044 19.246 16.180
Legierungsstoffe [t] 3.838 3.123 2.994 2.560

Die hier dargestellte Materialeffizienz bildet die Aufteilung der Einsatzstoffe bezogen auf den Materialinput ab. Sie ist
mafgeblich abhangig von der Qualitat der auf dem Markt verfiigbaren Aluminiumschrotte. Das Verhaltnis Einsatzstoffe
zur Produklion hat sich wiederholt leicht verbessert (von 1,34 auf 1,31). Bei Krdtze war 2023 ein Riickgang um ca. 4%
(nahezu 25% zu 2019) zu verzeichnen gewesen. Auch 2024 ging dieser Wert wiederholt zuriick, jedoch hauptsédchlich
aufgrund des verringerten Produktionsvolumens, das faklisch fir Einsatzriickgdnge in allen Bereichen verantwortlich
war,

Biodiversitat/Flachenversiegelung

Flachen- :
100 |
nutzung % '
80
70 = . - — —
0 = 2= i il | [ ==
50 et I e O ! l
40 — 2t S |
10— I . T ]
20— ﬁi_:-“— : —— [
10 -— e — .'j
o ' - |
p £t B =12 i
| » Flicherne thrah i) 24590 £4.590 £4.590
| = Natusnate Fiche in % 34 0 30
| Versiegelte Hache in % 66 70 70

Aufgrund des Ausbaus der Uberdachten Lagerfldchen hat sich im Jahr 2022 der Anteil versiegelter Flache erhéht. Die
letzte Anderung ist auf den Zukauf des ehemaligen Bundeswehrgeldndes zuriickzufiihren, das teilweise versiegelt
wurde, um zusétzliche Lagerflachen zu schaffen,
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Energieeffizienz

E 120
1600 rdgas Strom
i 100
= Em——] 1§ N = = B0 T B T
1.400 TR 15 131613 1339,03 N
§ 1300 — éw i = — .
= 3700 = 40 -
1100 — o
1
m__ ~ 2019 | 2002 | 2003 | 2004 o 2019 2022 2023 01
mErdgas (kwhft)| 129661 1352,58 1316,13 1339,03 sswom (kwhit)| 64,81 70,93 79,21 82,65
Erdgas (MWh] | 128250697 | 125387.484 | 124657331 | 114.706.688 strom [kWhl | 6410739 | 6575461 | 7502800 | 7079728 |
B - * Kraftstoff
| 20 Heizél L, Kraftstoffe

2019 2022 2023 2024 2019 2022 2023

| [=Heizal (whfu| 2006 3,39 2,94 34 »Knafistoffe (kwh/t)| 26,21 26,29 25,89
' | Heizal (kwh) _ '1_,'3&}1.434 314417 278.132 292058 Kraftstoffe (\Wh) | 2592214 | 2436875 | 2452217 | 2453011 | |
e Energiebedingte CO2-Emissionen
L] 65 6,4
4
£
w
&
8 2019 2022 2023 2024
aus Erdgas [kg) 25.778.390 22.820.522 22.893.319 21.071.733
auiH_eizﬁl EL [kg) 527.873 83,949 74,261 71.979
| aus Strom [ka] 2.320.688 0 0 0
| aus Kraftstoffen [kg) 640.323 601.952 605.742 605.963
|=St:
l m aus Kraftstoffen [ka/t] 647 6,49 6,40 7,07
| = aus Heizol EL (kg/t) 5,34 0,91 0,78 0,91
w aus Strom (kg/t) 23,46 0,00 0,00 0,00
| ® aus Erdgas (ke/t) 260,62 246,17 241,71 245,98

Der spezifische Erdgasverbrauch ist 2024, bedingt durch haufigeres Abkiihlen und Wiederaufheizen der Ofen aufgrund
geringerer Produktionsauslastung, leicht angestiegen. Auch konnte wiederholt ein direkter Zusammenhang zwischen
Energieverbrauch und dem Fliissigaluminiumanteil hergestellt werden. Je héher der Flussiganteil, desto hoher ist der
spezifische Erdgasverbrauch, 2024 war der Flissigaluminiumanteil auf einem Rekordhoch von 89%. Bei Strom hat die
Inbetriebnahme zweier Brikettierungen, zur Jahresmitte 2022, zum Anstieg des Energiebedarfs gefiihrt. Diese Entwick-
lung hat sich auch im Jahre 2023 (ganzjahriger Betrieb) fortgesetzt. Der spezifische Stromverbrauch je produzierter
Tonne Aluminium l&dsst sich fiir 2024 mit einer ungtinstigeren Produktionsauslastung erkldren. Der spezifische Heizdl-
verbrauch ist weiterhin auf einem erfreulich niedrigen Niveau. Heizdél wird haupts&chlich zur Geb&udebeheizung verwen-
det, daher ist der jéhrliche Verbrauch stark witterungsabhéangig. In den ndchsten Jahren wird der Heizdlverbrauch noch-
mals stark zuriickgehen, da ein Teil der Gebdude an das Fernwarmenetz angeschlossen und zukiinftig auf Heizenergie
aus Ol verzichtet wird. Bei den Kraftstoffen sind nahezu unverdnderte Verbrauche bezogen auf die aufgewendeten kWh
festzustellen. Leichte Unterschiede zwischen den einzelnen Jahren sind durch die Erfassungsmethodik der Mengen
méglich (Auswertung Uber Eingangsbuchungen). Der Produklionsriickgang im Jahr 2024 schlégt sich, aufgrund umfang-
reicher BaumafBinahmen, nicht in einem verringerten Diesel-Verbrauch nieder. Hierfur waren ganzjéhrig zusatzliche He-
bebiihnen, Transportfahrzeuge, Bagger und andere Baustellenfahrzeuge und Maschinen im Einsatz. Die energiebeding-
ten COz-Emissionen liegen im Schwankungsbereich der Vorjahre. Die leichte Verschlechterung ist auf eine verringerte
Gesamtproduktion und somit auf eine schlechtere Auslastung der Ofenlinien zuriickzufiihren.

& [



Wasser

| Wasser/

1,8

Abwasser ;Z L
I I T a3

0,2

2019 2022 2023 024

= Wasser (m3/t Block) 0,55 0,65 0,59 1,70
w Abwasser (m3/tBlock)| 0,17 0,25 0,23 0,43
Wasser[m’] 14.733 6.974 9.149 15.866
Abwasser [m*] 4521 2692 3.493 3.988
Blockguss [t] 26.601 10.668 15.470 9.321

Der starke Anslieg des Wasserverbrauchs im Jahr 2024 ist auf eine gréRiere Leckage im Bereich der Kfz-Garage zu-
rickzufiihren. Der exakte Ursprung konnte aufgrund der ungiinstigen Lage und Bedingungen leider erst verzégert und
mit groRem Aufwand gefunden und behoben werden. Hierfir musste das Werkstattgebiude teilsaniert werden.

Abfall

Abfall i

(281
350
e B .
250 — —
200
2019 2022 2023 2024
Abfall zur \ferwerlung [t] 35.801 28.418 27.732 25.255
~ Abfall zurﬂes.eingung [t] 2.480 2.393 2.600 2.573
- « Abfall 2ur Beseillgung [ke/t] 25,08 25,82 27,45 30,04
® Abfall zur Verwertung [kg/t]| 361,95 306,55 292,79 294,81

Die Summe der angefallenen Abfélle ist weiterhin riickléufig, jedoch sind die Werle in Bezug auf die zuriickgegangenen
Produktionsmenge 2024 leicht angestiegen. Dies lasst sich beim Abfall zur Beseitigung damit erkldren, dass produkti-
onsérmere Phasen von der Instandhaltung genutzt werden kénnen, um aufwéndigere Wartungspragramme durchzufiih-
ren. Dies war 2024 beim Anstieg des Ofenausbruchs deutlich zu erkennen.

‘Gefahrlicher 40.000

|

Abfall 3{1000‘
20.000‘

| mm‘
! 0 ‘
|

~ Anteil gefihrlicher Abfille 3]
| = Gesamtabfallaufkommen [t]
; w gefdhrliche Abfille [t]

Anteil gefahdicher Abfalle /
| Praduktionsmenge [t)

Die Menge der gefahrlichen Abfélle konnte in den lelzten Jahren stetig reduziert werden. Hauptsachlich durch die posi-
tiven Effekte der Umstellung hin zu hoherwertigen Legierungen. Der gréite Rilckgang wurde bei Aluminiumsalzschlacke
und Filterstaub erzielt, jedoch hauptséchlich aufgrund des Produktionsriickgangs. Seit Umstellung auf mechanische
Trocknung der Spane ist der Anfall an Emulsion jedoch ansteigend.

B Al
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2019 2022 2023 2024
wSalzschlacke [t]-100308* | 34735 | 27675 27.037 24.483
1 Filterstaub [t] - 10 03 23* 2208 2063 | 2388 2233
= # Filterstaub (kg/t) 22,32 22,25 25,22 2606 |
= * Salzschiacke [ke/t] 35118 | 29854 | 28546 | 28580

Die obige Grafik beschreibt die fiir uns relevanten Abfélle ,Filterstaub” und ,Aluminiumsalzschlacke®. Bei der Salzschia-
cke konnte seit 2019 ein steter Riickgang erzielt werden. Jedoch kam es, aufgrund der neuen Vorgaben der TA Luft, zu
einem Anstieg des Filterstaubs je Tonne Aluminium. Um die nun verringerien Vorgabewerte einhalten zu kdnnen, musste
die Sorbensdosierung an allen Anlagen erh8ht werden, was zwangsweise auch zu einem Anstieg des Filterstaubs ge-

fubhrt hat.

Emissionen

Messtechnisch erfasste Emissionen

Nachfolgend sind die tatsichlichen Emissionen den genehmigten jahrlichen Emissionen gegentibergestellt. Bezugsgré-
Ren sind die Ergebnisse der letzten Emissionsmessungen (3-jahrig) und die installierten kontinuierlich registrierenden
Messeinrichtungen des Standortes. Produktionstechnisch kann es bei den aufgezeichneten Halbstundenwerten zu Spit-
zen kommen, diese werden jedoch kontinuierlich iberwacht und durch verschiedenste Manahmen an ihrer Entstehung
gehindert. Uberschreitungen werden der zusténdigen Behérde mitgeteilt. Zu den kontinuierlich gemessenen Emissionen
zahlen Staub, Gesamt-C und NO2. CO, HCI, Cls, HF und PCDD/F werden zyklisch tiber ein anerkanntes Messinstitut
erfasst. Die gemessenen Werte werden fiir 3 Jahre zur Grundlage genommen, zukiinftig jedoch jahrlich erfasst werden.
Aufgrund der unterschiedlichen Erfassungsmethoden werden daher C-Gesamt und CO getrennt voneinander betrachtet.

E Emissionen bezogen auf die genehmigte Jahresemission WH

& 30

[~

E 20 11,91 1500

e 10 4’;9 . 0,49 l <0,01 0,12 <0,01 <0,01

0 — e S———— - e
< Staub Gesamt-C | o | No2 HCI Cl2 HF ¥ F_’CDD;'F
minProzent | 4,49 11,91 0,49 15,00 <001 | 012 <0,01 <0,01
2024 (kg/a] 1.338 17.732 597 | 134046 ~<0,01 10,00 <0,01 <0,01

Jahr [Einheit] Staub Gesamt-C co NO, HCI Cl, HF PCDD/F
2022 [ka/a) 79,00 12.787 541 122.559 1.720 32 <0,01 <0,01
2022 [ka/t Alu] <0,01 0,14 <0,01 1,32 0,02 <0,01 <0,01 <0,01
2023 [kg/a) 228 18.192 3.750 127.103 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
2023 [ka/t Alu] <0,01 0,19 0,04 1,34 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
2024 [ka/a] 1.338 17.732 597 134.046 <0,01 10,00 <0,01 <0,01
2024 [kg/t Alu] 0,02 0,21 <0,01 1,56 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01

Der Anstieg bei den Staubemissionen 2023 und 2024 war auf VerschleiBprozesse der Fillertiicher zurlickzufuhren. Diese
wurden 2024 an beiden Anlagen komplett ausgetauscht. Durch diese umfangliche Instandhaltungsmafnahme sollte der
Staubanfall 2025 wieder spiirbar zuriickgehen. Die anderen Werte sind alle im normalen Schwankungsbereich der letz-
ten Jahre. Auch der CO-Wert hat sich, nach einem Ausreifer im Vorjahr, wieder normalisiert. Alle Werte kleiner 0,01
sind aufgrund der besseren Lesbarkeit einheitlich mit < 0,01 angegeben.

& 15
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Umweltindikatoren am Standort Neu-UIm
“

Die nachfolgenden Grafiken beschreiben anhand der Kennzahlen, die auf die Produktionsmengen bezogen wurden, die

umweltrelevanten Gegebenheiten der Oetinger Aluminium GmbH am Standort Neu-Ulm.

Materialeffizienz

Die hier dargestelite Materialeffizienz ist maf3geblich abhéngig von der Qualitét der auf dem Markt verfugbaren Alumini-
umschrotte. Aufgrund von mehreren groReren Projekten war die Produktionsmenge 2023 etwas riicklaufig, was sich
2024 aber wieder umkehren lieB. Grundsétzlich sind die Entwicklungen beim Materialeinsatz und der Materialeffizienz
der Inbetriebnahme des neuen Drehkippofen zuzuordnen. So kann dieser mit einem anderen Materialmix als ein Trom-
melofen gefahren werden. Dadurch bedingt, konnte der Einsatz von Schmelzsalz, Sekundéraluminium und Zulegierungs-
materialien reduziert werden, was gleichzeitig zu einer Erhéhung des Kratzeeinsatzes gefiihrt hat.
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40,000
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® Produktion [t]
Einsatzstoffe [t]
Einsatzstoffe/Produktion [t)

W Schmelzsalz [t)

m Sekundiraluminium [t]

u Krdtzen 1]
Legierungsstoffe [t]

Biodiversitdt/Fldchenversiegelung
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2019
B80.029
111.768
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76521
10596
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2019

Materlaleffizienz

68.169
102805
151
22.155
64,914
10.720
5016

65.797
102.321
1,56
18771
68.946
5.991
4.612

86.864

2024

86.864

=13

= Versiegelte Fliche in %

65

a3

67

Bei der Flachennutzung gab es in den letzten Jahren keine Anderungen, die Auswirkungen auf das Verhaltnis von na-
turnaher zu versiegelter Flache hatten. Es wurden neue iiberdachte Fi&chen errichtet, diese sind jedoch in einem Bereich

des Geléndes entstanden, der zuvor schon befestigt/versiegelt war,

G, 2%
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Energieeffizienz B
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i |-Heizal (kwh/t)| 66,77 36,00 33,19 22,33 [ = kraftstoffe (kwh/t)| 32,72 | 3052 | 3752 | 3539
l Heizol [K\Wh] 5.343.729 | 2.454.346 2.183.646" 150?9-1:’: ) [ Kraftstoffe [kWh) 2.618.??-! 2.030341 _2.468539 2389772
. . - -
2 Energiebedingte CO2-Emissionen
= 9,27 874~
4 - = .
o —
0 ) ==
ki
E
w e —
g
2019 2022 2023 2024
aus Erdgas [kg] 22.544.656 15.319.457 15.008.374 15.659.863
aus Heiz6l EL [kg] 1.421.432 655.310 583.034 402.621
aus Strom [kg] 2.817.666 0 0 0
aus Kraftstoffen [kg) 646.884 513.931 609.773 590.317
® aus Kraftstoffen [kg/t] 8,08 7,54 9,27 8,74
= aus Heizol EL (kg/t) 17,76 9,61 8,86 5,96
= aus Strom (kg/t) 35,21 0,00 0,00 0,00
= aus Erdgas (kg/t) 281,71 224,73 228,10 231,91

Der Riickgang des Erdgas- und Heizélverbrauchs bis 2022 steht in direktem Zusammenhang mit dem Wegfall der zwei
thermischen Trocknungen inklusive zugehdriger TNV-Anlagen. Speziell der Heizélverbrauch ist lediglich abhéngig von
der Auslastung der verbliebenen Intal-Anlage und der aufzubereitenden Spénequalitdt. Je mehr Energie der Span in
Form von OI/Emulsion mitbringt, desto weniger Heizél muss durch die Anlage hinzugegeben werden. Auch bei den
Kraftstoffen war bis 2022 ein positiver Trend erkennbar. Der gestiegene Verbrauch 2023 und 2024 ist auf verschiedene
ArbeitssicherheitsmalRnahmen zuriickzufiihren, die aufgrund gréflerer UmbaumaRnahmen in den Schmelzhallen nétig
wurden. So mussten Durchfahrten gesperrt und Lagerplatze verlegt werden, was teilweise zu langeren Fahrwegen und
somit einem gestiegenen Kraftstoffverbrauch gefiihrt hat. 2023 waren die Erdgas- und Kraftstoffverbrauche leicht erhéht,
da aufgrund der grofieren Umbauprojekte in den Schmelzhallen teilweise auf verbrauchsoptimierte Produktionsabléufe
verzichtet werden musste bzw. teilweise auch zu Anlagenstillstdanden gefiihrt hat. Auch die Veranderungen in der Ein-
satzstruktur (Ausbeutegrad ca. 6% geringer) und der héhere Energiebedarf fiir das Aufheizen unserer Transporttiegel
(Flussigaluminiumbedarf um 4% angestiegen) haben dazu beigetragen, dass sich dieser Prozess beim Erdgas 2024

fortgefiihrt hat.

B, 18
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Wasser
I 16
‘Wasser/ 1A
Abwasser 12 1
10
08
§ 06 P
m 0,4
& 0,2
B 00
= 2019 2022 2023 | 2024
= Wasser (m3/t Block) 1,42 0,95 1,01 1,17
» Abwasser (m3/tBlock)| 0,68 0,38 0,42 0,53
Wasser [m’] 42.760 | 17.629 | 17.178 | 17.571
Abwasser [m’] 20486 | 7.126 7.215 7.876
i Blockguss [t] 30.111 18594 | 16986 | 14.955

Um eine bessere Vergleichbarkeit bei Wasser und Abwasser zu erméglichen, wurde die Grafik angepasst und bezieht
sich nun auf die produzierte Blockaluminiummenge des jeweiligen Jahres. Diese Umstellung wurde getétigt, da fir die
Flussigaluminiumproduktion kein Wasser bendtigt wird, fur die Blockproduktion aufgrund des Kihlprozesses jedoch
schon. Die daraus resultierte Differenz zwischen Frischwasserbezug und Abwasseraufkommen sind Verdunstungsver-
luste an den GieRbandern oder dem Kiihlturm. 2022 war der Riickgang des Wasserverbrauchs auf die nicht mehr bené-
tigte Kiihlung der demontierten Sp&neanlagen 2 und 3 zuriickzufithren, 2023 konnte man im Vergleich zum Vorjahr
nahezu identische Werte erzielen. Die Verschlechterung des spezifischen Wasserverbrauchs ist auf einen Riickgang in
der Blockgussproduktion bei gleichzeitig h6herem Wasserverbrauch zuriickzufiihren. Die Erhéhung der allgemeinen
Wasser und Abwassermenge war auf ein defektes Wasserventil im Oktober 2024 zuriickzufithren (Durchschn. Verbrauch
am GieBband: 356m*Monat, Wasserverbrauch am Gieflband im Oktober 1.013m?).

Abfélle

Abfall

(kg/t)

2019
1.711

30.999
21,38

387,34

~ Abfall zur Beseitigung [t]

~ Abfall zur Verwertung [t]

= Abfall zur Beseitigung [kg/t]
‘m Abfall zur Verwertung [kg/t]

1.396
31.075

20,48
455,85

2023
1.416
32.466
31,52
493,42

2024

2.173

25.781
32,18

381,80

2024 konnte insgesamt eine deutliche Menge an Abfall reduziert werden (5.928 t). Der starke Anstieg der Abfalle zur
Beseitigung ist auf das erhchte Filterstaubaufkommen zuriickzufiihren. Hier musste, um die verringerten Werte der TA

Luft einzuhalten, die Sorbensdosierung erhéht werden.

|
| i .
i Gefahrlicher
, Abfall
|
|
|
|
| Anteil gefahrlicher Abfille [96] 95,24 98,62 98,48 98,15
= Gesamtabfallaufkommen [t] 32.710 32.471 33.882 27.9549
| = gefihrliche Abfille [t] 31.153 32.022 33.367 27.436
! Anteil gefahricher Abfille / -
Produktionsmenge [t] s Qa8 x D oA

40.000
35.000
30.000
25.000
20.000
15.000
10.000
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Der starke Riickgang der gefahrlichen Abfélle ist auf das neue Ofenaggregat zuriickzufiihren, da dieses im Normalbetrieb
deutlich weniger Salz benétigt und somit weniger Salzschlacke als Abfallprodukt beim Schmelzprozess entsteht.

500
Relevante 450 20:3
Abfalle 490 21.3
350 -~ e
F= 300 —
E 250
200
2019 2022 2023
. Filterstaub [t] - 10 03 23* 1.703 1.388 1407,82
i Salzschlacke [t] - 1003 08|  28.900 30169 | 30.713
m # Filterstaub [kg/t] 21,28 20,36 21,40
= * Salzschlacke [kg/t] 36112 442,55 466,78

Die obige Grafik beschreibt die fiir uns relevanten Abfélle ,Filterstaub” und ,Aluminiumsalzschlacke®. Der Anstieg bei
Salzschlacke in Bezug zu 2019 ist mit der Stilllegung des salzfreien Zweikammerofens zu erkldren. Durch die Inbetrieb-
nahme des salzarmen Drehkippofens im Jahr 2024 sollte sich eine Verringerung einstellen. Ofenausbruch und Eisen-
schrott fallen seit Jahren nur noch in so geringen Mengen an (<3%/<1.000 t), dass diese bei den relevanten Abféllen
nicht beriicksichtigt werden. Der Anstieg des Filterstaubs ist durch die Anpassung der TA-Luft und somit mit der Ver-
schérfung der Grenzwerte in Zusammenhang zu setzten. Um die nun verringerten Werte einhalten zu kénnen, musste
die Sorbensdosierung an allen Anlagen erhoht werden, was im Umkehrschluss auch zu einem Anstieg des Filterstaubs

gefiihrt hat.
Emissionen

Messtechnisch erfasste Emissionen

Nachfolgend sind die tatséchlichen Jahresemissionen, den genehmigten j&hrlichen Emissionen gegeniibergestellt. Be-
zugsgroRen sind die Ergebnisse der letzten Emissionsmessungen (3-jahrig) und die installierten kontinuierlich registrie-
renden Messeinrichtungen des Standortes. Produktionstechnisch kann es bei den aufgezeichneten Halbstundenwerten
zu Spitzen kommen, diese werden jedoch kontinuierlich iberwacht und durch verschiedenste MaRnahmen an ihrer Ent-
stehung gehindert. Uberschreitungen werden der zustéandigen Behdrde mitgeteilt. Zu den kontinuierlich gemessenen
Emissionen z&hlen Staub, Gesamt-C und NO2. CO, HCI, Clz, HF, NHa und PCDD/F werden zyklisch tiber ein anerkanntes
Messinstitut erfasst. Die gemessenen Werte werden fir 3 Jahre zur Grundlage genommen, zukinftig jedoch jahrlich
berticksichtigt werden. Aufgrund der unterschiedlichen Erfassungsmethoden werden daher C-Gesamt und CO getrennt
voneinander betrachtet.

'g Emissionen bezogen auf die genehmigte Jahresemission NU
a 50
E ‘§§ 21,66 25,88 28,03
& 10 l I 3,77 I 3,74 <0,01 0,00 0,51 2,25
< 0o — — — : e
Staub |Gesamt-c| coO- NO2 HCl ci2 HF NH3 PCDD/F
% 21,66 25,88 3,77 | 2803 3,74 <0,01 0,00 0,51 2,25
2024[kg/a]| 2.503 | 14512 | 112.899 | 123.749 | 1.540 <0,01 0 46 <0,01
Jahr [Einheit] Staub Cgas cO NO, HCI Cl; HF NH3 PCDD/F
2022 [kg/al 291 5.283 86.173 69.093 11.797 <=0,01 86,00 19 =0,01
2022 [kE/t Alu] =0,01 0,08 1,28 1,01 0,17 =0,01 =0,01 =0,01 =0,01
2023[kg/a] 445 4.082 81.388 73.032 9.262 =0,01 378 19 =0,01
2023 [kg/t Alu] =0,01 0,086 1,24 1,11 0,14 =<0,01 =0,01 =0,01 <0,01
2024|kg/a) 2.503 14.612 112.809 | 123.749 1.540 =0,01 =0,01 46 =0,01
2024 [kg/t Alu] 0,04 0,21 1,67 1,83 0,02 =0,01 <0,01 <0,01 <0,01

Der Anstieg der Jahresmenge an Staub war auf die alte Filteranlage zuriickzufithren, die gegen Ende 2023 durch eine
neue Abgasreinigungsanlage ersetzt werden kannte. Nach einer gewissen Einfahrphase der neuen Schmelzlinie und
der neuen Filteranlage mit dem Austausch fehlerhafter Filtertiicher sollten sich die Werte 2025 wieder deutlich verbes-
sern und normalisieren. Erfreulich zu erwéhnen sind die bereits erzielten Verbesserungen im Bereich Chlorwasserstoff.
Alle Werte kleiner 0,01 sind aufgrund der besseren Lesbarkeit einheitlich mit < 0,01 angegeben.

& 13
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Umwelt- und Energieprogramm
SR T D0 Pl - = 1 T e e s S T e e Ty s e e ey

Das Umwelt- und Energieprogramm enthélt detaillierte Angaben tber Zeitrahmen, Weg und - soweit méglich - Quantifi-
zierung der Verbesserung. Die Prioritéten und der Zeitrahmen werden unter Beriicksichtigung der 6konomischen Mach-
barkeit und der Verfligbarkeit eigener personeller Ressourcen festgelegt. Der Umsetzungsstand der einzelnen Ziele wird
von den zustédndigen Mitarbeitern regelmégig uberprift,

Auszug aus den strategischen Umwelt- und Energiezielen

Thema Ziel MaBnahmen Termin Verantwortlich

Umwell/Luft/Boden  Reduzierung der CO,-Emissionen  Siehe Umwelt- und Energie- 2035 Geschéaftsfilhrung
um 60 % (Bezugsjahr 2019) programm

Energie Deckung von 10 % des Strombe-  Siehe Umwelt- und Energie- 2035 Geschaftsfuhrung
darfs durch Eigenerzeugung pragramm

Auszug aus dem aktuellen Umwelt- und Energieprogramm fiir Weienhorn 2025 - 2027:

Thema Ziel Maflnahmen Termin Verantwortlich
Umwelt/Wasser Entlastung der stadtischen Klaran- Oplimierung der Abwassersituation ~ Q4/2025 Technik
lage
Umwelt/Energie Eigene regenerative Stromerzeu-  Inbetriebnahme der PV-Anlagen Q2/2025' Technik
gung
Umwelt Auslausch von Erdgasheizungen  Austausch der Heizungsanlagen Q3/20252 Technik
durch Fernwérme Verwaltung und Technik
Umwelt/Energie Prozessoptimierung Einfiihrung eines SCADA-Systems  Q4/2027 Technik

Auszug aus dem aktuellen Umwelt- und Energieprogramm fiir Neu-Ulm 2025 - 2027:

Thema Ziel MaRnahmen Termin Verantwortlich
Umwelt/Ener-  Senkung des spez. Energiever- Technologietausch Q1/2026 Technik, Werklei-
gie brauchs der Ofenlinie 1 tung
Umwelt/Boden Reduzierung des Havarie-Risikos Neubau einer Lagerhalle fiir Salz/Salz- Q4/2025 Technik

schlacke
Umwelt/Ener-  Eigene regeneralive Stromerzeugung Inbetriebnahme der PV-Anlagen Q4/20253 Technik
gie
Umwelt/Ener-  Prozessoptimierung Einflihrung eines SCADA-Systems Q412027 Technik
gie

Auszug erfolgreich umgesetzter MaRnahmen aus den letzten Umweltprogrammen (2022 - 2024)
% Neue Filteranlage am Standort Neu-Ulm *+ Reduzierung der Beinunfalle durch umfangreiche Bo-

%+ Energetische Geb&udesanierung am Standort Wei- denreparaluren A hsldan Standoren

fenhorn 4 Neue Ofenlinie am Standort Neu-Ulm

' Verzégerung aufgrund von Terminschwierigkeilen beim Nelzbetreiber
2 Verzogerung aufgrund Handwerkermange! der umselzenden Fremdfirmen

*Verzogerung aufgrund von Terminschwierigkeiten beim Netzbetreiber
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Nachfolgend sind einige Begriffe, die in der Umwelterkldrung verwendet wurden, kurz erlautert:

Additiv
Zusatzstoff

Benchmarking
Unternehmensinterner  Vergleichs-
prozess als Instrument zur Ableitung
von Verbesserungsmalnahmen

Charge
Ladung, Befiillung

Down-Cycling
Wiederverwerlung  mit
Qualitat

geringerer

Emission
Abgabe von Stoffen, Larm, Erschit-
terungen etc. an die Umwell

Gattierung

Ofengerechte =~ Zusammenstellung
der Schrotte, Bearbeitungsreststoffe,
Legierungsstoffe etc.

Immission
Einwirken von Stoffen, Gerduschen,
Erschiitterungen auf die Umwelt

Kontamination
Verunreinigung

n.n.
nicht nachweisbar

Okologisch
umweltfreundlich

Okonomisch
wirtschaftlich

Piglets
Spez. Produktform: Pyramide

Pramisse
Voraussetzung

Quantifizierung
Darstellung in messbaren Grolken-
und Mengenbegriffen

Ressourcen
z.B. Rohstoffe, Bodenschétze, Arbeit

Recycling
Wiederverwertung

SCADA

Supervisory Control and Data Acqui-
sition und bezeichnet ein hochentwi-
ckeltes System zur Uberwachung,
Steuerung und Erfassung von Daten

Umwelt-/[Energie-Audit
Uberpriifung der umweltbezogenen
Fragestellungen und Auswirkungen
sowie des betrieblichen Umwelt-
schutzes

Validierung
Uberpriifung der Giiltigkeit der Um-
welterklarung

Verifizierung

Prifung des Umweltmanagement-
systems und der Umweltbetriebsprii-
fung durch Umweltgutachter

Vorfluter
Oberflachengewd&sser
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Giltigkeitserkldrung
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Die Unterzeichnenden,

Dr. Hans Schribbers, EMAS-Umweltgutachter mit der Registriernummer DE-V-077, akkreditiert oder zuge-
lassen flr den Bereich 24.42 Herstellung von Aluminiumlegierungen, und

Regine Guddatis, EMAS-Umweltgutachter mit der Registriernummer DE-V-0343,

bestatigen, begutachtet zu haben, ob die Standorte bzw. die gesamte Organisation, wie in der Umwelterkla-
rung der Oetinger Aluminium WH GmbH, Robert-Bosch-Strale 16+18 in 89264 Weilenhorn und der Oetin-
ger Aluminium NU GmbH, Max-Eyth-Stralte 40 in 89231 Neu-Ulm

mit der Registrierungsnummer DE-104-00076

angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 25. November 2009 tber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschafts-
system fir Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) erfiillt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestatigt, dass

- die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verord-
nung (EG) Nr. 1221/2009 in der ab dem 18.09.2017 geltenden Fassung durchgeflihrt wurden,

- die Aktualisierungen in Anhang IV der EMAS-Verordnung durch Verordnung (EU) 2018/2026 vom
19.12.2018 berucksichtigt wurden,

- das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege fir die Nichteinhal-
tung der geltenden Umweltvarschriften vorliegen,

- die Daten und Angaben der Umwelterklarung der Organisation ein verlassliches, glaubhaftes und
wahrheitsgetreues Bild sé&mtlicher Tatigkeiten der Organisation innerhalb des in der Umwelterkls-
rung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung
kann nur durch eine zusténdige Stelle gemaR der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese Erklarung
darf nicht als eigensténdige Grundlage fur die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Bremen, 21.07.2025

Yo, 3ttt

Der Umweltgutachter

Dr. Hans Schriibbers (DE-V-0077) egine Gdddatis (DE-V-0343)
bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation
@

® . bregauzert

bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation (DE-V-0106)
Mary-Astell-Str. 10
28359 Bremen
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Registrierungsurkunde der IHK

URKUNDE

OETINGER Aluminium GmbH

® ¥
*ﬂr ¥

*

Standorte

Robert-Bosch-StraBe 16 + 18, 89264 WeiBenhorn und
Max-Eyth-StraBe 40, 89231 Neu-Ulm

Register-Nr.: DE-104-00076

e

EMAS

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

Ersteintragung am
12. November 1999

Diese Urkunde ist giiltig bis
22, Juli 2027

Diese Organisation wendet zur kontinuierlichen Verbesserung der
Umweltleistung ein Umweltmanagementsystem nach der EG-
Verordnung Nr. 1221/2009 und EN ISO 14001:2015 (Abschnilt 4
bis 10) an, verdffentlicht regelméfBig eine Umwelterkldrung, ldsst
das Umwelimanagementsystem und die Umwelierklarung von ei-
nem zugelassenen, unabhéngigen Umweltgutachter begutachten,

ist eingetragen im EMAS-Register (www.emas-reaisler.de) und
deshalb berechtigt, das EMAS-Logo zu verwenden.

&z M[Z 4 Schwaben
By

Augsburg, den 5. August 2024

Dr. Marc Lucassen
Hauptgeschaftsfihrer



