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Vorwort

Liebe Leserin, Lieber Leser,

Sie halten die aktuelle Umwellerklarung der Oetinger-Gruppe mit den Standorten Weilenhom und Neu-Ulm in
Handen. Seit dem Erscheinen des erslen Berichles im Jahre 1999 hal sich viel getan. Vom 01.12.2013 bis zum
29.06.2021 wurden die Standorte Weillenhorn und Neu-Ulm als Oetinger Aluminium WH GmbH und Qetinger
Aluminium NU GmbH betrieben. Zum 30.06.2021 hat die Verschmelzung der Oetinger Aluminium NU GmbH und
der Oetinger Aluminium WH GmbH zu einem einzelnen Unternehmen unter der Firmierung OETINGER Aluminium
GmbH stattgefunden. Seil dem 27.12.2017 sind wir slolzes Mitglied der tschechischen Metal Trade Comax Gruppe.

Bei den Themen Nachhaltigkeit und Umweltschutz sind wir uns unserer Verantwortung bewusst und nehmen diese
auch gerne an. Wir stellen daher gelebte Nachhalligkeit in den Mitlelpunkt unserer Aklivitdlen. Das bedeutet fir
uns nicht nur Umweltschutz, sondern viel mehr eine Balance der okologischen und 8konomischen Entwicklung mit
der Steigerung der Lebensqualitét unserer Mitarbeiter, des unmittelbaren Umfelds und der Gesellschaft insgesamt.
Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz betrachten wir als elementaren Beitrag zum Untemehmenserfolg.
Deutliche Energieeinsparungen und die Reduzierung von COz:-Emissionen fihren zu einer deullichen
Verbesserung der Umweltbilanz. Das konsequente Recycling von Aluminium-Schrotten schanl wertvolle Rahstoff-
und Energieressourcen und entlastet den immer knapper werdenden Deponieraum.

Der betriebliche Umweltschutz nimmt bei Oetinger einen wichligen Platz im t&glichen Geschéft ein und wird von
Fuhrungskréften und oberster Leitung verantwortungsbewusst vorgelebl. Damit schaffen wir ein Klima der
Transparenz und langfristigen Akzeptanz aller Mitarbeiter, um die kontinuierliche Verbesserung unseres
betrieblichen Umwellschutzes weiterhin auf hohem Niveau voranzutreiben.

Wo es sinnvoll und technisch méglich ist, bemiihen wir uns - unter Abwagung der ékologischen und 8konomischen
Gesichtspunkte - strengere Mallstdbe anzusetzen, als es die geselzlichen Regelungen vorgeben. Mil diesem
Ansatz berlcksichtigen und integrieren wir Umwellaspekle bei allen wichtigen Entscheidungen schon frithzeitig.

Wir haben uns deshalb im Jahr 1999 am Standort WeiRenhorn entschlossen, ein Umwellmanagementsystem zu
schaffen, das wir an den Anforderungen der ,Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europdischen Parlaments und
des Rates vom 25. November 2009 dber die freiwillige Beteiligung von Organisationen an einem
Gemeinschaftssystem fir das Umweltmanagement und die Umweltbetriebspriifung (EMAS)" ausrichlen. In Neu-
Ulm wurde im Jahre 2012 die seil 2004 bestehende Zerlifizierung gemal 1SO 14001 auf EMAS erweiterl.
Gleichzeitig unterziehen wir uns an beiden Standorten einer Auditierung nach DIN EN ISO 14001, 50001, 8001 und
der IATF 16949.

Mit der vorliegenden Umwelterklarung informieren wir unsere Mitarbeiter, Geschafispariner, Behdrden und nicht
zuletzl die Nachbarschaft und die Offentlichkeit iiber unsere Aktivititen am Standort und Ober die damit
zusammenhangenden Umweltaspekte. Die Umwellerkldrung wurde durch einen unabhéngigen Umweltgutachter

geprift und fir giltig erklart.
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Unternehmensleitlinien
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Unternehmenspolitik

Verantwortung

Als wichtiger Teil der Aluminiumkrais-
laufwirtschaft stellen wir in unseren
Metallschmelzwerken auf  umwelt-
schonende und wirtschaftliche Weise
durch Recycling aluminiumhaltiger
Vorstoffe Legierungen flir hochste An-
spriche an Qualitit und Zuverlassig-
kelt her,

Unsere Titigkeiten und die daraus re-
sultierenden Produkte folgen aufei-
nander abgestimmten Prozessen, die
erst eine fortlaufende Produktion
hochwertiger  Aluminiumlegierungen
gemil Kundenwunsch auf definlerten
Standards sicherstellen.

Neben der vollstindigen Erflllung der
Kundenwlnsche bezlglich Produkt-
qualitdt legen wir groBten Wert auf
Zuverlassigkeit und Versorgungssi-
cherheit sowie auf kompetente und
offene Kooperation. Durch unsere Er-
fahrung und unser Wissen erfOllen wir
die Anforderungen unserer Kunden
unter Beachtung und Einhaltung gel-
tender rechtlicher Anforderungen,
Umwelt- und Energievorschriften,
sonstigen Genehmigungsbedingungen
sowie internationaler Standards.
Compliance-Grundsidtze sind Grund-
lage fir ein faires Geschiftsverhalten
und sichern das Vertrauen unserer
Stakeholder.

Als Mitglied der ,Aluminium Steward-
ship Initiative® unterstitzt OETINGER
aktiv die Nachhaltigkeit und Transpa-
renz entlang der Wertschépfungskette
und fordert die Umsetzung der ver-
antwortungsvollen Prinziplen, insbe-
sondere die Achtung von Menschen-
rechten im Einklang mit internationa-
len MenschenrechtsibereinkOnften.
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Miteinander

Die fortschreitende Vernetzung und
Globalisierung unserer Gesellschaft er-
fordert elne Kemmunikationskultur, die
alle Mitarbeiter einbezieht und deren
Eigenverantwortung férdert und for-
dert,

Deshalb kommt dor stindigen Qualifi-
zierung und Motivation unserer Mitar-
beiter eine Schllisselaufgabe zu. Unser
FOhrungspersonal ist aufgefordert, sich
den Mitarbeitern im alltiglichen Han-
deln und Verhalten als Vorbild zu pra-
sentieren.

Erfahrungen und ideen unserer moti-
vierten Mitarbeiter bringen wir im Sinne
einer kontinuierlichen Verbesserung in
die Woeiterentwicklung und Optimie-
rung unserer Abliufe und des Manage-
mentsystems ein, Dies ermoglicht nicht
zuletzt unseren wirtschaftlichen Erfolg
und unsere Marktfdhrerschaft.

Unser Unternehmenszweck endet nicht
an den Werksgrenzen, Daher fardern
wir Initiativen zum Wissensaustausch
Uber unsere Unternehmensgrenzen
hinweg und bieten hierbei unser Wissen
und unsere Erfahrung an. Der Gedanke
der Nachhaltigkeit steht im Mittelpunkt
unserer Aktivititen, deren Ziel der
Gleichklang der 6konomischen Ent-
wicklung mit der Steigerung der Le-
bensqualitit unseror Mitarbeiter sowie
des unmittelbaren sozialen Umfeldes
und der Gesellschaft insgesamt ist.

Arbeitssicherheit und Gesundheits-
schutz betrachten wir als wichtigen
Beitrag zum Unternehmenserfolg. Die
Einhaltung unserer Umwelt- und Ar-
beitssicherheitsstandards erwarten
wir daher auch von Vertragspartnern,
die In unserem Auftrag tatig werden,

Nachhaltigkeit

Abnehmende natdrliche Rohstoffreserven
und die wachsende Industrialisierung setzen
Handlungsweisen voraus, die mit der moder-
nen Gesellschalt, der Wirtschaft und der
Umwelt Gbereinstimmen und Umweltbelas-
tungen weitgehend minimieren. Wir ver-
pflichten uns daher zum Schutz der Umwelt
und zu elner kontinuierlichen Verbesserung
unseres Umwelt- und Energiemanagement-
systems, als auch unserer umwelt- und
energiebezogenen Lelstung.

Der im Vergleich zur Primiraluminiumerzou-
gung zwanzigfach geringere Energieeinsatz
bel entsprechend geringeren Schadstof-
femissionen und Abfallaufkommen qualifi-
ziert die Recyclingaluminiumerzeugung zu ei-
nem duferst umweltvertriiglichen und zu-
gleich wirtschaftlichen Produktionsverfah-
ren.

Unsere besondere Aufmerksamkeit liegt da-
bei stets in einer sparsamen und effizienten
Nutzung der fir uns wesentlichen Energie-
triger Erdgas und Strom. Des Weiteren sehen
wir uns dazu verpflichtet, den Bezug und die
Nutzung von Energieleistung einem kontinu-
larlichen Verbesserungsprozess zu unterzie-
hen, worin wir auch die Unterstiitzung des
Erwerbs von energieeffizienten Produkten
und Dienstleistungen sehen.

Den Anfall an Reststoffen minimieren wir
waeitestgehend und fihren diese nach M&g-
lichkeit ainer Wiederverwertung zu. Ressour-
censchonung ist ein wesentlicher Aspekt un-
serer Wertschapfung.

Um jederzeit einen umweltgerechten Anla-
genbetrieb gewihrieisten zu kénnen, unter-
stitzen wir eine vorbeugende und voraus-
schauende Instandhaltung sowie die perma-
nente Qualifizierung der Mitarbeiter und den
Wissensaustausch zwischen den Standarten,



OETINGER Aluminium

OETINGER Aluminium ist ein zukunftsorientiertes Unternehmen mit tiefen Wurzeln und produziert seit iber 75 Jahren
Recyclingaluminium. An den Standorten in Weillenhorn und Neu-Ulm wurde 2025 eine Gesamttonnage von Gber
148.000 Tonnen Gusslegierungen hergestellt. Unser Fokus liegt hierbei auf der Belieferung von Flssigaluminium und
der Verwertung der anfallenden Prozessschrotte in einem geschlossenen Kreislauf. Um den hohen Anspriichen unserer
Kunden gerecht zu werden, wird ein durchgangiges Qualititsmanagement praktiziert und Umweltaspekte bei allen wich-
tigen Investitionsentscheidungen frihzeitig integriert. Dies macht uns fihrend im Aluminiumrecycling in Europa.

Standort WeiRenhorn

= Urspriinglich gegriindet im Jahre 1946 als Aluminiumschmelzwerk
Karl Oetinger KG

s« Zum 01.12.2013 firmierte der Standort Weillenhorn als Oetinger Alu-
minium WH GmbH

e Seit dem 27.12.2017 Mitglied der tschechischen Metal Trade Comax
Gruppe

= Seitdem 01.07.2021 sind beide Unternehmen zur OETINGER Alumi-
nium GmbH verschmolzen

» Die Zuordnung nach dem europaischen Branchencode erfolgt nach
NACE-Code WZ 2008: 24.42

s Der Standort Weilenhorn beschaftigte im Jahr 2025 durchschnittlich
167 Mitarbeiter (Vollzeitaquivalent)

» Urspringlich gegriindet im Jahre 1946 als Karl Konzelmann Metall-
schmelzwerk GmbH

» Zum 01.12.2013 firmierte der Standort Neu-Ulm als Oetinger Alumi-
nium NU GmbH

s Seit dem 27.12.2017 Mitglied der tschechischen Metal Trade Comax
Gruppe

» Seit dem 01.07.2021 sind beide Unternehmen zur OETINGER Alumi-
nium GmbH verschmolzen

» Die Zuordnung nach dem européischen Branchencode erfolgt nach
NACE-Code WZ 2008: 24.42

s Der Standort Neu-Ulm beschaftigte im Jahr 2025 durchschnittlich
118 Mitarbeiter (Vollzeitaquivalent)




Tatigkeiten, Produkte und Dienstleistungen
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Oetinger ist spezialisiert auf die Pro-
duktion von Recyclingaluminium.
Der leichte Werkstoff Aluminium ist
ein Musterbeispiel flr einen ge-
schlossenen Kreislauf und eine - im
Vergleich zur Primaraluminiumge-
winnung - umweltschonende Aufbe-
reitungsform. Das Metall kann effi-
zient und energiesparend ohne
Qualitatsverlust immer wieder ver-
wertet werden. Dabei lassen sich,
im Vergleich zur Primérerzeugung,

Recycling

ALUMINIUNSCHEOTT

Energieeinsparungen von bis zu 95
Prozent erzielen.

Der Begriff ,Sekundaraluminium”
stellt dabei keine qualitative Wer-
tung dar, sondern deutet aus-
schliellich darauf hin, dass die Alu-
miniumlegierungen aus Schrotten
und Bearbeitungsreststoffen, wel-
che den Stoffkreislauf bereits durch-
laufen haben, hergestellt werden.

Oetingar Alurminiur
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Unsere Téatigkeiten

Die meist mit LKW angelieferten
Aluminiumschrotte und Bearbei-
tungsreststoffe werden gewogen
und an den daflir ausgewiesenen
Lagerplatzen zwischengelagert.

Im nachsten Schritt werden fiir die
nachfolgende Weiterverarbeitung
diese einer Bemusterung unterzo-
gen. Durch verschiedene Verfahren
werden somit der Grad der Verun-
reinigung und die analytische Zu-
sammenselzung bestimmt.

Umarbeitung
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Ist aus umwelt- und produktionsbe-
dingten Grinden ein direkter Ein-
satz im Schmelzprozess nicht mog-
lich, werden die verschiedenen
Schrotte und Bearbeitungsrest-
stoffe vor dem Einsatz einer mecha-
nischen oder thermischen Aufberei-
tung unterzogen. Aufgrund von Ei-
senanhaftungen wird Gussschrott
beispielsweise héandisch aussor-
tiert. Walz- und Strangpressabfalle
werden mittels einer Hydraulik-
presse geschert und paketiert.

In vielen Anwendungsbereichen
bleibt das Aluminium in einem ge-
schlossenen Materialkreislauf; d.h.
es findet ,echtes” Recycling statt:
So wird ein gebrauchtes Gussteil -
z.B. ein Getriebegeh&use - einge-
schmolzen und in flussiges Alumi-
nium umgewandelt, aus welchem
wiederum ein neues Getriebege-
h&use hergestellt werden kann.

Angelieferte Aluminiumspéne wer-
den je nach Anhaftungen und Ei-
senanteil thermisch aufbereitet oder
zentrifugiert und anschliefend von
Eisenanhaftungen befreit.

Im nachsten Schritt werden, ent-
sprechend den Kundenanforderun-
gen, verschiedene Schrotte und Be-
arbeitungsreststoffe - ausgehend
von den Bemusterungsergebnissen
- ausgewahlt und zu einer
Ofencharge zusammengestellt.
Dieser Vorgang wird ,Gattieren" ge-
nannt. Anhand dieser Gattierung
kénnen die verschiedenen Material-
positionen verwogen und flr die
einzelnen Chargen an den jeweili-
gen Schmelzaggregaten bereitge-
stellt werden, wo das Metall unter
einer flussigen Salzdecke einge-
schmolzen wird.

Das Salz Ubernimmt dabei zwei
sehr wichtige Aufgaben. Zum einen
verhindert die Salzdecke Material-
verluste, und auf der anderen Seite
findet eine Reinigung der Schmelze
statt,

Die beim Schmelzvorgang entste-
hende Salzschlacke wird extern
stofflich aufbereitet. Produkte dieser
Aufbereitung sind wieder ein-
schmelzbares  Aluminiumgranulat
und Schmelzsalz, das dem Prozess
erneut zugefiihrt werden kann.
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Von herausragender Bedeutung fir
die Qualitat der verschiedenen Alu-
miniumlegierungen ist das Reinigen
und Homogenisieren, welches in
speziellen Warmhaltedfen durchge-
fahrt wird,

Dabei wird die flussige Schmelze
mit einem Stickstoff-Chlor-Gemisch
als Raffinationsmittel behandelt,

Aufgrund chemischer und mechani-
scher Reaktionen werden die |etz-
ten Spuren von gasférmigen und
oxydischen Verunreinigungen ent-
fernt. Bedarfsweise werden schlief3-
lich noch Veredelungs- und Kornfei-
nungsmittel beigefugt.

Beim Raffinationsprozess selbst bil-
det sich an der Schmelzoberfliche
durch Oxidation “Aluminiumkratze”,
welche einen hohen Anteil an me-
tallischem Aluminium enthalt,

Die beim Schmelzen, Warmhalten,
Raffinieren und Aufbereiten entste-
henden Abgase werden - soweit er-
forderlich - mit Additiven versetzt
(Kalk, Braunkohlekoks) und den
verschiedenen  Abgasreinigungs-
einrichtungen (Gewebefilter) zuge-
fuhrt, um anschlieRend gereinigt in
die Atmosphéare abzustrémen,

Um die benétigte Legierungsquali-
tat durchgéngig sicherzustellen,
Uberprifen wir die Eigenschaften
der von uns eingesetzten Vormate-
rialien, der Materialien im Produkti-
onsprozess und der fertigen Legie-
rungen fortlaufend. Hierzu wahlen
wir aus der ganzen Breite physikali-
scher, chemischer und optischer
Verfahren in unseren eigenen Labo-
ren und denen unserer Partner die-
jenigen aus, die eine optimale Qua-
litatskontrolle erméglichen.

So werden beispielsweise wahrend
des Schmelzens und Warmhaltens
der Schmelze laufend Metallproben
entnommen, um die chemischen
und physikalischen Eigenschaften
zu bestimmen. Erst wenn die ge-
wiinschte Legierungsqualitat er-
reicht ist, wird die Schmelze zum
Verblocken freigegeben oder zum
flussigen Weitertransport in vorge-
wéarmte Thermobehélter Oberfihrt.
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Im Werk Weillenhorn verlassen 83
Prozent des Sekund&raluminiums
unser Haus in flissiger Form. Ab-
hangig von Kundenwunsch, zurlick-
zulegender Strecke und Legierung
wird das Aluminium auf eine Tem-
peratur zwischen 760 °C und 860
°C erhitzt. Durch unsere lange Er-
fahrung im Bereich der Behélteriso-
lierung, kommen unsere Flussiglie-
ferungen lediglich mit einem Tem-
peraturverlust von 10 °C pro Stunde
bei unseren Kunden an. Dadurch
kann das fliissige Aluminium in den
verarbeitenden Giellereien unserer
Kunden sofort vergossen werden.
So tragen wir dazu bei, dass auch
unsere Kunden von Energieeinspa-
rungen profitieren, da keine Alumi-
niumbarren mehr eingeschmolzen
werden mussen, sondern direkt das
flissige Metall verarbeitet werden
kann. Das spart je Lieferung bis zu
zwei Tonnen COz ein.

Die restliche Menge der Gesamt-
produktion wird in Form von Block-
stapeln oder Piglets an die Kunden
ausgeliefert.

0 1
Im Werk Neu-Ulm liegt der Anteil
des Flussigmetalls bei 68 Prozent.
Der Rest wird ebenso als Blockware
gebiindelt und in 500 bzw. 1.000 kg
Stapeln bereitgestellt, verladen und
ausgeliefert.




Umweltmanagementsystem
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Umweltschutz und Ressourcen-
schonung nehmen bei uns einen
hohen Stellenwert ein. Das ge-
mafk § 52b BImSchG verantwortli-
che Geschaftsleitungsmitglied
tibernimmt dabei auch die Aufga-
ben, die zur Realisierung und Auf-
rechterhaltung der Anforderungen
der EMAS-Verordnung erforder-
lich sind und wird in der Erfullung
seiner Aufgaben wesentlich durch
die betrieblich beauftragten Per-
sonen und die einzelnen Fih-
rungskréfte unterstutzt. Dabei le-
gen wir besonderen Wert auf die
Kommunikation zwischen der Ge-
schéftsleitung und den Mitarbei-
tern. Unsere Flhrungsebenen
gliedern sich in die Bereiche Per-
sonal, Werkleitung, Marketing,
Technik, Procurement, Qualitat
und Finanzen. Zur direkten Unter-

Organigramm

stitzung unserer obersten Lei-
tung sind daher folgende Be-
triebsbeauftragte bestellt:

Umweltmanagementbeauftragter
Energiemanagementbeauftragter
Immissionsschutzbeauftragter
Gewasserschutzbeauftragter
Abfallbeauftragter
Gefahrgutbeauftragter
Brandschutzbeauftragter
Fachkraft fur Arbeitssicherheit
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Fir die Kommunikation mit den Be-
horden gibt es zusétzlich am Stand-
ort Neu-Ulm einen Ansprechpartner
fur Gewésserschutz.

Ein wesentliches Bindeglied zwi-
schen Geschéftsleitung und Beleg-
schaft sind die Flihrungskreissitzun-
gen, in welchen die umwelt- und
energierelevanten Themen erortert
werden.

In unserem Umwelt- und Ener-
giemanagementhandbuch sind die
betrieblichen Abldufe mit Umwelt-
und Energierelevanz dokumentiert
und geregelt und die Verantwort-
lichkeiten festgelegt. Durch gezielte
Erfassung und Auswertung von
Schwachstellen - insbesondere im
Rahmen von internen Umwelt- und
Energieaudits bzw. Umweltbe-
triebsprifungen - und den daraus
abgeleiteten Zielen und Malnah-
men, erreichen wir eine kontinuierli-
che Verbesserung der Umwelt- und
Energiesituation an beiden Standor-
ten.

Gatberung /
Aufbereitung Wi
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Umweltbetriebspriifung / Rechtskonformitat

Durch eine Vielzahl von Kontrollin-
strumenten stellen wir regelmaftig
die Einhaltung der gesetzlichen An-
forderungen an unseren Standorten
sicher. So fihren wir u.a. ver-
schiedenste interne Besprechun-
gen, ASA-Sitzungen, Begehungen
und Audits im Bereich Umwelt und
Energie zur Sicherung und Uber-
prifung unserer Rechtssicherheit
und Erfiilllung der gesetzlichen Auf-
lagen durch. U.a. betrifft dies die
Bereiche:

¢« Abfallwirtschaft

e  Umweltrecht

s  Anlagen- u.
Betriebssicherheit

e Arbeitsschutz

Chemikalien, Gefahrstoffe
Energiewirtschaft
Gewasserschutz
Immissionsschutz

Natur- und Bodenschutz

Innerhalb von 3 Jahren wird die Um-
weltbetriebspriifung anhand von
Prozess- und Compliance-Audits
vorgenommen. Zum Zeitpunkt der
Fertigstellung unserer Umwelterkla-
rung sind hierbei keine Abweichun-
gen festgestellt worden.

Die Umweltbetriebspriifung dient
dariiber hinaus der Sicherstellung
der Konformitat mit der Unterneh-
menspolitik und den Umwelt- und
Energieprogrammen der beiden

Standorte und der Feststellung, ob
das standorteigene Umwelt- und
Energiemanagementsystem  wirk-
sam und geeignet ist.

Unser internes Umwelt- und Ener-
gieaudit wurde in der ersten Jahres-
hélfte 2025 von fachkundigen Mitar-
beitern des Unternehmens mit ex-
terner Unterstiitzung durchgefiihrt.
Die Ergebnisse, welche in die wei-
teren Planungen und Zieldefinitio-
nen des Umweltschutzes und der
Energieeffizienz mit einflieRen, wur-
den in einem Bericht zusammenge-
fasst. Die Geschéftsleitung sowie
die gepriiften Abteilungen wurden
iber das Ergebnis des Audits unter-
richtet.
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Umweltaspekte und -leistungen
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Die EG-Verordnung Nr. 1221/2009
fordert von den teilnehmenden Unter-
nehmen, dass sie nicht nur die be-
reits anspruchsvollen gesetzlichen
Vorgaben einhalten, sondern sich
darlber hinaus zu einer kontinuierli-
chen Verbesserung der Umweltleis-
tungen verpflichten.

Um dieser Verpflichtung nachzukom-
men ist es erforderlich, eine Ent-
scheidungsmethodik  anzuwenden,
um eine Priorisierung zu erreichen.
Dies setzt zundchst die ldentifizie-
rung der Umweltauswirkungen und
die betrieblichen Vorgange, die zu
diesen Auswirkungen fiihren, voraus.
Wir gewichten die Schwere der Um-
weltauswirkung in folgende 4 Katego-
rien, angefangen mit der geringsten
Gewichtung:

S1: auf Werksgeldnde beschrankt
S2: Umweltauswirkung lokal

S3: Umweltauswirkung regional

S4: Umweltauswirkung Uberregional
Zusatzlich berlicksichtigen wir die
Eintrittswahrscheinlichkeit eines Um-
weltereignisses. Eingeteilt in:

W1: sehr gering (> 1 Jahr)

W2: gering (1x Monat)

W3: mittel (1x Woche)

W4: hoch (1x Tag)

Anhand der beiden Einflussfaktoren
ergibt sich die finale Einstufung:

54 . . |

Bedeutende Umweltaspekte sind mit
einem X gekennzeichnet. Eine Uber-
prifung der Aktualitat erfolgt im Rah-
men der Managementbewertung so-
wie im Bedarfsfall. Wir unterscheiden

zwischen direkten und indirekten

Umweltauswirkungen.

Direkte Umweltauswirkungen:
Immissionsschutz

Luft

Emissionsverursachende Aggregate
und Einrichtungen sind im Wesentli-
chen:

% Schmelzéfen

< Warmhaltetfen inkl. Raffination
+ Spaneaufbereitungsanlagen

Die Abluft dieser Anlagen wird erfasst

und verschiedenen Reinigungsein-

richtungen zugefihrt. Die Emissio-
nen der Anlagen werden durch unab-
hangige Institute ermittelt und dem

Landratsamt zugestelit,

Larm

Larmemissionen entstehen durch

vielerlei betriebliche Aktivitaten. Bei-

spielhaft sind hier zu nennen:

% Anlieferung und Entladung von
Schrotten und Bearbeitungsrest-
stoffen

< Innerbetrieblicher Werksverkehr

+ Betrieb der Schmelz- und Warm-
halteaggregate

% Betrieb der Schroltschere

% Betrieb der Filteranlagen

Die in den Genehmigungsbeschei-

den festgelegten Larm-lmmissions-

werte zum Schutz der Nachbarschaft
werden an beiden Standorten einge-
halten, was durch L&drmgutachten ei-
ner unabhéngigen Gutachterstelle
nachgewiesen wurde. Diese Gutach-
ten wurden 2021 am Standort Wei-

BRenhorn und 2022 am Standort Neu-

Ulm um ein Larmkataster erweitert,

Auch wurden vermehrt Malnahmen

getroffen, um das allgemeine Larmni-

veau weiter zu reduzieren.

Energie

Das Unternehmen ist bestrebt, die
Ausnutzung der verschiedenen Ener-
gietrager unter 6kologischen und
dkonomischen Gesichtspunkten zu
verbessern und weiter zu optimieren,
weshalb ein Energiemanagement
nach DIN EN 50001 eingerichtet
wurde.

Haupt-Energieverbraucher sind die
Schmelz- und Warmhalteaggregate,
welche mit Erdgas beheizt werden.

Eine Nutzung der Abwéarme ist aus
technischen und 6konomischen
Grinden derzeit nicht méglich.

Am Standort WeilRenhorn ist 2025 die
erste eigene Stromerzeugung mit
mehreren Photovoltaikanlagen in Be-
trieb gegangen. Fir unseren Stand-
ort Neu-Ulm sind bereits Folgepro-
jekte in Planung, um auch hier unse-
ren Anteil an Eigenerzeugung tber
die ndchsten Jahre sukzessive zu er-
hohen.

Wasser

Der Wasserbedarf wird vollstandig
Uber das offentliche Trinkwassernetz
gedeckt. Wasser wird vornehmlich zu

Kuhlzwecken an den GiefRanlagen
bendtigt.

Produktionsbedingtes Abwasser
stammt aus den Kuhlkreislaufen und
der Fahrzeugreinigung. Dieses Ab-
wasser wird zusammen mit dem
sonstigen Brauchwasser in die stad-
tische Kanalisation abgeleitet. Dar-
Uber hinaus werden am Standort
Neu-Ulm eine Regenwasser- und
eine Grundwasserrigole betrieben.

Im Werk Weilenhorn wird das Nie-
derschlagswasser Ober ein Regen-
klarbecken der Leibi zugefthrt. Uber-
mengen werden (ber die stadtische
Kanalisation abgefiihrt.

Gefahrstoffe, wassergef. Stoffe
Gefahrstoffe im Sinne der Gefahr-
stoffverordnung sind - mit Ausnahme
von Chlor — uberwiegend in Klein-
mengen vorhanden. Grundsatzlich
werden samtliche Gefahrstoffe erst
nach einer eingehenden Prufung und
Freigabe eingesetzt.

Die Einrichtung fiir die Chlor- / Stick-
stoffbehandlung ist mit modernen si-
cherheitstechnischen Standards aus-
gerUstet; sie versorgt tber fest instal-
liete Rohrleitungen das Schmelz-
werk mit Raffinationsgas.

Wassergefahrdende Stoffe sind in
der Hauptsache:

#+ Heizdél EL in Tanks

*+ Kraftstoffe in oberirdischen Tanks
# emulsionshaltige Spane

+ Schmierstoffe

Die Lager sind so ausgefuhrt, dass
eine Kontamination des Bodens oder
des Grundwassers nicht zu beflrch-
ten ist. Organisatorische Mafnah-
men, die in Betriebsanweisungen for-
muliert sind, erganzen die sicher-
heitstechnische Vorsorge.

Am Standort Weitenhorn wurde die
Biozidbehandlung des Klhlwassers
auf eine bedarfsgerechte automati-
sierte Zudosierung umgestellt, um
den Einsatz der Biozide besser an
die vorliegenden Gegebenheiten an-
zupassen und den Einsatz weit-mog-
lichst zu reduzieren.

Abfall

Abfallwirtschaftliches Ziel unseres
Unternehmens ist es, die Rangfolge
.Vermeiden - Verwerten - Beseitigen"
zu realisieren. Sofern Abfille nicht
vermieden werden kénnen, streben

M @




wir einen hohen Verwertungsgrad an;
nurwenn eine Verwertung nicht még-
lich ist, werden die entsprechenden
Abfalle beseitigt.

Produktionsspezifische Abfélle sind
im Wesentlichen:
% Salzschlacke — Diese wird der

stofflichen Verwertung zugefihrt.
Dort wird Aluminiumgranulat und
Schmelzsalz flr den erneuten
Einsatz zuriickgewonnen.
Kratze — Wird dem Aluminium-
kreislauf wieder zugefiihrt

<

Weiterhin fallen fur Industriebetriebe
typische Abfalle wie z.B. Gewerbe-
mull, Eisenschrott, Altdl, Filterta-
schen, Altemulsion, Abscheiderin-
halte und dlverschmutze Betriebsmit-
tel an.

Logistik

Der An- und Abtransport der Roh-
stoffe und Produkte erfolgt Giberwie-
gend mittels LKW (Fremdspeditio-
nen).

Der innerbetriebliche Transport wird
im Wesentlichen durch Gabelstapler

Der Standort Neu-Ulm ist im Altlas-
tenkataster registriert. Am Standort
Weiltenhorn liegen derzeit keine Er-
kenntnisse fir Bodenkontaminatio-
nen / Altlasten vor.

Indirekte Umweltauswirkungen

Eine positive indirekte Umweltauswir-
kung stellt fir uns der gesamte Pro-
zess der Sekundéraluminium-Pro-
duktion dar, da keinerlei ,Down-Cyc-
ling" stattfindet, sondern ein ,echtes”
Recycling mit einem geschlossenen
Materialkreislauf vorliegt.

bewerkstelligt; weiterhin werden Bag-
ger und Radlader betrieben.

.

Filterstdube — werden in einem
Untertagewerk eingelagert

Die negativen indirekten Umweltaus-
wirkungen werden durch die von un-
seren Speditionen zurtickgelegten
Transportwege bestimmt.

e,

Bodenschutz / Altlasten

Umweltindikatoren
[ N T e G NN Y Sl L T i e A A e T T e R W ]

Der Indikator ,Biodiversitat/Flachenversiegelung" wird fur beide Standorte aufgeftihrt, jedoch ohne Interpretation und
Auswertung der Daten. Eine umfangreiche Versiegelung des Betriebsgeldndes ist an unseren beiden Standorten unum-
génglich, da es ein grofies Bestreben von uns ist, dass keine Fremd- und Produktionsstoffe in Boden und Grundwasser
eingetragen werden kénnen. So missen unsere Produktions- und Lagerflichen sowie die Transportwege aus Umwelt-
griinden zwangslaufig befestigt sein. Auch wiirde eine Reduktion der versiegelten Flachen in der Regel einen Produkti-
onsriickgang bedeuten und somit die Umweltleistung im Allgemeinen verschlechtern, da wirim Gegensatz zur Priméaralu-
miniumerzeugung nur einen kleinen Bruchteil der Energie benotigen und gleichzeitig Produkte die lhren ,End-of-Life"-
Zyklus erreicht haben, wieder in den Kreislauf zuriickfiihren kénnen.

Der Bereich Emissionen umfasst alle fiir uns relevanten Treibhausgase und sonstigen Emissionen. Die Einstufung und
der Umfang der zu erfassenden Emissionen werden direkt von der zustandigen Behdrde vorgenommen. Fiir die Berech-
nung des Gesamtindikators Strom wurde die Gesamtmenge herangezogen, wobei seit dem 01. Juni 2021 der Strom zu
100% COz neutral bezogen wird. Die Produktionsmenge geben wir einmalig zu Beginn unter dem Indikator der Materi-
aleffizienz an. Alle folgenden Schaubilder, die sich auf unsere produzierten Tonnen beziehen, haben diesen Wert als
Ursprung. Auch ein Vergleich der Unternehmen zueinander kann aufgrund der differenzierten Einsatzmaterialien, eines
unterschiedlichen Produktspektrums und teilweise abweichenden Technologien nicht durchgefuhrt werden. Auf Kunden-
wunsch und bei Speziallegierungen kann, in sehr geringen Mengen, Hittenaluminium zum Einsatz kommen. Dieses wird
jedoch, aufgrund der eingesetzten Mindermengen (<5%), auch dem Sekund&raluminium zugeordnet. Nur im Jahr 2024
wurde die Menge an Hittenaluminium am Standort Weillenhorn knapp Gberschritten.

Die nachfolgenden Grafiken beschreiben anhand der Kennzahlen, die auf die Produktionsmengen bezogen wurden, die
umweltrelevanten Gegebenheiten der beiden Oetinger Aluminium Standorte. Mit der Verabschiedung der neuen strate-
gischen Umweltziele bis 2035 wurde auch das Basisjahr aktualisiert. Aufgrund der Corona-Pandemie und deren Auswir-
kungen auf unsere Produktion, werden anstelle der 2020-Daten die Daten aus dem Jahr 2019 als neue Basis herange-
zogen.
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Umweltindikatoren am Standort WeiRenhorn

Materialeffizienz

160.000
140.000

120.000

100.000 98.3

80.000

TONNEN

60.000
40.000

20.000

® Produktion [t]
Einsatzstoffe [t]
Einsatzstoffe/Produktion [t]

® Schmelzsalz [t]

® Sekundéraluminium [t]

® Kratzen [t]
Legierungsstoffe [t]

Materialeffizienz

2019
98,912
138.596

1,40

20.511
88.701
25.546
3.838

2023
94,715
126.828

1,34
16.740
87.849
19.246

2.994

85.664
112.576
131
13.469
80.367
16.180
2.560

2025
82,771
111.401
195
14.377
79.383
14.839
2.802

Die hier dargestellte Materialeffizienz bildet die Aufteilung der Einsatzstoffe bezogen auf den Materialinput ab. Sie ist
mafigeblich abhéngig von der Qualitat der auf dem Markt verfugbaren Aluminiumschrotte. Das Verhiltnis Einsatzstoffe
zur Produktion (inklusive Vorschmelz) hat sich etwas verschlechtert (von 1,31 auf 1,35) was auf einen allgemeinen Aus-
beutertickgang von 1,1 % und dem damit verbundenen héheren Salzeinsatz zurtickzufiihren ist. Der Riickgang an Kratze
ist der schwierigen Beschaffungssituation am Markt und zusatzlich dem erhohten Bedarf am Standort Neu-Ulm fir den

DKO geschuldet.

Biodiversitat/Flachenversiegelung

Flachen-
10
nutzung %
80
T0
8
50
40
“ -
20
10
0
| » Flichenverbrauch (] 84590 8459 s
| Natuahe Flichein ¥ % ) 2
| « Versiegehte fliche in % 66 70 8

Aufgrund des Ausbaﬁs der Uberdachten Lagerflachen hat sich der Anteil versiegelter Flache im letzten Jahr erhéht. Die

letzte Anderung ist auf den Bau zweier tiberdachter Lagerflachen zuriickzufihren.
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Energieeffizienz

o

1600 Erdgas 18 Strom
1200 100
1377,39 g S =
1400 i 1816,13 1339,03 — 80
§ 1300 = 60 — =
1200 — = 0 P
1.100 20
it 2019 2023 2024 2025 2 2019 2023 2024 2025
wErdgas (kwhft)| 129661 1316,13 1339,03 1377,39 =strom (kwhit)| 64,81 79,21 82,65 80,24
Erdips (WWhI T 2A 0 ke | 1A o700 | St Teoread ] RAs00821Y StomWhE | 6410739 | 7502800 | 7079728 ] G EALA60
= ==
Heizil ., Kraftstoffe
g | Lo B
2019 2023 2024 2025 2019 2023 2024 2025
wHelzbl (kwhft)| 20,06 2,94 341 292 wKraftstoffe (kwh/t)| 26,21 25,89 2864 2528
Heizdl [kwh) 1.984.484 278132 292058 242006 | ‘ Kraftstoffe (kwh | 2592214 | 2452217 | 2453111 | 2092478
- . 3 - - -
o Energiebedingte CO2-Emissionen
g — 5‘4 7‘1 e — e ——— e’z Po—
c T otemmmmm  YYummmmm 9% =
e
8
4
&
8 2019 2023 2024 2025
aus Erdgas [kg] 25.778.350 22.893.319 21.071.733 20.679.950
aus Heizd! EL [kg] 527.873 74,261 77.979 64.616
aus Strom [kg] 2.320.688 0 0 0
aus Kraftstoffen [ke) 640,323 605.742 605.963 516.806
= aus Kraftstoffen [ke/ft] 6,47 6,40 7,07 6,24
w aus Heizol EL (kg/t) 5,34 0,78 091 0,78
» aus Strom (kg/t) 23,46 0,00 0,00 0,00
w aus Frdgas (kg/t) 260,62 241,71 245,98 249,85

Der spezifische Erdgasverbrauch ist 2025, bedingt durch haufigeres Abkuhlen und Wiederaufheizen der Ofen aufgrund
geringerer Produktionsauslastung, leicht angestiegen. Am stérksten ist dies 2025 am BSO aufgefallen, der einen um
knapp 10% schlechteren spezifischen Energieverbrauch hatte — hauptsachlich dem Weiterbetrieb ohne Materialabruf

geschuldet.

Die Filteranlage 7 konnte 2025 mit einem 8% geringeren Volumenstrom gefahren werden, was zu erheblichen Einspa-
rungen (knapp 435.000 kWh) gefithrt hat. Auch ist die Einsparung bei der Beschaffung von ber 200.000 kWh durch
Eigenerzeugung positiv zu erwadhnen.

Der spezifische Heizélverbrauch ist weiterhin auf einem erfreulich niedrigen Niveau. Heizél wird hauptsé&chlich zur Ge-
baudebeheizung verwendet, daher ist der jahrliche Verbrauch stark witterungsabhangig (der Winter 2025 war fur den
Raum Neu-Ulm um 1,5 °C kalter als im Jahr zuvor). 2026 wird der Heizélverbrauch nochmals stark zurtickgehen, da ein
Teil der Gebaude an das Fernwarmenetz angeschlossen und zukiinftig auf Heizenergie aus Ol verzichtet wird.

Bei den Kraftstoffen sind nahezu unverénderte Verbrauche bezogen auf die aufgewendeten kWh festzustellen. Leichte
Unterschiede zwischen den einzelnen Jahren sind durch die Erfassungsmethodik der Mengen maglich (Auswertung Uber
Eingangsbuchungen). Die energiebedingten COz-Emissionen liegen im Schwankungsbereich der Vorjahre.
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Wasser
| 1,8
Wasser/ i
|Abwass o8 SR BRESe. 5o BN
' o BT e
-0,2
2019 2023 2024 2025
I = Wasser (m3/t Block) 0,55 0,59 1,70 0,63
f » Abwasser (m3/t Block) 0,17 0,23 0,43 0,16
| Wasser [m?] 14.733 9,149 15.866 9.091
; Abwasser [m?] 4521 3.493 3.988 2.243
' Blockguss [t] 26.601 15.470 9.321 14.422

Der starke Anstieg des Wasserverbrauchs im Jahr 2024 ist auf eine gréfiere Leckage im Bereich der Kfz-Garage zu-
rickzufuhren. Der exakte Ursprung konnte aufgrund der unglinstigen Lage und Bedingungen leider erst verzégert und
mit groflem Aufwand gefunden und behoben werden. Hierflir musste das Werkstattgebaude teilsaniert werden. Im Jahr
2025 hat sich die Sanierung der Leckage positiv bemerkbar gemacht und die Werte im Allgemeinen befinden sich wieder
auf einem normalen und vergleichbaren Niveau zu 2023.

Abfall
Abfall B
i 350
=
E 300 274 30,0
250
| 200
| 2019 2023 2024 2025
| Abfall zur Verwertung [t] 35.801 27.72 25.255 27.063
Abfall zur Beseitigung [t] 2.480 2.600 2573 2.394
= Abfall zur Beseitigung [ke/t] 25,08 27,45 30,04 28,93
= Abfall zur Verwertung [kg/t] 361,95 292,79 294,81 326,96

Die Summe der angefallenen Abfélle ist 2025 leicht angestiegen, was auf den erhéhten Salzbedarf an den Schmelzag-
gregaten und somit einem Anstieg an Salzschlacke von 1.500 Tonnen zurlickzufiihren ist. Abfall zur Beseitigung (Filter-
staub) ist aufgrund des verringerten Volumenstroms der Filterlinie 7 und des verringerten Anfalls von Ofenausbruch

zurlickgegangen.

Gefdhrlicher

Abfall

2023
Anteil gefahrlicher Abflle [%) j 97,79 99,48 99,39 97,35
» Gesamtabfallaufkommen [t] 38.281 30332 27.828 29.457
» gefahrliche Abfalle [t] 37.435 = 30175 2?.55_9 28.676
Anteil gefahdicher Abfalle /
Produktionsmenge [t] 038 Ve Nz o

40.000

30.000

20.000

10,000

Die Menge der gefahrlichen Abfélle war 2025 leicht ansteigend, was auf den erhéhten Salzbedarf an den Schmelzag-
gregaten und somit einem Anstieg an Salzschlacke von 1,500 Tonnen zurlickzufihren ist. Prozentual war der Anteil
gefahrlicher Abfélle leicht riicklaufig.
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500
Relevante

Abfille 400 —— 233

e S e = e
30 25,2 26,1 =
300
| 200

(ke/t)

2019 2023 2024 2025
u Salzschlacke [t] - 10 03 08* 34,735 27.037 24.483 26.000
# Filterstaub [t] -10 03 23* 2,208 2.388 2.233 2,198
m # Filterstaub [kg/t] 22,32 25,22 26,06 26,56
m * Salzschlacke [kg/t] 351,18 285,46 285,80 314,12

Die obige Grafik beschreibt die fiir uns relevanten Abfille ,Filterstaub” und ,Aluminiumsalzschlacke". Bei der Salzschla-
cke konnte zum Basisjahr 2019 stets ein Riickgang erzielt werden. Aufgrund der neuen Vorgaben der TA Luft, kam es
jedoch zu einem Anstieg des spezifischen Filterstaubaufkommens. So musste die Sorbensdosierung an allen Anlagen
erh6éht werden, was zwangsweise auch zu einem Anstieg des Filterstaubs gefiihrt hat. Hinzu kamen Rickgange bei der
Einsatzausbeute und grundsétzliche Produktionsriickgange, was bei beiden relevanten Abfallsorten zu spezifischen Ver-
schlechterungen gefiihrt hat.

Emissionen

Messtechnisch erfasste Emissionen

Nachfolgend sind die tatséchlichen Emissionen den genehmigten jahrlichen Emissionen gegeniibergestellt. Bezugsgré-
Ren sind die Ergebnisse der letzten Emissionsmessungen und die installierten kontinuierlich registrierenden Messein-
richtungen des Standortes. Produktionstechnisch kann es bei den aufgezeichneten Halbstundenwerten zu Spitzen kom-
men, diese werden jedoch kontinuierlich tberwacht und durch verschiedenste MalRnahmen an ihrer Entstehung gehin-
dert. Uberschreitungen werden der zusténdigen Behérde mitgeteilt. Zu den kontinuierlich gemessenen Emissionen zah-
len Staub, Gesamt-C und NOz. Uber ein anerkanntes Messinstitut werden dartber hinaus diskontinuierlich CO, HCI, CI2,
HF und PCDD/F erfasst. 2025 kam es bei den Komponenten HCL und Benzol zu Uberschreitungen der Werte. Bei HCL
jedoch bei lediglich einem Messwert in der Dezimale. Uber den gesamten Messzeitraum betrachtet, wurde bei HCL ein
Wert deutlich unterhalb des Grenzwertes erreicht. Zur Reduktion von Benzol und HCI wurde ein Projektteam zusammen-
gestellt, um die zukinftigen Frachten wieder deutlich zu reduzieren. Aufgrund der unterschiedlichen Erfassungsmetho-
den werden C-Gesamt und CO getrennt voneinander betrachtet.

E Emissionen bezogen auf die genehmigte Jahresemission WH
& 30
e 20 13,70
g 10 2.36 ol 3,20
. 1,45 ,
g’ o i 1,45 I gl <0,01 <0,01 <0,01
Staub Gesamt-C co NO2 Hel 2 HF PCDD/F
m in Prozent 2,36 9,95 1,45 13,70 3,20 <0,01 <0,01 <0,01
2025 [kg/al 704 14.820 1.773 122.413 2.857 <0,01 <0,01 <0,01
Jahr [Einheit] Staub Gesamt-C (0] NO, HCl cl, HF PCDD/F
12023 [kg/a] 228 18.192 3.750 127.103 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
2023 [Kkg/t Alu] <0,01 0,19 0,04 1,34 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
2024 [ka/a] 1.338 17.732 597 134.046 <0,01 10,00 <0,01 <0,01
2024 [ka/t Alu] 0,02 0,21 <0,01 1,56 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
2025 [ka/a] 704 14.820 1.773 122.413 2.857 <0,01 <0,01 <0,01
2025 [ka/t Alu] <0,01 0,18 0,02 1,48 0,03 <0,01 <0,01 <0,01

Der Anstieg bei den Staubemissionen 2024 war auf Verschleiprozesse der Filterticher zurlickzufiihren, Diese wurden
Ende 2024 an beiden Anlagen komplett ausgetauscht und Anfang 2025 in Betrieb genommen (Weihnachtsstillstand).
Da neue Tlcher einen gewissen Einfahrbetrieb benttigen, um auf ihre vorgesehene Abscheidwirkung zu kommen, waren
die Staubwerte auch 2025 noch etwas erhéht. Die anderen Werte sind alle, bis auf HCI, im normalen Schwankungsbe-
reich der letzten Jahre.
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Umweltindikatoren am Standort Neu-Ulm
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Die nachfolgenden Grafiken beschreiben anhand der Kennzahlen, die auf die Produktionsmengen bezogen wurden, die

umweltrelevanten Gegebenheiten der Oetinger Aluminium GmbH am Standort Neu-Ulm.

Materialeffizienz

140,000

120,000

20.000

= Produktion [t]
Elnsatzstoffe [t]
Einsatzstoffe/Produktion [t]

w Schmelzsalz [t]

® Sekundiraluminium [t}

® Kratzen [t]
Leglerungsstoffe [t]

Die hier dargestellte Materialeffizienz ist malgeblich abhdngig von der Qualitat der auf dem Markt verfugbaren Alumini-
umschrotte. Grundsatzlich sind die Entwicklungen beim Materialeinsatz und der Materialeffizienz der starkeren Einbin-
dung des Drehkippofens zuzuordnen. So konnte der Materialmix weiter auf den DKO optimiert und mehr Kratze und

Materialeffizienz

2023
65797
102321
1,56
18771
68,946
95991
4612

minderwertigeres Sekundaraluminium verwendet werden.

Biodiversitat/Flachenversiegelung

100

90
| 80
! 70
60

Prozent

40
30
20
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50 -

Flaichennutzung

2019

2025
65.320
95,316

1,46
14.435
61,313
15,962

3.606

2025

= Flachenve rbrauch [m?]

86.864

86.864

86864

= Naturnahe Fliche in %

» Versiegelte Flache in %

Bei der Flachennutzung gab es in den letzten Jahren keine Anderungen, die Auswirkungen auf das Verhaltnis von na-
turnaher zu versiegelter Fldche hatten. Es wurden neue Uberdachte Flachen errichtet, diese sind jedoch in einem Bereich
des Gelandes entstanden, der zuvor schon befestigt und versiegelt war.
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Energleefflzlenz .
1.600 - ¥ ]
1.401,5
J E rdgaSmoa 1.242,0 1.262,4 1.279,8 140 St rom
1,200 120
1.000 = 100 — =
=  BOO B0
E 600 80" =
400 40 -
200 20/~
9 2018 2023 2024 2025 % 2019 2023 2024 2025
mErdgas (kwh/t)| 140152 | 124204 | 126244 | 127980 = Strom (kwh/t)| 97,26 91,61 87,23 87,84
Erdgas [KWh]  |112.162.467 | 81.722.700 | 85.246.476 | 83.596.350 | . | stom [kwh] |7.783.609 | 6.027.823 | 5.890.064 | 5.737.825 |
e : == = = =
110 Heizol Kraftstoffes
100 30
90
- 3" i EEn ST e 25 -
e
i 60 20 —
50 g 15
40
30 10
20
19 | ] :
% 2019 2023 2024 2025 O 2015 | 203 | 2024 | 2025
= Heizdl (kwh/t)| 66,77 33,19 22,33 20,94 [-_Kraftstoﬂe (kwhft)| 3272 | 3752 | 3539 | 3762
Heizl [KWh] | 5343.729 | 2.183646 | 1.507.945 | 1.367.895 | Kraftstoffe [kWh] | 2.618.774|2.468:539|2.389.772|2.457.658 |
s 508 Energiebedingte CO2-Emissionen
‘é‘ iz il 8,74 9,29
1 pA
E
w
8
2019 2023 2024 2025
aus Erdgas [kg] 22.544.656 15.008.374 15.659.863 15.163.542
aus Heizdl EL [kg] 1.421.432 583.034 402,621 365.228
aus Strom [kg] 2.817.666 0 0 0
; aus Kraftstoffen [kg] 646.884 609.773 590317 607.086
!' m aus Kraftstoffen [kg/t] 8,08 9,27 8,74 9,29
= aus Heizdl EL (kg/t) 17,76 8,86 5,96 5,59
w aus Strom (kg/t) 35,21 0,00 0,00 0,00
= aus Erdgas (kg/t) 281,71 228,10 231,91 232,14

Der Anstieg des spezifischen Erdgasverbrauchs steht 2025 in direktem Zusammenhang mit der um knapp 2 % schlech-
teren Materialausbeute. Der Strombedarf war 2025 weiterhin leicht riickgangig und der spezifische Bedarf je Tonne
Aluminium auf gleichbleibendem Niveau. Fir 2026 sollten, mit Inbetriebnahme der neuen PV-Anlagen, deutliche Reduk-
tionseffekte auf der Beschaffungsseite realisiert werden kénnen. Der Heizélverbrauch ging 2025 ebenfalls zuriick, was
in direktem Zusammenhang mit der Einsatzstruktur der thermischen Spéanetrocknung steht. Der Kraftstoffverbrauch lag
2025 auf dhnlichem Niveau im Vergleich zu den Vorjahren. Die leichte Erhéhung steht in direktem Zusammenhang mit
dem Rickgang der Einsatzausbeute um knapp 2% und den damit verbundenen erhéhten Auffahrmengen an Einsatz-

materialien.
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Wasser
‘Wasser/ e
*
' Abwasser 2,2
, 1,0
| 0,8 i k|
| ) olc :
= 0,4 o
==l N >
B 0,0
| Sy 2023 | 202a 2025
| = Wasser (m3/t Block) 1,01 1,17 1,04
= Abwasser (m3/t Block) 0,68 0,42 0,53 0,50
Wasser [m?] 42.760 17.178 17.571 21.870
Abwasser [m?] 20.486 7.215 7.876 10.461
Blockguss [t] 30.111 16.986 14.955 21.125

Um eine bessere Vergleichbarkeit bei Wasser und Abwasser zu erméglichen, wurde die Grafik angepasst und bezieht
sich nun auf die produzierte Blockaluminiummenge des jeweiligen Jahres. Diese Umstellung wurde getatigt, da fur die
Flissigaluminiumproduktion kein Wasser benétigt wird, fur die Blockproduktion aufgrund des Kihlprozesses jedoch
schon. Die daraus resultierende Differenz zwischen Frischwasserbezug und Abwasseraufkommen sind Verdunstungs-
verluste an Gielbandern und Kthlturm. Die Verbesserung des spezifischen Wasserverbrauchs zum Vorjahr, ist auf die
Reparatur einer Leckage im Bereich der Kiihlwasserversorgung zurtickzufihren. Der Wasserverbrauch ist im Allgemei-
nen aufgrund der stark erhdhten Blockgussproduktion 2025 wieder angestiegen. Auch wurde 2025 eine neue Leckage
im Bereich Blocklager/Sozialgebaude entdeckt und behoben.

Abfille

Abfall aso

400
5 380
360

[T

2019

Abfall zur Beseitigung [t]

1.711

Abfall zur Verwertung [t]

30.999

- 1l.a16
32.466

2025

2.196

= Abfall zur Beseitigung [kg/t]

21,38

21,52

32,18

= Abfall zur Verwertung [ka/t]

2024 konnte insgesamt eine deutliche Menge an Abfall reduziert werden (5.928 t). Dieser Trend konnte sich 2025 leider
nicht weiter fortsetzen. Aufgrund der Anforderungen der TA Luft musste mehr Sorbens dosiert werden und der Riickgang

387,34

493,42

381,80

der Einsalzausbeute hat zusatzlich zu einem erhdhten Anfall an Salzschlacke gefuhrt,

27716 |
33,63
424,31

40.000
Gefahrlicher 35.000

30.000
20.000
15.000
10.000
5.000

. 2023 2024 g

| | Anteil gefahrlicher Abfalle [3] 95,24 98,48 98,15 97,57

| | = Gesamtabfallaufkommen [t] 32.710 33.882 27.954 290913

| | = gefahrliche Abfalle 1] 31.153 33.367 27.436 29.186

| “"::;‘:E ::::::n:: ':']'e / 0,39 0,51 0,41 0,45

Der starke Ruckgang der gefahrlichen Abfélle seit 2024 ist auf das neue Ofenaggregat zuriickzufiihren, da dieses im
Normalbetrieb deutlich weniger Salz benétigt und somit weniger Salzschlacke als Abfallprodukt beim Schmelzprozess
entsteht. Diese Trendbewegung war aufgrund der verringerten Einsatzausbeute 2025 jedoch wieder leicht riicklgufig.

A"
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500
Relevante 450
Abfalle ave 2
350
g 300 ——
= 250
it 2019 2023 2024 2025
Filterstaub [t] - 10 03 23* 1.703 1407,82 2.165 2.188
Salzschlacke [t] - 10 03 08* 28.900 30.713 23.965 25.749
m # Filterstaub [kg/t] 21,28 21,40 32,05 33,50
= * Salzschlacke [kg/t] 361,12 466,78 354,91 394,20

Die obige Grafik beschreibt die fir uns relevanten Abfélle ,Filterstaub” und ,Aluminiumsalzschlacke". Der gestiegene
Anfall von Salzschlacke ist durch die verringerte Einsatzausbeute und auf eine bessere Bindung der Oxide Giber den
DKO zu erklaren. Aufgrund der neuen Vorgaben der TA Luft, kam es jedoch zu einem Anstieg des Filterstaubaufkom-
mens. So musste die Sorbensdosierung an allen Anlagen erhoht werden, was zwangsweise auch zu einem Anstieg des
Filterstaubs gefoihrt hat. Hinzu kamen Ruckgange bei der Einsatzausbeute und grundséatzliche Produktionsriickgénge,
was bei beiden relevanten Abfallsorten zu spezifischen Verschlechterungen gefthrt hat.

Emissionen

Messtechnisch erfasste Emissionen

Nachfolgend sind die tatséchlichen Jahresemissionen, den genehmigten jéhrlichen Emissionen gegentibergestellt. Be-
zugsgrofen sind die Ergebnisse der letzten Emissionsmessungen und die installierten kontinuierlich registrierenden
Messeinrichtungen des Standortes. Produktionstechnisch kann es bei den aufgezeichneten Halbstundenwerten zu Spit-
zen kommen, diese werden jedoch kontinuierlich tberwacht und durch verschiedenste Mafinahmen an ihrer Entstehung
gehindert. Uberschreitungen werden der zustandigen Behdérde mitgeteilt. Zu den kontinuierlich gemessenen Emissionen
z4hlen Staub, Gesamt-C und NO2. Uber ein anerkanntes Messinstitut werden dariiber hinaus diskontinuierlich CO, HCI,
Clz, HF, NHa und PCDD/F erfasst. Aufgrund der unterschiedlichen Erfassungsmethoden werden C-Gesamt und CO

getrennt voneinander betrachtet.

g Emissionen bezogen auf die genehmigte Jahresemission NU

g 50

o

E 40 32,15

£ 30 18,35

2 20

& 10 3,06 3,77 0,34 <0,01 <0,01 0,51 1,70

D _bemmmea L
= Staub |Gesamt-c| cCO NO2 HCI cl2 HF NH3 PCDD/F
=% 3,06 18,35 3,77 32,15 0,34 <0,01 <0,01 0,51 1,70
2025[kg/al| 354 10.288 | 113.775 | 141.937 138 <0,01 <0,01 a6 <0,01

Jahr [Einheit] Staub Cyes co NO, HCI cl, HF NH; PCDD/F
2023([kg/a] 445 4,082 | 81.388 | 73.032 | 9.262 <0,01 378 19 <0,01
2023[kg/t Alu] =0,01 0,06 1,24 1,11 0,14 <0,01 =0,01 =0,01 <0,01
2024[kg/a] 2.503 14.512 |[112.899| 123.749 | 1.540 <0,01 <0,01 46 <0,01
2024[kg/t Alu] 0,04 0,21 1,67 1,83 0,02 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
2025[kg/a] 354 10.288 |[113.775| 141.937 138 <0,01 <0,01 46 <0,01
2025[kg/t Alu] <0,01 0,16 1,74 .58 7 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 =<0,01

Der Anstieg der Jahresmenge an Staub war auf die alte Filteranlage zuriickzufithren, die gegen Ende 2023 durch eine
neue Abgasreinigungsanlage ersetzt werden konnte. Nach einer gewissen Einfahrphase der neuen Schmelzlinie und
der neuen Filteranlage mit dem Austausch fehlerhafter Filtertiicher haben sich die Werte 2025 wieder deutlich verbessert
und normalisiert. Erfreulich zu erwahnen sind die deutlichen Verbesserungen im Bereich Chlorwasserstoff der letzten
Jahre. Der Anstieg an NO:z seit 2024 ist der Inbetriebnahme des DKO zuzuordnen, da dieser anlagenbedingt (mehr
Kaltluftanzug tber die Ofenfront) mehr NOx erzeugt als bspw. ein Trommelofen. Die NO2-Werte sollten sich daher die
nachsten Jahre im Bereich des Jahres 2025 stabilisieren. Alle Werte kleiner 0,01 sind aufgrund der besseren Lesbarkeit
einheitlich mit < 0,01 angegeben.

Al
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Umwelt- und Energieprogramm
e e S e e ]

Das Umwelt- und Energieprogramm enthalt detaillierte Angaben tber Zeitrahmen, Weg und - soweit méglich - Quantifi-
zierung der Verbesserung. Die Prioritaten und der Zeitrahmen werden unter Beriicksichtigung der 8kenomischen Mach-
barkeit und der Verfigbarkeit eigener personeller Ressourcen festgelegt. Der Umsetzungsstand der einzelnen Ziele wird
von den zusténdigen Mitarbeitern regelmaRig tberpruft. Das strategische Ziel der Reduktion der COz-Emmisisonen wird
im Rahmen des Standes der Technik mit Nachdruck verfolgt, jedoch ist zur Erreichung der Ziele ein Technologiesprung
in der Anlagentechnik bzw. die Verfiigbarkeit eines COz-neutralen Brennstoffs unabdingbar. 2025 musste aufgrund der
schwierigen politischen Weltlage und den damit verbundenen Auswirkungen auf die deutsche Industrie die Umsetzung
mehrerer Ziele zurtickgestellt werden. Dies fuhrte zu Terminverschiebungen ans Ende der Zielperiode. Eine weitere
Verzogerung ist aufgrund der anhaltenden Situation momentan nicht auszuschlieRen.

Auszug aus den strategischen Umwelt- und Energiezielen

Thema Ziel MaBnahmen Termin Verantwortlich

UmwelULuft/Boden  Reduzierung der CO,-Emissionen  Siehe Umwelt- und Energle- 2035 Geschéftsfihrung
um 80 % (Bezugsjahr 2019) programm

Energie Deckung von 10 % des Strombe-  Siehe Umwelt- und Energie- 2035 Geschéftsflihrung
darfs durch Eigenerzeugung programm

Auszug aus dem aktuellen Umwelt- und Energieprogramm fiir Weillenhorn 2025 - 2027:

Thema Ziel MaRnahmen Termin Verantwortlich
Umwelt/Wasser Entlaslung der stédlischen Kldran- Optimierung der Abwassersituation — Q4/2026 Technik
lage
Umwelt Austausch von Erdgasheizungen  Austausch der Heizungsanlagen Q2/2026! Technik
durch Fernwérme Verwaltung und Technik
Umwelt/Energie Prozessoptimierung EinfUhrung eines SCADA-Syslems  Q4/2027 Technik

Auszug aus dem aktuellen Umwelt- und Energieprogramm fiir Neu-Ulm 2025 - 2027:

Thema Ziel MaBnahmen Termin Verantwortlich
Umwelt/Ener-  Senkung des spez. Energiever- Technologietausch Q4/2027 Technik, Werklei-
gie brauchs der Ofenlinie 1 lung

Umwelt/Boden Reduzierung des Havarie-Risikos Neubau einer Lagerhalle fir Salz/Salz- Q4/2027 Technik

schlacke
Umwelt/Ener-  Eigene regenerative Stromerzeugung Inbetriebnahme der PV-Anlage Q3 20262 Technik
gie
Umwelt/Ener-  Prozessoptimierung Einflihrung eines SCADA-Systems Q4/2027 Technik
gie

Auszug erfolgreich umgesetzter MaBnahmen aus den letzten Umweltprogrammen (2022 - 2024)
“» Neue Filteranlage am Standort Neu-Ulm *+» Reduzierung der Beinunfalle durch umfangreiche Bo-

*+ Energetische Geb&udesanierung am Standort Wei- Aenrops At &0 PeldenStardosan

ffenhorn % Neue Ofenlinie am Standort Neu-Ulm

% Inbetriebnahme der PV-Anlage in Weilenhorn

! Verzégerung aufgrund Handwerkermangel der umsetzenden Fremdfirmen

? Verzdgerung aufgrund von Terminschwierigkeiten beim Netzbelreiber

Al 16
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Nachfolgend sind einige Begriffe, die in der Umwelterklarung verwendet wurden, kurz erléautert:

Additiv
Zusatzstoff

Benchmarking
Unternehmensinterner  Vergleichs-
prozess als Instrument zur Ableitung
von Verbesserungsmafnahmen

Charge
Ladung, Befullung

Down-Cycling
Wiederverwertung  mit
Qualitat

geringerer

Emission
Abgabe von Stoffen, Larm, Erschit-
terungen etc. an die Umwelt

Gattierung

Ofengerechte  Zusammenstellung
der Schrotte, Bearbeitungsreststoffe,
Legierungsstoffe etc,

Immission
Einwirken von Stoffen, Gerduschen,
Erschitterungen auf die Umwelt

Kontamination
Verunreinigung

n.n.
nicht nachweisbar

Okologisch
umweltfreundlich

Okonomisch
wirtschaftlich

Piglets
Spez. Produktform: Pyramide

Pramisse
Voraussetzung

Quantifizierung
Darstellung in messbaren GréfRen-
und Mengenbegriffen

Ressourcen
z.B. Rohstoffe, Bodenschétze, Arbeit

Recycling
Wiederverwertung

SCADA

Supervisory Control and Data Acqui-
sition und bezeichnet ein hochentwi-
ckeltes System zur Uberwachung,
Steuerung und Erfassung von Daten

Umwelt-/[Energie-Audit
Uberpriifung der umweltbezogenen
Fragestellungen und Auswirkungen
sowie des betrieblichen Umwelt-
schutzes

Validierung
Uberpriifung der Gliltigkeit der Um-
welterklarung

Verifizierung

Prifung des Umweltmanagement-
systems und der Umweltbetriebspri-
fung durch Umweltgutachter

Vorfluter
Oberflachengewasser
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Gultigkeitserkldarung
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Die Unterzeichnenden,

Dr. Hans Schribbers, EMAS-Umweltgutachter mit der Registriernummer DE-V-077, akkreditiert oder zuge-
lassen flr den Bereich 24.42 Herstellung von Aluminiumlegierungen, und

Regine Guddatis, EMAS-Umweltgutachter mit der Registriernummer DE-V-0343,

bestatigen, begutachtet zu haben, ob die Standorte bzw. die gesamte Organisation, wie in der Umwelterkla-
rung der QOetinger Aluminium WH GmbH, Robert-Bosch-Strale 16+18 in 89264 Weienhorn und der Oetin-
ger Aluminium NU GmbH, Max-Eyth-Strafie 40 in 89231 Neu-Ulm

mit der Registrierungsnummer DE-104-00076

angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Européischen Parlaments und des
Rates vom 25. November 2009 Uber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschafts-
system fir Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) erfilllt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestétigt, dass

- die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verord-
nung (EG) Nr. 1221/2009 in der ab dem 18.09.2017 geltenden Fassung durchgefiihrt wurden,

- die Aktualisierungen in Anhang IV der EMAS-Verordnung durch Verordnung (EU) 2018/2026 vom
19.12.2018 berlicksichtigt wurden,

- das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhal-
tung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

- die Daten und Angaben der Umwelterklarung der Organisation ein verl&ssliches, glaubhaftes und
wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Organisation innerhalb des in der Umwelterkla-
rung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung
kann nur durch eine zusténdige Stelle gemaR der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese Erklarung
darf nicht als eigensténdige Grundlage fiir die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Bremen, { 3 : 08 QGQC

Der Umweltgutachter

Dr. Hans Schriibbers (DE-V-0077) egine Guddatis (DE-V-
bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation

..
..: bregau zert

bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation (DE-V-0108)
Mary-Astell-Str. 10
28359 Bremen
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Registrierungsurkunde der IHK

-

EMAS

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

URKUNDE

OETINGER Aluminium GmbH

Standorte
Robert-Bosch-StraBe 16 + 18, 89264 WeiBenhorn und
Max-Eyth-Straf3e 40, 89231 Neu-Ulm

Register-Nr.: DE-104-00076

Ersteintragung am
12. November 1999

Diese Urkunde ist giiltig bis
22. Juli 2027

Diesa Organisation wendet zur kontinuierlichen Verbesserung der
Umweltleistung ein Umweltmanagementsystem nach der EG-
Verordnung Nr. 1221/2009 und EN ISO 14001:2015 (Abschnitt 4
bis 10) an, verdffentlicht regelméBig eine Umwelterkldrung, ldsst
das Umweltmanagementsystem und die Umwelterkl&rung von ei-
nem zugelassenen, unabhangigen Umweltgutachter begutachten,
ist eingelragen im EMAS-Register (www.emas-register.de) und
deshalb berechtigt, das EMAS-Logo zu verwenden.

%‘:‘:} Ll Schwaben

Augsburg, den 5. August 2024

Dr. Marc Lucassen
Hauptgeschéftsfihrer
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